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INTRODUCC|ON

Esta Coleccidn Basica Cinterfor -CBC- para Alb@iil, integra un con-
junto o familia de CBC de ocupaciones relacionadas denominada ''Cons
truccidn Civil,

Dicha familia estd compuesta por la mayoria de las ocupaciones del
sub-grupo 9-5 de la Clasificacion Internacional Uniforme de Ocupacio
nes de la 0IT (ClUu0).

Las CBC estan destinadas a la preparacion de material de instruccion
para la parte practica de los cursos tanto de formacidn profesional
como de educacidn técnica.

Tienen ademas validez regional al ser producidas o validadas por gru

pos de trabajo multinacionales de especialistas de los paises latino
americanos coordinados por Cinterfor.

CBC Albaiiil-1
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ADVERTENCIA PREVIA

El Documento Normativo que se incluye en esta Coleccidn
Basica Cinterfor (CBC) es una versidn abreviada del do-
cumento original. En €l se ha prescindido de las reco~
mendaciones generales referentes a la programacidn de
cursos y a las pautas particulares seguidas en la orga-
nizacidn de los grupos multinacionales que elaboran las
CBC.



ORGANIZACION DEL DOCUMENTO

En la introduccidn — puntos 1 al 4 — se presenta el
proyecto Cinterfor 023 cuyo principal objetivo es
la elaboracion de las Colecciones Basicas Cinterfor
(CBC); ademas se incluyen los criterios sobre mate-
rial didactico que han llevado a definir las CBC y
se explican los objetivos del documento normativo.

El capitulo principal — puntos 5 al 7 — expone las
definiciones directamente relacionadas con las co-
lecciones y las normas de elaboracion de las hojas
de instruccidn.

Al final del documento, como anexo, se han incluido
sugerencias para la reproduccidn en gran escala de
material didactico, a partir de las hojas de CBC.
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1.1

1.2

INTRODUCCION

PROYECTO CINTERFOR 023

PRESENTACION

En el Proyecto 023, llamado hasta 1969 '"Manuales para la formacidn profesio-
nal" y actualmente '""Elaboracidon de Colecciones Basicas Cinterfor — CBC", pue-
den reconocerse tres etapas. La primera consistid en la recopilacion y anali -
sis de los manuales existentes en la regidn, a fin de identificar y seleccio-
nar normas para su mejor elaboracidn; la segunda, en desarrollo, coordina un
sistema cooperativo regional para la elaboracidn, aplicacidn, evaluacién y re
visidn del material didactico, base para la preparacidon de manuales de ins-
truccion; y la tercera corresponde al inicio de la preparacidn de material es
pecial para el sector rural, al que se aplican normas diferentes, adaptadas a
las particularidades de los trabajadores rurales.

La CBC es el conjunto o cofecelon de Hojas de Instruccidn (de operaciones y
de tecnologia) que contiene las informaciones bds{cas sobre las operaciomes y
los conocimientos relacionados con una familia de ocupaciones. Se utilizan
en la composicidn de manuales para cursos practicos de formacidn profesional
y de textos para las asignaturas técnicas complementarias.

En la elaboracidon de las CBC participan grupos multinacionales de especialis-
tas latinoamericanos coordinados por Cinterfor. El esfuerzo de los técnicos
para lograr wn contenido vdlido en todo el continente, y para ajustarse a las
normas acordadas, confiere vigencia internacional a estas colecciones.

LABOR QUE SE REALIZA

Desde sus comienzos, el Proyecto 023 se propuso:

- Establecer nonmas para la confeccidn y utilizacidn del material didactico,
asi como los mecanismos para evaluar sus aplicaciones. :

- Crear y poner en practica un s4isfema cooperativo regional para la confec-
clbn, aplicacdién y nevisifn de material de instruccidn destinado a la prepa
racion de manuales para la formacidn profesional y la educacidn técnica.



- Asegurar, con dicho sistema, la evafuacién y actualizaciin de ese material
didactico.

- Editan el material didictico, en forma de prototipos para su distribucidn
continental, con la consiguiente reduccidn del costo.

1.3 OBJETIVOS

En términos mads vastos, los objetivos del proyecto son:

1.3.1 Técnicos

Proveer material didactico preparado en base a las informaciones mas comple-
tas y considerando los sistemas mas modernos, lo que permitird mantener las
colecciones permanentemente actpalizadas, a fin de que puedan adaptarse a las
modalidades de formacidn profesional propias de cada pais, coadyuvando asi a
la transferencia de tecnologias entre los paises de nuestro continente.

1.3.2 Econdmicos

Lograr un aprovechamiento integral de los mejores recursos del area, tanto hu
manos como tecnoldgicos, lo cual, ademds de garantizar una produccidn de cali
dad superior, representa una fuerte reduccidn de costos umitarios.

1.3.3 De integracidn continental

Proporcionar elementos para una descripcion uniforme de las ocupaciones en la
region, que corresponda a una real similitud profesional derivada de la norma
lizacidn de la formacidn. Se facilitaria asi el intercambio de mano de obra
que podra producirse de continuar la actual tendencia a la integracidén de los
paises del area. Las instituciones, al confirmar y aceptar los materiales
preparados en forma multinacional, dan una respuesta concreta a los anhelos
de cooperacidn e integracidn latinoamericanas.

2. MATERIAL DIDACTICO APROPIADO A LOS FINES DEL PROYECTO

2.1 CARACTERTSTICAS
Las caracteristicas basicas que posee el material didactico para satisfacer
los objetivos del proyecto son:

- Eclecticismo en el contenido expuesto en el material, exigido por las pecu-
liaridades nacionales y aun locales que presentan las ocupaciones.

- Alto grado de desagregacibn en el tratamiento de Los temas tecnoldgicos.

10



2.2

3.1

Este fraccionamiento deliberado se materializa en un sistema de hojas mdvi-
les que permite una facil seleccidén al componer los manuales y también faci-
lita la sustitucidn de hojas en casos de revisidn o actualizacidn.

- Ductilidad de La terminologia y redaccibn a fin de permitir su aplicacidn
en las m3as diversas circunstancias, derivadas de las diferencias en las mgo
dalidades de ensefanza y niveles educativos atendidos por las institucio-
nes que haran uso de este material.

TIPO DE MATERIAL

Cada CBC se refiere a una ocupacidn y cada ocupacidon esta dividida en opera-
ciones que le son peculiares y que dan origen, cada una, a una "Hoja de Ope-
raclén', HO.

Para realizar las operaciones es necesario poseer informaciones tecnoldgicas,
las que se consignan en hojas apropiadas llamadas "Hojas de Inforwmacién Tec-
nolégica", HIT.

En resumen, el conjunto de todas las hojas de operacidn y de informaciones

tecnoldgicas, relacionadas con una ocupacion, constituye la CBC de esa ocupa
. -

cion.

DOCUMENTO NORMATIVO

OBJETIVOS

El objetivo general de este documento es establecer normas y procedimientos
para el proceso de elaboracidon de colecciones basicas ocupacionales y exponer
criterios, a titulo solamente informativo, para la impresion de manuales pa-
ra la formacidn profesional. Tiene, adem3s, como objetivos especificos:

- Orientar a los especialistas en el proceso de estructura y redaccidn del
contenido del material didactico, homogeneizando criterios.

- Normalizar formato, presentacidn, rotulacidon y diagramacidon de textos e
ilustraciones.

- Facilitar a los programadores de cursos la utilizacion de las CBC produci-
das.

—~ Servir de base para la capacitacion de los programadores y del personal do

cente, en sus distintos niveles, en la elaboracidn, aplicacién y evaluac1on
de este material dldactlco.

11



3.2

b1

4.2

ANTECEDENTES

Para la elaboracion del documento normativo se tomaron como base varios docu-
mentos pertenecientes a instituciones de la regidm.

Un grupo de especialistas, reunido en la sede de Cinterfor en agosto de 1968,

concluyd una versidn preliminar. En marzo de 1970 un grupo de trabajo reuni-
do en Sao Paulo, Brasil, realizd la primera revisidn del documento normativo.
Posteriormente, en base a la experiencia acumulada durante los trabajos de
elaboracion de colecciones por grupos multinacionales, se introdujeron modifi
caciones y aclaraciones incluidas en sucesivas versiomes.

PAUTAS BASICAS

MATERTAL DIDACTICO

"Material diddetico" es todo aquel que se provee a los educandos y a los do-
centes y que permite desarrollar en forma ordenada y didactica el contenido
de un curso.

A los fines de este documento el material didactico se ha clasificado, segim
su destinatario, en:

- Material didactico para el docente (Manual del docente, Planes de trabajo
y Ayudas didacticas). ‘

- Material didactico para el educando (Hojas de instruccidn: de Tarea, de Ope
racidn, de Informacidn Tecnoldgica y otras).

Las CBC concurren a la preparacion de esos materiales, suministrando en gene-
ral m3s de un 80 % de las hojas necesarias.

CLASIFICACIBN INTERNACIONAL UNIFORME DE OCUPACIONES DE LA OIT, CIUO

Como las CBC estan referidas a ocupaciones y a familias de ocupaciones se ha
adoptado la CIUO como base para el ordenamiento y la codificacidn de las co-
lecciones.

En la CIUO la occupaciin es la menor categoria profesional que se clasifica y
abarca un conjunto de categorias profesionales menores, tales como empleos,
cargos y niveles. Cada ocupacidn tiene su titulo y una descripcidn de las ta
reas principales que la caracterizan, lo que permite identificar sin equivo-
cos el tipo de trabajo ejecutado.

En la CIUO, las ocupaciones estan reunidas en giupos paimariocs, éstos a la
vez en 4ubgrupos, y los subgrupos en grandes grupos.

12



4.3

bk

CONJUNTOS, SUBDIVISIONES Y NIVELES DE OCUPACIONES

En el punto anterior se han dado las pautas que usa la CIUO para agrupar las
operaciones. En las CBC se han introducido, con fines operatlvos, dos agrupa
ciones que corresponden a miltiplos y submiiltiplos de la ocupacion.

Famifia de ocupaciones: esta agrupacion de cardcter tradicional, resulta efi-
caz en el ordenamiento de las CBC, sobre todo en la parte de informaciones
tecnoldgicas, ya que las ocupaciones agrupadas en estas familias tienen umn al
to porcentaje de temas comunes. Por ejemplo, la familia de "Mecdnica general"
que comprende las CBC de Ajustador, Tornero, Fresador, Rectificador, Soldador,
Tratador térmico, etc., tiene un 50 % de informacidn tecnoldgica comim. Con
estas agrupaciones se evita la repeticidon de innumerables hojas.

BLoques de especlalizacibn: esta distribucidn se aplica a aquellas ocupacio-
nes que pueden ser enseifiadas por sectores practicamente independientes unos

de otros. Sirve sobre todo para permitir la clasificacidn de las operaciones
por orden de dificultad creciente, orden que se respeta dentro de cada bloque
pero que es imposible mantener entre operaciones de distintos bloques. Tal
es el caso de la CBC de "Mecanico automotriz'", cuyas operaciones se clasifi-
can por bloques en relacidn con los sistemas del vehiculo: frenos, suspensidn,
direccidn, transmisidén y motor.

TAREA, OPERACIaN Y PASO

En el estudio del trabajo, destinado a preparar programas de ensefianza précti
ca, se utilizan y es necesario tener claros, los conceptos de tarea, opera-
cidn y paso.

La Tarea: es un trabajo que se realiza con cierta frecuencia, inherente a una
ocupacidn. A los fines de la instruccidn, se considera tarea cualquier traba
jo constituido por varias operaciones y concebido con el prop051to de capaci-
tar al educando.

La Openacibn: "hace avanzar el material, elemento o servicio un paso mis ha-
cia el final, bien sea al modificar su forma, como en el caso de una pieza
que se labra, o su composicidon, tratandose de un proceso quimico, o bien al
afiadir o quitar elementos, si se hace un montaje. La operacion también puede
consistir en preparar cualquier actividad que favorezca la terminacidn del
producto, por ejemplo cuando se da o se recibe informacidn o cuando se hacen
planes o cdlculos." (Imtroduccitn al estudio del trabajo, Ginebra, OIT, cap.
8, inc. 1. Segunda edicidn, 1973.)

Una operacidn para fines didacticos puede ser identificada, ademas, por las
siguientes caracteristicas:

Toda operacion esta vinculada a una tarea, pero no es exclusiva de ella, ya
que esa operacidn puede realizarse en otras tareas.

La operacion se repite con bastante frecuencia en el desempefio de una ocupa-
. -
ciodn.

La operacion corresponde a una unidad basica didactica, pues representa el
minimo que conviene ensefiar por separado.

13



4.5

4.6

La operacidn es una accion definida que, cuando queda completa, lleva al eje
cutante a hacer un pequefio intervalo mental y/o fisico.

El valor de una operacidon se define por sus relaciones con otras operacio-
nes; en forma aislada puede perder su valor practico, salvo que se ejecute
como ejercicio.

La ensefianza de una operacidn, por su duracidn y complejidad necesita en ge-
neral una demostracidn practica.

La operacidon, para ser ejecutada Integramente, puede descomponerse en pasos.

EL paso es un movimiento cuya ejecucion contribuye al desarrollo de una opera
cion. Los pasos, por lo tanto, componen una operacidn y pueden a su vez divi
dirse en subpasos.

Dadas las definiciones de tarea, operacidon y paso es importante destacar el
caracter relativo de estos conceptos, que causa en la practica algunas difi-
cultades.

En el estudio de una ocupacidn con fines de instruccidn, el clasificar un tra

bajo en las categorias de tarea u operacidn puede prestarse a discusiones in- ;
conducentes si se consideran las definiciones en forma estricta y se usa como ’
comparacidn lo hecho para cualquier otra ocupacidn.

La clasificacidn debe encararse para cada ocupacidn en particular, admitiéndo
se como referencia sdlo la categorizacidn establecida para otra ocupacidn de”
igual caracter (de fabricacidn, de mantenimiento, de servicios, de instala-
cidn o montaje, etc.).

ANALISIS OCUPACTONAL

El analisis ocupacional a los fines de la formacion profesional es imprescin-
dible para disefiar cientificamente los programas de los cursos y determinar
el contenido de los manuales técnicos y toda clase de medios de instruccidm.
Sobre este tema se recomienda la lectura de libros especializados que tratan
las técnicas de anZlisis para fines didacticos.

SELECCION DE OPERACIONES A INCLUIR EN LAS CBC

De los an3lisis ocupacionales realizados a nivel nacional, se obtiene una lis
ta de tareas y operaciones caracteristicas de la ocupacidn estudiada en cada
pais, que constituyen el contenido a ensefiar en los programas practicos de
formacidn.

Como es 16gico, el contenido de una misma ocupacidn varia segin los paises y
regiones. :

La dificultad que presenta la seleccidn de las operaciones a incluir en cada
CBC se ha superado mediante la convocatoria a grupos de trabajo multinaciona-
les, constituidos por especialistas de las instituciones de formacidn profe-
sional de la regidn. Estos especialistas seleccionan las operaciones que apa
recen en la mayoria de las definiciones nacionales de una ocupacidn, y deter-
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minan asi, mediante acuerdo, el conjunto de operaciones basicas comunes que
han de constituir el contenido de la CBC de esa ocupacion.

Estos grupos de trabajo multinacionales proceden, ademas, durante el transcur
so de la elaboracidn de las colecciones, a establecer a nivel regional el con
tenido valido de cada hoja y un vocabulario técnico comim.

15



5.1

5.2

5.3

COLECCIONES BASICAS CINTERFOR - CBC

ELEMENTOS GENERALES SOBRE CBC

DEFINICION

Una Coleccidn Basica Cinterfor es el conjunto ordenado de Hojas de Instruc-
cion (de operacidn y de informacion tecnoldgica) que contienen las informacio
nes basicas sobre las operaciones correspondientes a una ocupacion y conoci-
mientos técnicos relacionados con la ocupacidn y su familia.

En la elaboracidn de estas colecciones se toma en cuenta el principio de duc-
tilidad, expuesto en 2.1, a fin de facilitar la aplicacidn a los manuales pa-
ra cursos de distintos niveles y modalidades de formacidon profesional.

OBJETIVOS

Racionalizar a nivel latinoamericano los fhabajos de preparaciin de material
didactico.

Facilitan a las instituciones el suministro de material diddctico necesario
a la formacidon de los educandos.

Contribuin a la sistematizacion de La proghamacién de cursos y al trabajo do-
cente.

CONSTITUCIaN DE UNA CBC

El contenido especifico de las CBC son las hojas de operacidon y de informacio
nes tecnoldgicas; a esta composicidn principal se le agregan documentos que
explican los objetivos del proyecto en general y de las CBC en particular fa-
cilitando asi la utilizacidn de las colecciones.

Una CBC (fig., 1) se compone de los siguientes elementos:

Pontada. Contiene el nombre de la ocupacidn correspondiente y su cddigo
C1uo.

Introduceddn. Brinda una definicidn breve de la CBC para situarla en el con
texto determinado por las otras CBC ya producidas o proyectadas.
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Documento normativo. Se anexa a las colecciones iniciales de cada familia
como informacidon general sobre las CBC y particularmente sobre la forma de
aplicar las colecciones y elaborar material complementario.

Descnipeidn particular de £a CBC. Se inicia con las definiciones, segin
CIUO, de las ocupaciones en cuyo proceso de formacidn es aplicable esa CBC.
Como en general las definiciones de CIUO no se adaptan totalmente a las des-
cripciones ocupacionales de la regidn latinoamericana, los grupos de trabajo
multinacionales que elaboran cada CBC, agregan criterios modificativos de
esas definiciones que deben explicarse en esta parte.

Indices analliticos. Con el fin de facilitar al usuario, generalmente el pro
gramador, la seleccidén de las hojas necesarias para componer los manuales de
los cursos con que se impartira formacidon, se brindan varios indices analiti
cos que se detallan en el punto 5.7.2. -

Hojas de operacién. El objetivo principal de las mismas es indicar el proce
so correcto de ejecucidn de las. operaciones; es decir, explican "cémo hacer".
Se prepara una "Hoja'", que podra constar de varias paginas, para cada opera-
cidén basica de la ocupacidn.

"Hofas de informacién tecnolbgica. Tienen por cometido proporcionar al edu-
cando las informaciones tecnoldgicas de aplicacidn inmediata al realizar las
operaciones incluidas en la CBC. Se refieren esencialmente al estudio del
equipo y de otros elementos con los cuales el educando va a realizar las ta-
reas; es decir, indican "con qué hacer".

Hofas de informacién complementaria. Este material es de inclusidn eventual
pues, en una primera instancia, su elaboracidn quedarid a cargo de las insti-
tuciones. Tiene el objetivo de completar la informacidn tecnoldgica inmedia
ta con nociones de calculo, seguridad, dibujo y otras, de acuerdo a las nece
sidades de los programas en que se aplique la CBC. -

5.4 ORGANIZACION DE LAS COLECCIONES

Para cada ocupacidn puede hacerse la CBC correspondiente. Cada una de estas
colecciones es suficiente para elaborar el material didactico basico para
cualquier tipo de curso practico de instruccion.

Una simple compilacidn independiente de las CBC bastarfa para operar, pero se
ha considerado conveniente agruparlas por familias de ocupaciones afines (ver
punto 4.3) para aprovechar el caudal comin de conocimientos tecrioldgicos que
tienen, ayudando de esta forma a los que las utilicen en la tarea de escoger
las hojas de instruccidn necesarias para preparar los manuales. Esquematica-
mente, las CBC se agrupan asi:

F1GURA 2

é OCUPACION A HIT ‘(particulares) |
3 B %
§ OCUPACION B HIT (particulares)
§§ OCUPACION C ; HIT (particulares)

-
iy : HIT(comunes §
P
— 1
o]
% i
= OCUPACION N HIT {particulares)
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5.5 APLICACION DE LAS CBC

Las CBC podran ser utilizadas, por las instituciones de formacidon profesional

y educacidn técnica, en la preparacion de manuales u otros materiales didacti
cos. -

Para dictar cursos, previamente se efectlan, segin las metodologias clasicas,
la estimacidon de necesidades de mano de obra, el estudio de la ocupacién y de
las caracteristicas de esos cursos, la determinacidn de las operaciones y de
las informaciones tecnoldgicas a incluir en el programa, la seleccidn de ta-
reas y finalmente el disefio del cuadro-programa.

Cumplidas esas etapas, los programadores comienzan la tarea de planear y re-
dactar las hojas de instruccidn, la cual insume del 75 al 90 % del tiempo de-
dicado a la preparacion previa de un curso. En ese momento pueden apreciarse
las ventajas de las CBC, que proporcionan casi todas las hojas de instruccidn;
basta entonces escoger las convenientes y policopiarlas.

En los cursos de perfeccionamiento y en los cursos individualizados, por ejem
plo, el porcentaje de ahorro en el tiempo dedicado a la preparacidén de mate-
rial didactico es aun mayor que en el caso anterior, ya que los programas ge-
neralmente se desarrollan en base a ejercicios compuestos por operaciones

sueltas. S38lo se requiere entonces seleccionar hojas de operacidn y de tecno
logia y a veces Gnicamente estas Gltimas. -

Las hojas de instruccidn incluidas en las CBC distribuidas por Cinterfor, son
seleccionadas, a criterio de los programadores o docentes, atendiendo a las
necesidades de los cursos.

Como el material impreso en Cinterfor no se puede entregar directamente a do-~
centes ni educandos, deben prepararse copias de las hojas seleccionadas, es
decir, que los servicios de reproduccidn de las instituciones se encargaran a
partir de las hojas de CBC, de producir el niimero de ejemplares necesarios pa
ra distribuir a docentes y educandos.

Dada la calidad de los originales entregados, esta etapa puede ejecutarse
usando procesos mecanicos y cumpliendo los siguientes pasos:

Retoque de £a hofa de CBC para eliminar pequefias imperfecciones y erratas ad
vertidas, asi como para adicionar codigos y otras especificaciones locales.

Preparacién de matrnices offset o esténciles, que puede hacerse por sistemas
fotomecanicos, electrofotograficos, etc., para matrices de maquina litogra-"
fica (pequefia offset) o con copiadoras electrdnicas para esténciles de mi-
medgrafo (duplicador de oficina). (Ver anexo I.)

Impresdién de Los efemplares que, segim los equipos disponibles, puede hacer-
se mediante mAquinas litograficas o pequefias offset u offset de oficina para
grandes y medianos tirajes de buena calidad y mediante mimedgrafos o roneo o
duplicador de oficina para tirajes mas reducidos con condiciones de calidad
menos exigentes.

20



5.6 REVISION Y ACTUALIZACION DE LAS HOJAS

A fin de perfeccionar y actualizar las CBC se ha previsto un proceso dinamico
de revisidn de este material, basado en la experiencia obtenida de las aplica
ciones.

La figura 3 indica las principales etapas de elaboracidn de una CBC. A par-

tir del punto 6 se inicia el circuito de revision sistematica y de sucesivas

ediciones, totales o parciales, de las hojas defectuosas u obsoletas. De es-
ta manera, podran ser facilmente sustituidas, manteniendo la coleccidn su vi-
gencia en forma perenne.

Las etapas 1 y 2 son las que insumen mayores recursos y tiempo. En ellas los
grupos multinacionales de especialistas elaboran por primera vez (l) este ma-
terial, del que Cinterfor edita (2) una cantidad restringida, que se entrega
a las instituciones para su ensayo.

Durante las etapas 3, 4y 5 se realizan aplicaciones experimentales controla-
das, que permiten una profunda revisidn de las hojas y un estudio completo de
las normas y criterios en los que se sustenta el proyecto CBC.

FIGURA 3

ELABORACION DE LAS CBC
Elaboracidn (Grupo de trabajo multinacional)

Proyecto 023
Ira. EDICION

APLICACION EXPERIMENTAL
(Grupos Nacionales)

Expe rimentacidn SINTESIS DE LOS DATOS EXPERIMENTALES

ANKLISES DE LAS INFOBMA;\CIONES PARA
REVISION Y ACTUALIZACION
(Comité& sectorial)

Sistemdtica

$9 e 9  REVISION PERIGDICA
(Comité& sectorial)

r
. .2 ' -

cEdlc'?: ' 2da. EDICION - 3., 4a., . . . .
orregida :

.

.

! e 7 7  APLICACION GENERALIZADA

‘ : (En las instituciones)

H 1,

’ 8 SINTESIS DE OBSERVACIONES
Revisidn :

1]

1]

+

.

+

'

.

3 10  PREPARACION DE ORIGINALES MODIFICADOS
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5.7

5.7.

5.7.

Las CBC se aplican (3) a cursos de diferentes caracteristicas, impartidos por
las instituciones en el marco del proyecto Cinterfor 108. En el plan de ese
proyecto se establece un sistema de recopilacidn de informaciones que luego
son sintetizadas en Cinterfor (4) produciéndose un informe que es analizado
(5) por un comité de especialistas de la ocupacidn correspondiente a la CBC
ensayada. Las conclusiones y recomendaciones emanadas de este grupo se mate-
rializan en correcciones y sustituciones de hojas integrandose asi el mate-
rial revisado de la 2da. edicion (6). Podria quedar concluido el proceso con
la 2da. edicidn corregida, pero se hace necesario prever revisiones periddi-
cas de acuerdo a la esencia misma de las hojas de instruccidon que deben mante
nerse actualizadas de conformidad con los avances de la tecnologia.

Partlendo de la aplicacidon generalizada (7), mediante un mecanismo similar pe -

ro mas 31mp11flcado que el utilizado en las etapas de experimentacidm, Cinter
for ira recibiendo en forma continua las observaciones a las hojas que efec—
tia el personal de las instituciones.

Cuando la cantidad e importancia de las observaciones lo aconseje, Cinterfor
prepararia wna sintesis (8) que someterd a consideracion de un comité secto-
rial (9). Se prepararan asi las modificaciones pertinentes (10) lo que darid
lugar a sustituciones de algunas hojas (edicidn parcial) o a la modificacidn
de toda la coleccidn (3era., 4ta., etc., ediciones) (6), cerrandose asi el
ciclo de revisidon sistemitica y ediciones sucesivas.

IDENTIFICACION DE LAS HOJAS

1 Rétulos

La sistematizacion en la aplicacidn de las CBC exige clasificaciones y por lo
tanto codificaciones de caracter practico que permitan y faciliten:

- E1 conocimiento completo y rapido del contenido de las colecciones;

- La seleccidn agil del material necesario para componer los manuales;

La consulta, sencilla y segura, por los docentes y los educandos que las
utilicen;

El archivo y la administracidn de las colecciones;

- La revisidn y ampliacion de las colecciones.

Se han disefiado asi cddigos y referencias que se agrupan, segﬁn diferentes
criterios, en varios indices, los que fueron ensayados con éxito al aplicar
las colecciones durante las etapas de experimentaciodn.

11 Las hojas de operacidn (fig. 4) llevan como rdotulos:

Nombre de La ocupacidn y cédLgo CIUO correspondiente a la ocupacidn principal
(5 digitos).
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ROTULOS DE LAS HOJAS DE OPERACION FIGURA 4
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(5) NUMERACISN DE PAGINA

(®) ESPECIFICACIONES LOCALES
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Nombre y nidmero de bLoque de especializacién. En algunas colecciones es con-
veniente subdividir la ocupacidn en bloques de especializacidén (punto 4.3).
Si se ha procedido asi, en cada HO que integre la CBC deberd aparecer el nom~
bre y el nimero del bloque de especializacién a que pertenece.

Titulo y Reéenencéa que identifican cada operacidn. La referencia esta com-

puesta por dos digitos cuya secuencia corresponde, en general a un orden de

dificultades crecientes.’

A esos dos digitos se les agregan una o dos letras que, con fines practicos,

sustituyen al cddigo CIUO. Por ejemplo la eperacidén 9 de la CBC para ajusta-
dor sera identificada como HO.09/A.

En caso que las operaciones hayan sido subdivididas en bloques de especializa

cidn debe aparecer al final de la referencia el nimero del bloque. Por ejem—
plo, la operacidn No. 13 del bloque 3 de transmisidn para mecanico automotriz
se identificara como HO.13/MA-3

Nureracién de pdgina. Cada HO lleva paginacidn independiente; por eJemplo,
la 2a. carilla, de un grupo de cuatro que ocupa el total de esa operacidn, se
indicara como 2/4.

Especigicaciones Locales. Se deja un espacio en blanco destinado a las insti
tuciones que utilicen las hojas, para colocar alli el logotipo de la institu~
cion e indicaciones de acuerdo a sus clasificaciones particulares.

5.7.12 Las hojas de informacidn tecnoldgica (fig. 5) llevan como rdtulos:

Fam{lia de ocupaciones. Este rdtulo se aplica a las HIT de acuerdo a lo di-
cho en el punto 4.3.

Cédigo de temas tecnoligicos. Para caracterizar cada hoja se utilizard una
clasificacidn cientifica de los temas, materializada en una codificacion deci
mal con un maximo de cinco digitos. Se ha desarrollado, con caracter experi-
mental, una clasificacidn de temas para Mecanica General; las otras familias
alm no tienen clasificaciém.

Titulo y Regerencia. Para que los educandos puedan identificar en forma fa-

cil cada tema tecnoldgico, se aplicara numeracidn correlativa, de acuerdo al

orden en que fueron elaboradas las hojas. Para la familia de ocupaciones en-
globadas en "Mecanica General" se han previsto tres digitos.

Numenacién de pdginas. Se siguen los mismos criterios utilizados para las
HO.

Especdficaciones Locales. Los mismos criterios utilizados para las HO.

5.7.2 Indices
Los indices usados en la organizacidn de las Colecciones Basicas, sirven para
relacionar los diversos cddigos y referencias, dando mayores facilidades a

los programadores y docentes que utilicen las CBC como base para la composi-
cion de manuales de instruccidn.
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ROTULOS DE LAS HOJAS DE INFORMACION TECNOLOGICA

C]

CINTERFOR

1ra.

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

Edicién

FIGURA 5

INFORMACION TECNOLOGICA: ' REF.: HIT.079

1/3

POLEAS Y CORREAS

MECANICA GENERAL

() FAMILIA DE OCUPACIONES
(s6lo en la Ira. pagina)

(@ coico bE TEMAS TECNOLGEICOS
(sSlo en 1a lra. pagina)

@ TITULO DEL TEMA
(® REeFERENCIA cBC
(5) NUMERACIGN DE PAGINA

(©) ESPECIFICACIONES LOCALES

74
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En cada CBC se incluyen los siguientes Indices (no todos necesariamente):

5.7.21 Para hojas de operacidn:

| - OPERACIONES ordenadas por nimero de REFERENCIA. Ocupacién} MECANICO AJUSTADOR.

EE;E;A Nombre de la operacidn
01/A Limar superficie plana
02/A Trazar rectas en el pl?no
03/A Trazar arcos de circunferencia
04/A Limar material fino
05/A Curvar y doblar chapa fina
06/A Agujerear en la taladradora
07/A Avellanar conico
08/A Trazar con gra
/ J\/y \P\/ S TN

Lﬁ23 mm ~[- 152 mm

T |
I| - OPERACIONES por orden ALFABETICO.  Ocupacidn: MECANICO AJUSTADOR.
‘ Refe-
NOMBRE DE LA OPERACION rencia
- ——— — ——q— '_-_"‘____.___—I
Afilar brocas helicoidales 20/A
Afilar herramientas de uso manual 13/A
Agujerear en la taladradora 06/A
Alinear elementos de transmisidn 33/A
Aserrar a mano ‘ . 11/A
/ \"L/ V \//\ | .y

152 mm ote— 23 mm~—‘J
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11l - Tabla de correspondencia entre HO y HIT directamente relacionadas.
Distribucidon tentativa en unidades de instruccidn.

Ocupacidn: MECANICO AJUSTADOR.

HOJAS DE OPERACION -HO-

HOJAS DE INFORMACION TECNOLOGICA -HIT-

Ref. Nombre de la operacion Ref. Titulo del tema
O0l/A| Limar superficie plana 001 Limas
002 Acero al carbono (Noc.prelim.)
003 Morsa de banco
004 Regla de control
005 Mesa de trazado y control
02/A| Trazar rectas en el plano 006 Sustancias cubrir sup. por trazar

F1 2 mm

75 mm

007

‘4&2 mm

\¥Regla graduada

New—"

N

N~ —

e

|
-

76 mm

IV - Indice general de operaciones de la familia de CBC.

Este indice, de igual forma que el il, incluye la lista completa de operacio-

nes de cada una de las CBC ya editadas en la familia.
ra componer, por ejemplo, manuales de cursos polidisciplinarios.

Sirve de referencia pa
Aparece

cuando la cantidad de CBC editadas en cada familia lo justifica.

5.7.22 Para hojas de informacidn tecnoldgica:
V - TEMAS TECNOLOGICOS por nimero de REFERENCIA para MECANICO AJUSTADOR.
(Incluye cédigo de temas)

REFE- T 5qi codigo

RENCIA Titulo del tema tecnoldgico de temas

001 Limas 3-4.31

002 Acero al-carbono (Nociones preliminares) 1-2.2

003 Morsa de banco 5-2.11

004 Regla de control 2-3.1

005 Mesa de trazado y control 2-3.1

006 Sustancias para cubrir superficies por trazar 5-3.1

007 Regla gradua 2-2.1
[::;7/ \w::::::::::;7’ =\\\\_—__—")7’/’\\\ﬁx\\\\~_~"/’,r’d/f‘\\\ 5‘;”/il//
e 20 mm ~!- 135 mm -1+ 20 mmA—‘
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VI - Tndice alfabético de TEMAS TECNOLOGICOS para MECANICO AJUSTADOR.

(Incluye referencia y cédigo)

TITULO DEL TEMA TECNOLGGICO Refe-  [Codigo
rencia |de temas
Accesorios para fijar piezas (Bridas y Morsas en C) 015 5-2.13
‘Acero al carbono (Clasificaciones) 011 1-2.3
Acero al carBono (Nociones preliminares) | 002 1-2.2
Aleaciones de acero 045 1-2.6
Alicates 053 5-2.14
Anillos graduados en las maquinas herramientas (Calculos) 069 4-3.53
Avance en las maqulnas herramlentas 3-4.1
‘\‘-~\(\5y,/" ““-~,tg,/”'r ‘\‘-~___,«/”' ‘<;‘-—-"”7’~\\\\\~. .
®
l‘ 135 mm 20 mm 20 mm ‘J,

VIl - Tndice general de TEMAS TECNOLOGICOS para 'MECANICA GENERAL' por

cOD1GO (se incluye la referencia).

Colecciones consideradas: MECANICO AJUSTADOR, TORNERO MECANICO y FRESADOR

(HIT.001 a 145).

2= onio s de

CODIGO Titulo del tema tecnoldgico Refe-
DE TEMAS rencia
1-2.1 Hierro fundido (Tipos, usos y caracteristicas) 040
1-2.2 Acero al carbono (Nociones preliminares) 002
1-2.3 Acero al carbono (Clasificaciones) 011
1-2.6 Aleaciones de acero 045
1-3.1 Metales no ferrosos (Metales puros) 0l2
1-3.2 Metales no ferrosos (Aleaciones) 066
V\ A N\ -~
2-2.1 raduada /,///' \\\\\\ /,///, 007

be- 20 mmé,: 135 mm
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VIIl - Tndice general de TEMAS TECNOLOGICOS para ''MECANICA GENERAL'

5.7.23 Cuadro resumen de indices

por nimero de REFERENCIA. .
Colecciones consjderadas: MECANICO AJUSTADOR, TORNERO MECANICO Y FRESADOR
(HIT.001 a 145).

R A TITULO DEL TEMA TECNOLGGICO 'gzdiggas
001 Limas 3-4.31
002 Acero al carbono (Nociones preliminares) 1-2.2
003 Morsa de banco 5-2,11
004 Regla de control 2-3.1
005 Mesa de trazado y control 2-3.1

;:-995///”’-\\\\\‘“iEE_B9P’///”\\\*\*esiiciﬂ”’//’>T\\\*-§___,/"",;=<:h\\a‘i\<::
<20 mm =,L 135 mm - < 20 mm—e

Se presenta a continuacidon un compendio de los tipos de Tndices que pueden in
cluirse en cada CBC. -

RESUMEN DE INDICES

No.

Entrada

Contiene ademas

DE OPERACIONES para una OCUPACION determinada

I Nimero de referencia Nombre de la operacidn
II Nombre por orden alfabé&tico Nimero de referencia
: ~ . HIT correspondientes, ordenadas
II1 | Numero de referencia y Nombre . por ’
por referencia

DE OPERACIONES para una FAMILIA de ocupaciones

v

Nombre por orden alfabético

Nimero de referencia

DE TECNOLOGIA para una OCUPACION determinada

\ Nimerc de referencia Titulo del tema y Cddigo de temas
Titulo del tema potr orden alfabé- Nimero de referencia y Cédigo de |
Vi tico temas
DE TECNOLOGTA para una FAMILIA de ocupaciones
. Titulo del tema y nimero de refe-~
VII | Codigo de temas rencia
VITI Nimero de referencia Titulo del tema y Cddigo de temas
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6.2

6.3

6.3.

ELABORACION DE LAS HOJAS DE INSTRUCCION

ELEMENTOS A CONSIDERAR EN SU ELABORACISN

Contenido, presentacién y redaccidn adecuados, o sea: capitulos bien coordina
dos; presentacidon de la materia segin una secuencia de dificultades; asuntos
facilmente comprensibles para el educando con explicaciones claras siempre a
su nivel; lenguaje simple y conciso; oraciones breves y ejemplos suficientes
para aclarar los temas; redaccidon que despierte en el educando el deseo de
leer hasta el final y extensidén adecuada a la importancia del tema.

Aspectos materniales: calidad del papel; claridad de impresién; tamafios y ti-
pos de letra, espacio entre lineas, margenes, paragrafos e ilustraciones y di
bujos (en el punto 7.2 se dan normas generales de diagramacidm).

Destinatanios de Las hofas: este punto, sencillp cuando se trata de material
elaborado para un determinado curso, plantea en el caso de las CBC problemas
especiales, dada la ductilidad que deben tener estas colecciones (punto 2.1).

Se ha adoptado, como norma general, la de considerar que las hojas estan di- .
rigidas a educandos que saben leer, escribir y hacer las cuatro operaciones. ‘

ALGUNAS RECOMENDACIONES
Plani ficarn cuidadosamente las hojas antes de comenzar a redactarlas, conside-
rando los elementos indicados en el punto anterior.

Selecedionan los conocimientos esenciales que deben trasmitirse en las hojas,
de modo que cada una trate exclusivamente un imico asunto.

En la planifi¢acidn de las primeras hojas es conveniente que participe el gru
po de trhabajo multinacional en pleno. La redaccidn podrad quedar a cargo de
una pareja de especialistas, pero es necesario que otras parejas le hagan una

revision.

Completarn Los cbdigos a medida que se vayan elaborando las hojas; al terminar .
la coleccidn es muy conveniente ajustar y revisar la codificacidn.

ELABORACION DE LAS HOJAS DE OPERACION, HO

1 Objetivos

El objetivo principal de la HO es indicar el proceso correcto de ejecucidn de
la operacidn, descomponiéndpla en pasos o movimientos.

La HO es preparada para indicar COMO HACER 1las operaciones.
Para cada una de las operaciones incluidas en la CBC se recomienda preparar

una hoja independiente, puesto que una misma HO podra ser estudiada para la
realizacidn de distintas tareas.
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6.3.

6.3.

6.3.

2 Contenido

La HO esta constituida por las siguientes partes: titulo, introduccién, proce
so de ejecucion y vocabulario técnico.

EL titulo: es la parte de la hoja en la cual se escribe el nombre completo de
la operacion. La operacion debe ser siempre designada con un verbo, puesto
que indica siempre una accidn, y debe ser expresada en lenguaJe muy claro pa-
ra no dar lugar a dudas e interpretaciones.

La introduccién: es la parte de la hoja en que se aclara el tltulo, se presen
tan los obJetlvos de la operacidon y se indican sus aplicaciones practicas,
con el proposito de motivar al educando. La introduccidn debe ser sucinta,
limitada a ocho lineas aproximadamente, debiendo contener una ilustracidn pa-
ra dar una idea completa y sinté@tica de la operacidnm.

EL proceso de efecucidn: es la parte mas importante de la hoja. En ella se
describe y se ordenan detalladamente todos los pasos a seguir en la ejecucidn
de la operacidon, con todas las observaciones y precauciones que se deben to-
mar. El proceso de ejecucidn es, en otras palabras, el procedimiento que se
sigue cuando se realiza la operacidn; por esto, debe ser transcripto de modo
muy claro y preciso.

Se compone de pasos bien destacados, escritos de preferencia en modo imperati
vo; por ejemplo: cilindre, lime, desarme, etc. Cuando sea necesario, cada pa
so debe ser aclarado con las ilustraciones imprescindibles para ayudar al edu .
cando a comprender en forma total el texto escrito. -
Es recomendable, siempre que sea necesario, indicar en cada paso cualquier ob
servacion o precaucidn a ser respetada en el momento de su ejecucidn.

La HO podra indicar variantes en algunos pasos del proceso de ejecucidn cuan-
do la técnica lo recomiende. Cuando todo el proceso sea distinto debera even
tualmente disenarse otra HO. -

Vocabularic téenico: se haran constar en él los distintos términos, utiliza-
dos en los palses del area para designar cosas iguales. En la redaccidn de
la hoja se emplearan los términos de mayor frecuencia de uso, sin caer en jer
gas particulares; no obstante, es conveniente la aplicacidn de términos lo
mas correctos posibles, con el objeto de ir sentando una terminologia técnica
que sea racional y de comimn aceptacion.

3 Coémo elaborar la hoja de operacidn

Un proceso practico que se sugiere para la elaboracion de una hoja de opera-
cion, consiste en contestar las preguntas a continuacidén formuladas, llenando
los espacios con el nombre de la operacidnm.

El conjunto de estas contestaciones podra constituir, en principio, una prime

ra ayuda en la planificacion de la hoja. Las preguntas correspondientes a ca
da una de las partes del contenido de la hoja son las siguientes:

31 Para el tituwlo

{Cual es el nombre correcto de la operacidn?

31



6.3.32 Para la {ntroduccidn
iQué es vievvenrenss? (Definicidn clara de la operacidn)
(Por qué o para qué.........? (Justificacidn de su aprendizaje. Objetivos)

¢Dénde.veveeeeesss? (Ejemplificacidn)

6.3.33 Para el proceso de ejfecucdidin

len, paso

(Qué es lo primero que debo hacer para ceeeeee.?

Sucesivos pasos

({Qué debo hacer a continuacidn para «eeeveesses?

Todos Los pasos
{Qué debo destacar? (Observaciones o notas)

¢Qué cuidados debo tomar para evitar accidentes? (Precauciones)

6.3.34 Para el vocabularnio téenico
A los efectos de la preparacidén de un futuro glosario (que eventualmente po-
dra incluirse en las CBC) se recomienda utilizar un formulario que debera ser
llenado una vez definido el vocabulario t&cnico en cada hoja de instrucciém.

Servira para llevar el control de los términos ya incluidos en hojas anterio
res, asi como para que se use siempre el mismo té&rmino ya adoptado.

6.3.4 Ejemplo de planificacidn de una hoja de operacién (ver fig. 7)

6.3.41 Titulo

(Cu3l es el nombre correcto de la operacion?

LIMAR SUPERFICIE PLANA PARALELA
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FIGURA 7

©

{NTERFOR OPERACION: REF. :HO . 09/A 1/2
ra. Fdicién LIMAR SUPERFICIE PLANA PARALELA

Es la operacion manual realizada con lima para obtener superficies pla
nas y paralelas, utilizandose como elementos de control el gramil, el cali-
bre con nonio, micrémetro o comparador, segin el grado de precisidn reque-

o
§§ o rido. Generalmente, esta operacion se realiza en la construccidn de matri
g < ces y en montajes y ajustes diversos.
S
<C |1
[o0]
O e
= '
= o PROCESO DE EJECUCION
= O
(&)
)
=
10 Paso - Lime una cara hasta que quede plana, para servir de referencia al
limado de la otra cara.
@ OBSERVACION
Se debe sacar el minino posible de material.
20 Paso - Trace la pieza. .
_a Coloque la cara limada de
la pieza sobre el marmol de : P1EZA
trazado. éF:=={?) /
_b Trace con gramil en todo »
su contorno para obtener una ] ' ?::'zqgtoDE
linea de referencia (fig.1). e 7 -
"} Fig. 1
PRECAUCION

CUIDADO DE NO HERIRSE CON LA PUNTA DE TRAZADO DEL GRAMIL.

N —
1] meansasn — RO NI

30 Paso - Lime el material en exceso LU g ik e

de la otra cara, observan-

do 'a linea de referencia.

49 Paso - Verifique el paralelismo

y la medida, utilizando ca
libre con nonio (fia. 2). 33 Fig. 2




OPERACION:
LIMAR SUPERFICIE PLANA PARALELA

REF. :HO.09/A

FIGURA 7 (fin)

-

OBSERVACION

Para las piezas que requieren mayor precision, se debe usar el
reloj comparador (fig. 3) o el micrometro (fig. 4).
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6.3.42 Introducedldn

({Qué es limar superficie plana paralela?

Es una operacidn manual, realizada con lima. utilizandose como elementos
de verificacion el gramil, el calibre con nonio, el micrometro o el com
parador, segin el grado de precisidon requerido.

(Para qué limar superficie plana paralela?

Para obtener dos superficies planas que sean paralelas.

¢Dénde limar superficie plana paralela?

En la construccidn de piezas prismaticas, matrices y gufas y en ajustes
diversos.

' 6.3.43 Proceso de ejfecucidn

ler. paso:

{Qué es lo primero que debo hacer para limar superficie plana paralela?

Lime una cara.

Lime una cara hasta que quede plana, para servir de referencia al limado
de la otra cara.

{Qué debo ‘destacar?
OBSERVACION
1) Se debe sacar el minimo posible de material.

. 2) En caso de tenerse una cara plana este paso no es necesario.

¢{Qué cuidados debo tomar para evitar accidentes?

Ninguno especial.

20. paso:

¢Qué debo hacer a continuacidn para limar superficie plana paralela?

Trace la pieza.

Coloque la pieza con la cara de referencia sobre el marmol de trazado.
Trace con gramil en todo el contorno una 1inea de referencia.
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6.4

6. 4.

6.4,

{Qué cuidados debo tomar para evitar accidentes?
PRECAUCION

Cutdado de no herirse con la punta de trazado del gramil.

Para los siguientes pasos, se repiten sucesivamente las .preguntas formuladas
en el 2o0. paso.

ELABORACIGN DE LAS HOJAS DE INFORMACION TECNOLOGICA, HIT

1 Objetivo

Este tipo de hoja tiene como objetivo dar al educando las informaciones tecno
1logicas de aplicacion inmediata.

La HIT se refiere, esegcialmente, al estudio del equipo y de los elementos
con los cuales (CON QUE) el educando va a realizar la tarea.

Por su contenido, la HIT constituye para el educando una fuente permanente
de informacidn y ayuda en su trabajo.

2 Contenido

La HIT esta constituida por las siguientes partes: titulo, introduccidn, desa
rrollo del tema, resumen (facultativo) y vocabulario técnico.

EL titulo: es la parte de la hoja en la cual se escribe el nombre correcto
del tema tecnoldgico a ser estudiado. Esta denominacidén debe ser escrita en
un lenguaje muy claro, para dar al educando una idea global del asunto que va
a estudiar. Debe tratarse un solo tema, o parte de un tema tecnoldgico, por
hoja.

La introduccidn: en esta parte de la hoja se procura aclarar el significado
del titulo y presentar las aplicaciones practicas del tema, con el propdsito
de motivar al educando para su estudio.

La extension de la introduccidn debe limitarse a unas diez lineas aproximada-
mente. '

Desarnollo del tema: ésta es la parte de la hoja que contiene los elementos
esenciales de la materia que tendr3a aplicacién inmediata en la ejecucidn de
la operacionm.

En lo posible, el tema debe ser aclarado con ilustraciones para despertar el
interé&s por la lectura y ayudar al educando a comprender mejor la materia.
En el desarrollo del tema pueden caber, entre otros, algunos de los siguien-
tes puntos:

Nomenclatura.
Tipos.

Constitucion.
Construccidn.
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Caracteristicas.

Accesorios.

Tablas y normas.

Ventajas y desventajas.

Usos y condiciones de uso.
Mantenimiento.

Conservacion.

Precauciones (higiene y seguridad).
Funcionamiento.

Observaciones, etc.

Resumen: esta parte de la hoja constituye una sintesis del texto y esta desti .
nada a facilitar el estudio al educando. Sdlo se incluye en algunas hojas;
el resumen de las demas debe ser hecho por el educando mismo.

Vocabularnic téenico: corresponde lo mismo que se expuso para hojas de opera-
cion. :

6.4.3 Cdmo elaborar la hoja de informacidn tecnologica

El mismo proceso practico sugerido para la elaboracidn de la hoja de opera-
cién se puede emplear también para la planificacidn de la HIT. Se sugiere,
por lo tanto, responder las preguntas formuladas a continuacidn, llenando
los espacios con el nombre de la informacidn tecnoldgica.

Las preguntas que se pueden formular para cada una de las partes del conteni-
do de 1la hoja, son las siguientes:

6.4.31 Para el £itwlo

({Cuil es el nombre correcto del tema?

6.4.32 Para la {ntroduceldn

(Qué es....c.e...? (Significado del titulo)
({Para qué sirve.......? (Justificacidn del conocimiento. Objetivos)

¢Cuando se utilizasesseeso.? (Aplicacidn)

6.4.33 Para el desavollo def asunto

(Qué es (ndispensable saber con reSPECLO @ .vevsessssssesessss para ejecutar
correctamente la operacion?
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6.4,

6.4,

6.4.

6.4,

6.4,

6.4.

6.4,

34 Para las neferencias adicionales

{Qué mas debo destacar o recomendar sobre el asunto? (Observaciones y/o reco-
mendaciones)

¢{Qué documentos debo consultar para ampliar el estudio del asunto? (Indlcac1o
nes bibliograficas)

35 Para el vocabulario téenico

Corresponde lo mismo que se expuso para hojas de operacidm.

L Ejemplo de planificacion de una hoja de informacidén tecnoldgica (ver
fig. 8)

b1 Tétuﬂo

(Cual es el nombre correcto del tema?

INSTRUMENTOS DE TRAZAR (Regla - Punta de trazar - Escuadra).

L2  Intnoduccién

{Qué son instrumentos de trazar?

Son instrumentos que se usan exclusivamente para efectuar trazados, por eso
se estudian juntos aunque tienen distintas caracteristicas.

¢(Para qué sirven los instrumentos de trazar?

Se utilizan para guiar y hacer trazos de referencia sobre las piezas.

o Al programar el desarrollo de la hoja se determina qué puntos, de los suge-
ridos, deben contemplarse, por ejeplo para la punta de trazar:

43  Constituciin

Una varilla de acero al carbono con dos puntas conicas.

LYy  Canacternisticas

E1 cuerpo tiene partes moleteadas para facilitar la sujecidn, y las puntas
templadas.
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' CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

MECANICA GENERAL

5-1.04

FIGURA 8

INFORMACION TECNOLOGICA: REF.: HIT.008 | 1/2

INSTRUMENTOS DE TRAZAR

(REGLA-PUNTA DE TRAZAR-ESCUADRA)

Estos instrumentos se usan exclusivamente para trazar; por eso, se estudian

juntos aunque tienen caracteristicas diferentes.
Se fabrican generalmente de acero al carbono y la punta de trazar 1Teva

sus extremos templados y afilados.

La regla de trazar tiene uno de los bordes o cantos biselados

(fig. 1). Sirve de guia para la punta cuando se trazan lireas
BORDE

rectas.

Fig. 1

La escuadra se caracteriza por te BISEL

ner una pestafia o borde de apoyo
(fig. 2). Sirve de gufa a Ta pun L~
ta cuando se trazan perpendicula-

LAMINA

BASE Fig. 2

Fig. 4

Lq punta de trazar tiene generalmente el cuerpo moleteado. Las
hay de varias formas, como por ejemplo, las indicadas en las
figs. 3y 4. Se usa-para hacer trazos sobre los materiales.

Estos instrumentos son fabricados en diversos tamafos. La longi-
tud de la regla varia de 150 a 1000 mm.

La lamina de la escuadra varia de 75 a 2000 mm.

La longitud de la punta de trazar varia de 120 a 150 mm.

CONSERVACION
Al terminar de utilizarlos, se deben limpiar, lubricar y guardar

en lugar adecuado para cada uno, protegidos contra golpes.
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FIGURA 8 (fin)

INFORMACION TECNOLOGICA:
INSTRUMENTOS
(REGLA-PUNTA DE TRAZAR-ESCUADRA)

REF.: HIT.008
DE TRAZAR

2/2

PRECAUCION

ES CONVENIENTE INSERTAR A LA PUNTA DE TRAZAR, EN EL EXTREMO QUE
NO SE UTILIZA, UN TROZ0 DE CORCHO O GOMA, PARA EVITAR LESIONAR-

SE CON ELLA. DEBE HACERSE LO

MISMO, EN AMBOS EXTREMOS, CUANDO

SE LA GUARDA, TANTO PARA EVITAR LESIONES COMO PARA IMPEDIR SU

DETERIORO.
RESUMEN
regla guia para trazar rectas
Instrumentos de Trazar escuadra guia para trazar perpendiculares
punta para hacer trazos sobre materiales
Tamafios en milimetros:
regla 150 a 1000
escuadra 75 a 2000
punta 120 a 150

CONSERVACION

Limpios, lubricados y guardados en lugar adecuado para protegerlos

contra golpes.

VOCABULARIO TECNICO
PUNTA DE TRAZAR - rayador
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6.4.45 Tipos y teminologla ,

Existen varios tipos como pueden verse en las figuras ....

6.4.46 Noamas
Su longitud varia entre 120 y 150 mm.

6.4.47 Condiciones de uso

Puntas bien afiladas.

({Qué mas es conveniente saber respecto a la punta de trazar?

6.4.48 Mantenimiento

Puntas protegidas para que no se deterioren.

6.4.49 Precaucién

Las pwitas expuestas pueden producir lesiones.

Se procede de la misma manera con los otros dos instrumentos y luego se re-.
dacta la hoja.

6.5 ELABORACI(‘)N DE HOJAS COMPLEMENTARTAS

6.5.1 Objetivo y contenido
Como es necesario completar los conocimientos tecnoldgicos inmediatos con no-
ciones de calculo, seguridad, dibujo y otras de acuerdo a las diversas necesi
dades, se han previsto las hojas mencionadas para cumplir con esta finalidad.
Eventualmente podradn ser incluidas en las CBC.

6.5.2 Elaboracion

Estas hojas deben ser preparadas siguiendo las normas establecidas para las
HIT.
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7.

7.1

7.1.

7.2

7.2.

7.2.

7.2

7.2

7.2.

7.2

7.2

PRESENTACION DE LAS CBC

NORMAS DE PRESENTACION

1 Formato

El tamano de la hoja es de 210 x 297mm (formato DIN A-4).

NORMAS GENERALES DE DIAGRAMACION

1 Principios de las normas

Se ha adoptado un cuerpo uniforme de normas para la diagramacidn de las pagi-
nas, para la rotulacidn y para la tipografia. Estas normas estan basadas en
principios de orden funcional y estético, adaptados al uso didactico a que se
destinan las CBC.

2 Principales normas

.21 Rétulos. Se ubicaran segiin se indica en las figuras 3 y 4, manteniendo

las caracteristicas especificadas en 5.7.1.

.22 Mancha ghdfica. Los textos y figuras estaran contenidos dentro de un rec

tangulo de 247,7mm x 158,9mm (9 3/4 pulg x 6 1/4 pulg), en el que se han tra-
zado 39 renglones, tres margenes de iniciacidn de textos y un margen de fina-
lizacidon. Las dimensiones de esta area se indican en la figura 9. Su ubica-
cién respecto al marco y las dimensiones de &ste se incluyen como figura 10
equidistaran, de 6,35mm (1/4 pulgada).

nalizacidn al espacio 75, en una maquina de escribir de 12 letras por pulgada
(12 pitch). Los renglones equidistaran 6,35mm (1/4 pulgada).

23 Composicién. Para la composicidn de los textos se usaran maquinas de es-
cribir IBM, de 12 pitch, con monoelementos. Los tipos de letras selecciona-
dos son el Letter Gothic y el Light Italic. Para el espaciado entre titulos
vy textos se debera adoptar un criterio flexible, procediendo el diagramador
seginm las posibilidades de cada hoja.

)

.24 Blancos e {fusthacdiones. Los blancos seran distribuidos en forma genero-

sa tratando que predominen. Las ilustraciones se ubicaran en lo posible, so-
bre el lado derecho de la hoja. En la nomenclatura de las partes de una figu
ra, si las leyendas son pocas, podran colocarse en la misma figura; si son m§
chas, se referiran con niimeros en la figura y abajo se incluird la correspon-
diente lista con los textos. de las leyendas.

.25 Ondiginales. Los grupos de trabajo produciran originales que seran entre-

gados a Cinterfor para su edicidn. Estaran escritos en papel muy blanco, de
formato DIN A-4, con el marco, el logotipo y los rotulos de norma. Para su
mecanografiado se usara cinta de acetato (carbdnica), para lo cual la maquina
debe estar provista de un mecanismo especial.
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1.

2.

- 2.1

S10 MATERIAL DIDACTICO A PARTIR 5 H
INDICACIONES PREVIAS

Las ho;|as de las colecciones bésicas que imprime Cinterfor, no e distribuyen
dinectamente a docentes ni educandos (ver punto 5.5 del documento normativo).
El material a entregar a esos usuarios debe ser copia de las hojas de instruc
cién de las CBC. Para obtener estas copias puede recurrirse a diversos pl:oe.
dimientos de reproduccién de los que se trata de dar una sintesis en este ane
X0,

PROCESO DE POLICOPIADO

Las CBC, en efecto, son elaboradas cumpliendo con una serie de requisitos de
dibujo, tipografia y diagramacidn, que permiten, precisamente, policopiarlas
mediante procedimientos Sptico-mecanicos.

Pueden distinguirse en estos procesos tres etapas: la preparacién de Los ori-
ginales; la conﬂecuén de Las matrnices o esténciles; y la {impresibn en” La mi-
qwuta duplicadona.

PREPARACION DE LOS ORIGINALES

Como ya se ha dicho, se utilizaran como originales directamente las hojas de
operacidn y tecnolog:.a incluidas en las CBC, por ello debe neservanse un efem
plar de cada coleccidn en muy buenas condiciones.

, Eventualmente, sera necesario hacer adiciones y correccion de erratas en las

hojas. .

Asi, las pequefias imperfecciones podran retocarse con tintas de dibujo o aun
con uwn 1lapiz bien negro, que dé un trazo nftido.

Las manchas pueden ser tapadas con gouache (témpera blanca). Los errores de
texto y las adiciones de cddigos locales, logotipo de la institucion, etc.,
podran escribirse en negro sobre papel blanco y luego de recortados se pega-
ran en los lugares reservados al efecto o superpuestos a 'los textos a susti-
tuir. Con esto quedan prontos los originales para iniciar la confecciﬂn de
las matrices o esténciles.
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2.2 CONFECCION DE LAS MATRICES

La preparacion de los originales es bastante independiente de los sistemas de
impresién que se utilicen, no asi la confeccion de las matrices que estia con-
dicionada a los equipos que se usen para la impresionm.

Se hara referencia aqui a dos tipos principales de equipos: los mimedghagos

o duplicadores de oficina y las pequenas offset u offset de oficina o miaqui-
nas litograficas livianas.

Los procesos de impresion con equipos pesados no seran tratados, pues ademas
de ser competencia de una industria especializada, no estan, en la mayoria de
los casos, al alcance técnico o econdmico de escuelas o centros que utilicen
las CBC.

2.2.1 Matrices para mimedgrafo o esténciles

Estos esténciles trabajan por permeabilidad, es decir, la tinta pasa a través
de la imagen (compuesta por pequefiisimos agujeros) y se deposita directamente
sobre el papel que estd en contacto directo con la matriz.

Los equipos para la produccidn de matrices para mimedgrafos se basan en el
principio del belindgrafo: a) el original y la matriz virgen se desplazan en
forma sincrdnica; b) una célula fotoeléctrica va captando los negros y los to ‘
nos grises del original; c) el impulso eléctrico que produce la célula, pro-
porcional a la densidad de los colores, se amplifica y se transmite a una pla
térmica que va "quemando" mas o menos la matriz, dejando alli la impresidn de
la imagen.

Estos equipos se llaman vulgarmente copiadores de "matrices electrdnicas" y
se venden bajo las marcas de Gestetner, Rex-Rotary, y Roneo, entre otras.

2.2.2 Matrices para offset

Las planchas para offset trabajan por afinidad diferencial para el agua y las
tintas grasas. Asi, la superficie de la matriz se divide en partes impreso-
ras que aceptan la tinta y partes blancas que aceptan el agua y rechazan la
tinta. ‘

Puesta en la maquina de imprimir esta matriz entra en contacto con tres tipos
diferentes de rodillos: uno que la provee de agua; otro que la entinta y un

tercero, cubierto por una capa de caucho que recibe la imagen entintada de la .
matriz. A su vez, el rodillo de caucho entra en contacto con el papel al que

le trasmite la imagen, quedando de este modo impresa la hoja.

2.2.21 Matrices de '"chapa metdlica"

Estas matrices se preparan generalmente en talleres de fotograbado, mediante
procesos complejos con trasnsportes intermedios por pelicula fotografica. La
calidad de impresion obtenida con estas ''chapas metalicas'" es muy buena, pero
el precio relativo resulta alto para tiradas inferiores a 5.000 ejemplares.
Este procedimiento resulta recomendable para imprimir entre 6.000 y 75.000
ejemplares.

2.2.22 Matrices de cartdn
Ultimamente se ha difundido un tipo de madquinas de fabricar matrices mas li-

vianas para offset (que admiten tirajes de 6.000 ejemplares) con el que se
mantiene una buena calidad y se reducen los costos unitarios por matrices.
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Estos equipos estan basados en diferentes principios. Se describiran sélo
los de electro-fotografia, por ser los mids simples y modernos.

Uno de los sistemas de electro-fotografia utiliza una combinacidn de fotocon-
duccidn y de atraccidn electrostatica de cargas opuestas. La matriz virgen
est3 recubierta por una capa de 0xido de zinc y resina sintética. Esta capa
tiene la propiedad de reducir su resistencia el&ctrica al ser expuesta a la
luz.

Los pasos para imprimir una imagen en estas matrices son los siguientes:

- La matriz virgen recibe una carga electrostadtica en toda su superficie que-
dando sensibilizada a la luz.

- A continuacidn recibe en su cara sensible la imagen Sptica proveniente del
original. Las partes oscuras conservan su carga eléctrica, las partes blan
cas (m3s iluminadas) se descargan. -

- La matriz con la "imagen electrizada' entra en contacto con una mezcla de
polvo de carbdn y resina, cargados eléctricamente con signo contrario al
que recibid la matriz. .

- Este polvo es atraido por la imagen electrizada y se deposita en la matriz
apareciendo asi una imagen en carbon.

- E1 Qltimo paso consiste en tratar a la matriz con el polvo adherido, en wn
horno que funde la resina y fija la imagen.

Las marcas mas conocidas de estos equipos son: Elefax de Iwatsu Electric;
Bruning de la Addressograph Multigraph; Electronic Printer de la Ricohj; y
otros modelos similares de la Xerox, la A-B Dick, etc.

2.2.23 Comparacion entre matrices

Se tratara de resumir en un cuadro comparativo, algunas de las caracteristi-
cas de los distintos tipos de matrices, tales como: c04fo de cada matriz pro-
cesada; tilempo de procesamiento; calidad de Las copias que se obtienen con
ellas; y tirafe mdximo que admite la matriz en condiciones normales de opera-
cidn.

Se ha tomado ‘como base de comparacidn, la calidad, el costo y el tiempo de
procesamiento de las matrices metdlicas para offset. Los valores son sdlo
aproximados y los costos pueden variar en forma sustancial segim las condicio
nes de mercado locales.

COMPARAC | ON ENTRE MATRICES

Tipo de matrfzﬂ Tiraje maximo Calidad de Costo Tiemp6 de
P J las copias unitario | procesamiento
et ———————————
Metdlica 50.000 100 % 100 % " 100 %
para offset a 75.000
Cartdn 2.000° ' o
para offset a 6.000 70 % 20 % 20 %
""Electrénica" 1.000 o
para mimedgrafo a L.o00 20 % 4o % 50 %
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2.3 IMPRESION EN MAQUINA DUPLICADORA

Como ya se ha explicado al hablar de las matrices, hay dos tipos basicos de
impresoras livianas: los mimedgrafos y las pequeiias offset.

2.3.1 Los mimedgrafos

Dan hasta 4.000 copias con sus mejores matrices; la calidad es bastante baja,
trabajan a poca velocidad, son de operacidén sencilla y pueden utilizar papel
relativamente barato.

Los precios de estos equipos, su reparacidon y su mantenimiento son econdmicos. .
Su uso estd muy extendido y casi todos los centros y escuelas poseen equipos
de esta clase. Estas razones, mas las observaciones expresadas en el punto
2.2.23 de este anexo obligan a considerar a estos equipos para tirajes peque-
flos sin mayores exigencias de calidad.

2.3.2 Las pequeias offset ‘
Estos equipos dan hasta 75.000 copias con matrices metalicas bien procesadas;
pueden trabajar a velocidades de 5.000 a 9.000 copias por hora y la calidad
de las copias es muy buena.

Tienen el inconveniente de requerir personal especializado para manejarlas ya
que son de operacidn algo compleja; ademas, el papel que utilizan debe reunir
ciertas condiciones de calidad, que lo hacen un poco mas caro que el papel co
min para mimedgrafo.

En cuanto a precios, las pequeifias offset son m3s caras que los mimedgrafos,
también lo son los costos de reparacion y mantenimiento.

A nivel de escuela o centro tienen poca difusidon, salvo en los grandes insti-
tutos o en los departamentos de publicaciones centralizados.

Resumiendo, puede decirse que estos equipos son insustituibles para grandes
tirajes, o ediciones de calidad.

Hay que aclarar sin embargo que, aunque no se ha hablado de la imprenta tradi
cional, debe considerarsela como alternativa de las pequefias offset, si es
que hay posibilidades de utilizarla, sobre todo tratandose de grandes tirajes
con exigencias de calidad.

En la figura 2-A se ha procurado esquematizar lo expuesto en este anexo.
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FIGURA 2-A

RESUMEN DE PROCESOS

HOJA DE CBC
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| LOCALES Y RETOQUES

FABRICACION DE LAS

- MATRICES 0 ESTENCILES
COPIADORA
LEchdNICA OCQIJQ\
© =7
Y |

original - iMPRE'Sid_N EN
MAQUINA
DUPLICADORA

MATRI2

tint
ELECTRONICA ihte

original

n!!; - ) pre PRODUCTO
LE .mc rz '
Coreansrin [~

MIMEGGRAFO 0
DUPLICADOR DE
OF ICINA

MATRIZ METALICA

/”/um
MAQUINA LITOGRAFICA
. U OFFSET DE
motriz OFICINA
papel impreso

mantilla dc/ {
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TIEMPO  100%

2.000 o 6.000 COPIAS
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DESCRIPCION DE LA CBC




licacion de la CBC para Albajil

Lasgoneraciones y las informaciones tecnoldgicas contenidas en la pre-
sente CBC para Albafiil son aplicables a la ensefianza de las préacticas
de taller de las siguientes ocupaciones previstas en la Clasificacidn
Internacional Uniforme de Ocupaciones de la OIT (ClU0):

9~51.20 ALBARNIL

Coloca ladrillos macizos o huecos y otras piezas de construccion simi-
lares, para edificar muros, tabiques, bovedas, chimeneas y otras obras:

examina los planos y especificaciones de la obra que se va
a edificar; extiende con la paleta la argamasa sobre los
ladrillos o piezas de construccidn, que coloca en hileras
horizontales o siguiendo los disefios y formas; golpea las
piezas con ta paleta para colocarlas en su lugar y asentar
las en la argamasa; comprueba con el nivel y la plomada la
verticalidad y horizontalidad de la estructura a medida
que avanzan las obras.

Puede revestir con ladrillos o piezas de barro cocido las
obras de albafileria, realizar trabajos de ornamentacidn
con ladrillos y transformar y reparar las obras existentes.

Puede utilizarse esta CBC para complementar el material didactico apli-
cable en el proceso de formacion de otras ocupaciones del grupo 9-51
del ClUO que agrupa albafiles especializados, mamposteros, soladores,
etc., ocupaciones que tienen una gran base operativa y tecnoldgica en
comin.

Operaciones e informaciones tecnolégicas

Aunque esta CBC incluye a la mayoria de las operaciones tipicas que
ejecuta un albafiil, puede ocurrir que en la practica los programadores
o docentes de las instituciones, al elaborar alglin manual, noten la
falta de algunas hojas de operacion o de tecnologia que necesiten.

Esta eventual carencia puede subsanarse sin mayores dificultades re-
dactando ellos mismos el material faltante, siquiendo los procedimien-
tos indicados en el documento normativo. De esta manera quedan salva-
das las omisiones inevitables debidas a las peculiaridades locales que
no se pueden abarcar en las CBC.
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| - OPERACIONES ordenadas por nimero de REFERENCIA. Ocupacidn: ALBARIL (cont.)
gE;E;A‘ Nombre de la operacidn
01/a Palear

02/A Medir con metro

03/A Nivelar con nivel de burbujas

04/A Nivel con manguera

05/A Trazar con regla y escuadra

06/A Escuadrar con el proceso tres-cuatro-cinco
07/A Marcar excavaciones

08/A Excavar con pico

09/A Compactar terrenos

10/A Preparar concreto

11/A Vibrar concreto

12/A Cernir

13/A Lanzar ladrillos

14/A Preparar mezcla

15/A Aplomar

16 /A Replantear paredes

17/A Pegar ladrillos

18/A Cortar ladrillos

19/A Pegar bloques de arcilla

20/A Cortar bloques de arcilla

21/A Pegar bloques de concreto

22/A Cortar bloques de concreto

23/A Salpicar con cuchara

24 /A Puntear

25/A Hacer mbestras
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| - OPERACIONES ordenadas por nimero de REFERENCIA. Ocupacion: ALBARNIL.
EE;E;A ]l Nombre de la operacidn
26/A Rellenar y tallar entre maestras ]
27/A Extender y cepillar mezclilla
28/A Asentar y alisar con llana
29/A Acabar friso con esponja
30/A Salpicar con tirolesa
31/A Cortar con cincel
32/A Colocar tubo de concreto
33/A Cortar tubo de concreto
34/A Vaciar y cepillar concreto en base de pavimentos (Contrapiso)
35/A Manejar carretilla
36/A Manejar y apilar bloques
37/A Alinear
38/A Preparar mezclilla
39/A Trabajar y perfilar juntas
40/A Preparar pasta pura de yeso
41/A Cortar con segueta
42 /A Amarrar
43/A Clavar
b4 /A Aserrar con serrucho comin
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Il - OPERACIONES por orden ALFABETICO. Ocupacion: ALBANIL (cont.)

NOMBRE DE LA OPERACION N refe-
rencia

Acabar friso con esponja 29/A
Alinear 37/A
Amarrar 42/A
Aplomar 15/A
Aserrar con serrucho comiin NN
Asentar y alisar con llana 28/A
Cernir 12/A
Clavar 43/A
Colocar tubo de concreto 32/A
Compactar terrenos 09/A
Cortar bloques de arcilla 20/A
Cortar bloques de concreto 22/A
Cortar con cincel 31/A
Cortar con segueta 41/A
Cortar ladrillos 18/A
Cortar tubo de concreto 33/A
Escuadrar con el proceso tres-cuatro-cinco 06/A
Excavar con pico 08/A
Extender y cepillar mezclilla 27/A
Hacer muestras 25/A
Lanzar ladrillos 13/A
Mane jar carretilla 35/A
Manejar y apilar bloques 36/A
Marcar excavaciones 07/A
Medir con metro 02/A
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|1 - OPERACIONES por orden ALFABéTICO. Ocupacion: ALBARNIL.

- Re fe -
NOMBRE DE LA OPERACION rencia
Nivelar con manguera 04/A
Nivelar con nivel de burbujas ‘ 03/A
Palear 01/A
Pegar bloques de arcilla 19/A
Pegar bloques de concreto 21/A
Pegar ladrillos 17/A
Preparar concreto ' 10/A
Preparar mezcla 14/A
Preparar mezclilla 38/A
Preparar pasta pura de yeso 40/A
Puntear 24/A
Rellenar y tallar entre maestras 26/A
Replantear paredes 16/A
Salpicar con cuchara 23/A
Salpicar con tirolesa 30/A
Trabajar y perfilar juntas 39/A
Trazar con regla y escuadra 05/A
Vaciar y cepillar concreto en base de pavimentos (Contrapiso) 34/A
Vibrar concreto 11/A
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V - TEMAS TECNOLOGICOS por nimero de REFERENCIA para ALBARIL. (cont.)

REFE- Titulo del tema tecnoldgico

RENCIA

002 Segueta

005 Metro

019 Nivel de burbuja

020 Plomada

027 Cinceles

098 Cinta métrica

105 Martillos

106 Clavos

108 Tenazas

109 Serrucho comin

121 Hachuela

127 Nivel de manguera

135 Mandarria

148 Maderas (Escuadrias)

151 Maderas para encofrados

155 Replanteos (Elementos)

156 Replanteo de obra (Procedimiento)

184 Pala

185 Carretilla

186 Tobo o balde

187 Zaranda y cedazo

188 Regla

189 Piqueta de albafil
'190 Pico, azada y azaddn

191 Cuchara de albanil
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V - TEMAS TECNOLOGI COS por nimero de REFERENCIA para ALBANIL. (cont.)

EE:EIA] Titulo del tema tecnoldgico *]l
192 ”ﬁ Cepillos de albafiil
193 Talocha
194 Llanas
195 Tirolesa
196 Haragan - Escobas
197 Cal
198 Cementos
199 Yeso
200 Arenas
201 Agregados gruesos
202 Ladrillos
203 Bloques de arcilla para paredes
204 Bloques de concreto para paredes
205 Esquineros metalicos
206 Tubos y accesorios de concreto
207 Agua
208 Artesa
209 Gavera
210 Vibrador
211 Concretera - Mezcladora
212 Andamios (Generalidades)
213 Andamios de caballetes
214 Andamios para frisar techos
215 Andamios simples de madera
216 Andamios tubulares metalicos
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V - TEMAS TECNOLOGICOS por ndmero de REFERENCIA para ALBARIL. (cont.)

REFE- Titulo del tema tecnoldgico
RENCIA

217 Andamios colgantes

218 Equipo de seguridad

219 Mezclas y su dosificacidn

220 Paredes de ladrillos

221 Paredes de bloques de arcilla

222 Paredes de bloques de concreto .

223 Paredes de bloques de concreto en obra limpia

224 Trabas en paredes

225 Dintel

226 Friso de base (Caracteristicas y normas)

227 Enlucido de vanos

228 Enlucidos de cal (Acabado esponjado)

229 Niveles de referencia

230 Nivelacidn de dos o mads puntos

231 Prolongacidn de niveles

232 Pendientes (Generalidades)

233 Pendiente de las cloacas (Determinacidn)

234 Marcos para puertas

235 Ventanas

236 Base de pavimento

237 Salpicado con tirolesa

238 Excavaciones y zanjas

239 Cloacas

240 Concreto

241 Concreto ordinario

242 Concreto armado
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V - TEMAS TECNOLOGICOS por nimero de REFERENCIA para ALBARNIL.

REFE- Titulo del tema tecnoldgico
RENCIA B
243 Machones

244 Techos

245 Pisones manuales

246 Paredes (Caracteristicas y normas)

247 Paredes (Construccidn)

248 Guias para construir paredes

249 Marcos metalicos para ﬁuertas»(ColocaciGn)
250 Ventanas de hierro (Colocacidn)

251 Losa de tabelones

252 Losa nervada

253 Esquineros (Colocacidn)

254 Goteros

255 Bloques de concreto ornamentales

256 Rehundidores para juntas

257 Guaral

258 Escuadras
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VI - Indice alfabético de TEMAS TECNOLOGICOS para ALBARNIL.

(Incluye referencia) (cont.)

TITULO DEL TEMA TECNOL6GICO Refej
|| rencia
=

Agregados gruesos 201
Agua 207
Andamios colgantes 217
Andamios de caballetes 213
Andamios (Generalidades) 212
Andamios para frisar techos 214
Andamios simples de madera 215
Andamios tubulares metalicos 216
Arenas 200
Artesa 208
Base de pavimento 236
Bloques de arcilla para paredes 203
Bloques de concreto ornamentales 255
Bloques de concreto para paredes 204
Cal - 197
Carretilla 185
Cementos 198
Cepillos de albanil 192
Cinceles 027
Cinta métrica 098
Clavos 106
Cloacas 239
Concretera ~ Mezcladora 211
Concreto 240
Concreto armado | 242
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VI - Indice alfabético de TEMAS TECNOLOG!COS para ALBARIL.

(Incluye referencia) (cont.)

TITULO DEL TEMA TECNOLOGICO LRefej
|| _rencia N
Concreto ordinario I 241
Cuchara de albanil 191
Dintel 225
Enlucido de vanos 227 .
Enlucidos de cal (Acabado esponjado) 228
Equipo de seguridad 218
Escuadras 258
—i
Esquineros (Colocacidn) 253
Esquineros metalicos 205
Excavaciones y zanjas 238
Friso de base (Caracteristica; vy normas) 226
Gavera 209
Goteros 254
Guaral 257
Guias para construir paredes 248
Hachuela 121
Haragan - Escobﬁs 196
Ladrillos 202
Llanas 194
Losa de tabelones 251
Losa nervada 252
Machones 243
Maderas (Escuadrias) 148
Maderas para encofrados l 151

Mandarria

AJ[ 135
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VI - Indice alfabético de TEMAS TECNOLOGICOS para ALBARIL.

(Incluye referencia) (cont.)

TITULO DEL TEMA TECNOLOGICO &::i;a
|
Marcos metalicos para puertas (Colocacion) 249 B
Marcos para puertas 234
Martillos 105
Metro 005
Mezclas y su dosificacidn 219
Nivel de burbuja 019
Nivel de manguera 127
Nivelacidén de dos o mas puntos 230
Niveles de referencia 229
Pala 184
Paredes (Caracteristicas y‘hormas) 246
Paredes (Construcciodn) 247
Paredes de bloques de arcilla 221
Paredes de bloques de concreto 222
Paredes de bloques de concreto en obra limpia 223
Paredes de ladrillos 220
Pendiente de las cloacas (Determinacionm) 233
Pendientes (Generalidades) 232
Pico, azada y azaddn 190
Piqueta de albanil 189
Pisones manuales 245
Plomada 020
Prolongacion de niveles 231
Regla 188
Rehundidores para juntas 256
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Vi - fndice alfabético de TEMAS TECNOL66|COS para ALBARIL.
(Incluye referencia)

TITULO DEL TEMA TECNOLOGICO I[ refe-
J|_rencia

Replanteo de obra (Procedimiento) ' 156
Replanteos (Elementos) 155
Salpicado con tirolesa 237
Segueta 002
Serrucho comin 109
Talocha . , 193
Techos 244
Tenazas 108
Tirolesa 195
Tobo o balde : » 186
Trabas en paredes ’ 224
Tubos y accesorios de concreto 206
Ventanas 235
Ventanas de hierro (Colocacidn) | 250
Vibrador 210
Yeso : 199
Zaranda y cedazo 187
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ADVERTENCIAS

1) Las hojas incluidas a continuacidn, serviran de patrén para
imprimir matrices o esténciles para maquinas offset de ofici
na o mimedgrafo u otro tipo de duplicadores.

Deben ser tratadas con cuidado a fin de no dafar el papel,
ni manchar su superficie.

2) Es conveniente que las hojas sean verificadas antes de reali
zar la impresidon de las matrices, pudiendo retocarse con 13-
piz comin o tintas de dibujo los trazos demasiado débiles,
asi como tapar las manchas e imperfecciones con ''gouache'
(témpera blanca).

3) Los agregados que deban hacerse a las hojas, por ejemplo codi.
go local, pueden escribirse en papel blanco y pegarse en el
lugar correspondiente. El mismo procedimiento es adecuado pa
ra corregir erratas y otras faltas.
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CINTERFOR
1rs. Edicién

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

©

CONSTRUCCION CIVIL

INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 002 |1/2
SEGUETA

Es una herramienta compuesta de un armazdon de hierro, donde se monta la hoja
de seqgueta, fija por medio de tornillo de mariposa. Se utiliza para cortar
metales, plasticos y otros materiales (fig. 1).

MANGO

MARIPOSA DE TENSAR .
, Fig. 1
CARACTERISTICAS .

E1 arco se caracteriza por ser ajustable de acuerdo al largo de la hoja.

Estd provisto de un tornillo de mariposa que permite dar tensién a la hoja.
Para su manejo, el arco tiene un mango de madera, de plastico o de fibra.

La hoja se caracteriza: por la longitud, que generalmente mide: 8", 10" y 12"
(20 cm., 25 cm. y 30 cm.) aproximadamente, de centro a centro de 10S huecos;
por el ancho de la hoja, que generalmente es de 1/2" (12.5mm. aproximadamente);
por el nimero de dientes por cada pulgada (2.5 cm) que en general es de 18,
24 y 32 (fig. 2).

Lﬁ— medida comercial _*_'i
[ COM/ A
'n9 de dientes por 1 |
Fig. 2

CONSTITUCION
La hoja para cortar metales es una lamina de acero relativamente estrecha y
de poco grueso, que tiene a todo lo largo entalladuras inclinadas que forman
Tos dientes (fig. 3).

Fig. 3




2/2

INFORMACION TECNOLOGICA: REF: JIT. 002
SEGUETA

Los dientes estdn trabados, o sea, inclinados lateralmente y en forma alter-

nada a un lado y a otro, (fig. 4), afin de que l1a 1dmina pueda deslizarse

sin obstdculos en el material que se esta
cortando (figs. 3 y 4).

Fig. 4

SELECCIéN DE LA HOJA DE SEGUETA
La hoja debe seleccionarse de acuerdo con:

a) E1 espesor del material por cortar, que no debe ser menor que

dos largos de diente (fig. 4).

b) E1 tipo de material, recomenddndose mayor nimero de dientes pa-

ra materiales duros.

CONDICIONES DE USO

La tension de la hoja debe ser dada con las manos, sin emplear 1la-

ves. Al terminar el trabajo, se debe aflojar la hoja.

- CINTERFOR
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CINTERFOR
1ra. Edicién

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

©

CONSTRUCCION CIVIL

INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 005 [1/2
METRO

Es un instrumento de medicidn. Se utiliza para medir longitudes.

DIVISIONES

E1 metro estd graduado en cien (100 partes iguales 1lamadas centimetros y ca
da centrimetro a su vez, estd dividido en diez (10) partes iguales 1lamadas
milimetros (fig. 1).

Los metros se fabrican de dife- » s
[ 4

rentes tipos: en madera, metdli- l
cos yotros. Los metros de madera

y metéh’cos,genera]mente,‘estén I HH|_IJ LLH!JJLI UJI‘JIU |
compuestos de brazos articulados lcm. 10 mm. 5nmJ|lmm
provistos de goznes y resortes i
(fig. 2), o goznes vistos y sin Fig. 1

resortes.
En una de sus caras tienen una graduacion en centimetros y milimetros y por

PLETINA DE PROTECCION ~ A
e N BRAZOS DE MADERA

Fig. 2
la otra en pulgadas; la pulgada equivale a 2,54 cm. También hay metros en cin
tas enrollables (fig. 3). El metro con brazos articulados provistos de resor-
tes y goznes, tiene la ventaja
de que al abrirlosemantiene ri-
gido. Los metros de madera van
provistos en ambos extremos de
una pletina que sirva de protec-
cion y garantiza la exactitud de
la medida. En caso de danarse
esta pletina, el metro pierde
exactitud.




METRO | In. Ediciba

OBSERVACION

Los metros plegables de madera ometdlicos con 6 brazos articulados,
son los mds usados en diferentes oficios de la construccion.

E1 metro debe abrirse con cuidado para que no se: rompa, si es de
madera, ni se doble, si es metdlico.

METRO DE CINTA

Consiste en una cinta de acero enrollada en una caja metdlica. Tiene la misma
utilidad y caracteristicas respectoa su graduacidon que los metros plegables;
ademds, ofrece la ventaja por tener la hoja flexible, de poder medir objetos
de formas curvas; los hay de 1,2 y hasta 5 metros. (Fig. 3).

Se fabrican en unagranvariedad de formas y tamafios. Algunos estdn disefados "lf
de tal manera que es posible tomar medidas interiores, pues sdélo tiene que
afadirse la anchura de la caja a la medida de la cinta. (Fig. 4).

PRECAUCION ;
LOS METROS DE CINTA DEBEN CUI-

DARSE DE LA HUMEDAD.

e

OBSERVACION , ,

La tecnologia del metro en esta <*——”’/;“?>—"“” ;;’fér:%
: e

coleccidon, se ha descrito como

instrumento de trabajoy no como

unidad métrica decimal de las me- [ MEDIDA + ARCHO CAJA ———*

didas de longitud.
Fig. 4

VOCABULARIO TECNICO
GOZNE - Bisagra
ARTICULACION - Enlace-unién.




CINTERFOR
1ra. Edicién

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

©

-

CONSTRUCCION CIVIL

INFORMACION TECNOLOGICA: REF:HIT. 019 |1/3
NIVEL DE BURBUJA |

Es un instrumento de verificacion y control que se utiliza para comprobar 1la
horizontalidad de cualquier elemento. Es de uso muy frecuente en la industria
de la construccién. '

CONSTITUCION

a) El menisco: es un tubo curvo construido en material transparente,
11eno de agua u otro liquido con una burbuja de aire.
En la parte superior del tubo se han hecho dos marcas, equidistan-
tes del centro del mismo y con una separacidon igual a la longitud
de la burbuja (fig. 1).

MENISCO BURBUJA
.——tf——_"'_-—_' —— ==~
b) El cuerpo del nivel: Es una espe- '
cie de regla gruesa, hecha de alu- 'MARCAS'
minio, pldstico uotros materiales, Fig. 1

en cuyo interior se han situado uno,
dos omas meniscos, segin el uso a
que esté destinado (fig. 2).

FUNCIONAMIENTO
Esta basado en el hecho de que la bur-
buja se situ_aré siempre en el punto méas

elevado de 1a curva del menisco y en que
cuando el cuerpo del nivel esté en posicion horizontal, la burbuja se habra
situado en el centro del tubo de vidrio, porque el centro estard en el punto
mds alto (fig. 3).

PUNTO MAS
ELEVADO

TIPOS Y USOS

a) El nivel comin: es un nivel

de bastante precisién. E1 mo- - I | J '
delo mds simple actualmente mancas”
en uso posee tres meniscos, Fig. 3

uno para nivelar y dos para aplomar (fig. 4). Algunos modelos po-
seen doble menisco para nivelar, 1o cual permite usar el nivel en
cualquiera de las dos posiciones.
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Vienen en varios tamafos, 1os mas usua-
les son los de 18" y 24". E1 modelo mas
econémico es el que tiene los meniscos
intercambiables, porque en caso de dahar-
se pueden ser sustituidos a bajo costo
(fig. 5y 6).

Fig. 5

Fig. 6
b) Nivel torpedo: es un nivel corto, de 6" de longitud, facilmente

transportable enel bolsillo (fig. 7). Posee tres meniscos: uno Si-
tuado longitudinalmente que sirve para nivelar, uno transversal para
aplomar y uno inclinado para colocar objetos a 45°. Este tipo de
nivel es utilizado por los plomeros porque por ser corto, puede Si-
tuarse entre dos conexiones préximas, cosa que no podria hacerse
con el nivel comin.

Por su escasa longitud es de poca
precision, pero puede mejorarse
ésta si se utiliza apoyado en una

regla.

c) Nivel de hilo: (fig. 8). Posee un solo meniscoy dos orejas con ori-
ficios, o dos ganchos en algunos modelos, para poder suspenderlo de
un hilo horizontal tensado. Sirve para comprobar la alineacidn ho-
rizontal de puntos algo distantes.
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NIVEL DE BURBUJA '

CONDICIONES DE USO ,
lra EL hilo debe ser de un material resistente (nylon o acero) debe es-

tar 1o mds tenso posible, y debe ser tan grueso como permitan los
ganchos o los huecos de las orejas.

2da El punto de suspensidn del nivel debe ser equidistante de los puntos

por alinear.

Limitaciones: inadecuado para alineaciones horizontales de precisifn
y para comprobar la horizontalidad de superficies.

PARTICULARIDAD

Influencia del calor: con los cambios de temperatura el 1fquido del
interior del menisco se dilata o contrae y esto hace variar el ta-
mano de la burbuja.

Por esta razon, en muchos casos la longitud de la burbuja es menor
que la separaéidn de las marcas de referencia, conlo cual la apre-
ciacién visual se hace mis dificil.Algunos modelos de nivel tienen
cuatro marcas en cada menisco para compensar la variacidén de longi-
tud de la burbuja (fig. 9).

Fig. 9
PRECAUCION
EL NIVEL NO DEBE SER GOLPEADO PORQUE PUEDE ROMPERSE EL MENISCO O VA
RIAR LA POSICION, CON LO CUAL DEJARFA DE SER CONFIABLE.
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PLOMADA

Es un instrumento de control y verificacién. Se utiliza para determinar la
verticalidad.

CARACTERISTICAS

Estd formado por un cuerpo cilindrico metdlico conun orificioque 1o atraviesa
por el centro de la seccidon. Un guaral del mismo calibre del orificio, de una
longitud variante segiin 1a necesidad y una corredera o nuez metdlica o de ma-
dera también perforada, que desliza libremente por el guaral (fig. 1-A).

Seutiliza para comprobar la ver-
ticalidad de cualquier elemento
en la construccion.

CUERPO

(HtERRO O LATON)

Fig. 1
TIPOS
Hay distintos tiposy formas de plomada (figs. 1-A y 1-B), pero las condicio-
nes indispensables para cualquiera de ellas, son:

PLOMADA DE ARRIME
1) E1 cuerpo debe ser perfectamente cilindrico y el orificio estar exactamente
en el centro del cilindro.

2) E1 peso debe ser el necesario para el trabajo y lugar que se emplee, con
objeto de que el aire no la haga oscilar en exceso.

3) La corredera ha de tener la misma longitud que el didmetro del cuerpo y el
orificio debe ser igual al del plomo y estar precisamente a la mitad de la
longitud.
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PLOMADA DE CENTRO
Se 1lama también cominmente plomada de trompoy tiene la particularidad de que
Su cuerpo es un cono invertido (fig. 2).

ts0s00000 500 mss.

.y . . . ) CORDEL
Se utiliza para determinar centros o ejes, CHAVETA © /
para cuyo trabajo no requiere de la CORREDERA
corredera. ‘

PLOMO

Colocando el guafa] del trompo en un punto Fig. 2

0 en una linea determinada y deslizando el

cuerpo de la plomada hasta el sitio donde se quiera trasladar ese punto o 13-
nea, la punta de la plomada, marcard o indicard el plomo exacto (fig. 3). .

g ®

—

Fig. 3

ZRVACIONES

Mantenerla limpia.

No dejarla en el suelo donde puede pisarse y romper el guaral.
1antenerla con el guaral en buen estado, sin deshilachar.
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CINCELES

Son herramientas de corte hechas de una barra de acero de seccidn variable
(rectangular, hexagonal, octogonal o circular).

Tiene un extremo forjado provisto

de un bisel, y el otro extremo acha-
flanado y redondeado que se 1lama
cabeza (fig. 1).

E1 bisel debe ser afilado convenientemente,

por cuanto el angulo de cortevaria segin el
material por ser cortado,y su largo estd de
acuerdo con el tipo de trabajo que se vaya a
hacer.

Funciona por percusion mediante golpes de
martillo o mandarria (fig. 2).

Se emplea en trabajos de mecanica, corte de
chapas, etc. (fig. 3).

En construccion se utiliza para abrir huecos
y ranuras en paredes y techos, cortar tubos
de hierro fundido y de gas.

Los tamafos mas comunes son 10s compfendidos
entre 150 y 180 mm.

CINCEL DE PUNTA
Herramienta semejante al cincel de pala que
difiere porque una de suspuntas es de forma
conica (fig. 4).

Fig. 4

Se utiliza también en la apertura de huecos
(fig. 5).
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PRECAUCIONES

1) CUANDO TRABAJE CON EL CINCEL DEBE UTILIZAR ANTEOQJOS PL/ESTICOS
DE PROTECCI bN s PUEDEN SALTARLE A LOS 0JOS PARTT CULAS DEL MATE-

RIAL QUE ESTA CORTANDO.

- 2) NO UTILICE UN CINCEL CON LA CABEZA APLASTADA O CON REBABAS; PUE
DE HERIRSE A 5T MISMO O A SU COMPANERC (FIG. 6).

3) AFILE Y QUITE LA REBABA DEL CINCEL CADA VEZ QUE NOTE MELLADURAS
O DEFORMACIONES EN LA CABEZA (FIG. 7).

4) DIRIJA SIEMPRE LA VISTA EN EL FILO DEL CINCEL.

5) CUANDO AFILE UN CINCEL CUIDE NO "QUEMAR" EL FILO.

ESTO TRAE

COMO CONSECUENCIA QUE LA HERRAMIENTA PIERDE SU TEMPLE (DUREZA).

CABEZA APLASTADA HERRAMIENTA EN BUEN
HERRAMIENTA PELIGROSA ESTADO
NO DEBE SER UTILIZADA HERRAMIENTA SEGURA

Fig. 6

HERRAMIENTA SIN FILO HERRAMIENTA AFILADA

1ra. Ediciba
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CINTA METRICA

Es una cinta enrollada en un estuche metdlico que puede extenderse varios me-
tros. La cinta estd graduada en metros, decimetros y centimetros. Generalmen-
te, la cinta métrica se utiliza para medir grandes longitudes.

CARACTERISTICAS

Las cintas se fabrican, general-
mente, en acero o tela impermea-
bilizada y reforzada; las hay
de 10, 15, 20 y hasta 50 metros.
La caja, puede estar forrada de
cuero, y en una de sus caras,
11eva una manivela plegable que
sirve para enrollar lacinta. Es-

ta va provista de una anilla en
el extremo para facilitar la sa-
1ida de 1a cinta. Ademds sirve Fig. 1
de tope para que no se introduzca
totalmente en la caja (fig. 1).

De las dos clases de cintas (tela y acero) la de acero es mucho mds exacta,
adecuada para efectuar mediciones precisas, ya que las de tejido estiran con
facilidad (fig. 2).

TIPOS

Dentro de los tipos de cinta mé-
trica hay el metro de cinta. La
cajametdlica tieneun resorte en
su interior que permite enrollar
la hoja automaticamente. Las ho-
jas se fabrican de acero, y estan
numeradas, en 1a parte superior,

en pulgadas; en la parte inferior
en centimetros y milimetros. La hoja 1leva en el
extremo, una uia para facilitarsusalida y evitar
al mismo tiempo que al enrollarla se introduzca
totalmente en lacaja (fig. 3).
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MARTILLOS

Es una herramienta de golpeo. Seutiliza para clavary desclavary para otros usos.

CONSTITUCION
Estd formado por un cuerpo de acero y un mango de madera. E1 cuerpo del mar-
tillo tiene un agujero (ojo) para introducir el mango; en un extremo se en-

cuentra la cabeza de golpeo y en el otro extremo las uhas (orejas) (figs. 1
y 2) . OREJAS

TIPOS T .

Hay varios tipos de martillos: de cuerpo _/
- X . . MANGO

pefia, de orejas, y otros. Los mas

usados en el ramo de la madera Fig. 1

son: el de pefia y el de orejas.

Los martillos se clasifican por

su tamafio, el cual estd relaciona
do con su peso y su forma, segin
sea para lo que se vaya a utilizar.

CUNA

Martillo de orejas

Tiene la cabeza de golpeo en forma 0Jo

cilindrica, hay unagujero, rectan- Fig. 2

gular, por donde se introduce el

mango y en su parte posterior va

provisto de dos orejas, algo curvadas, que se abren en forma angulary sirven para
sacar clavos; el mango es de madera dura, labrada en forma que facilita la adapta-
cion a Ta mano; en la punta 1leva una cufa para que no se desprendael cuerpo
de acero del mango (fig. 1).

E1 martillo de orejas es muy til para trabajos de carpinteria o encofrado.
Los mas usuales son: el de 16 onzas (450 gr.) para clavos medianos y finos
(de 1" hasta 2" x 12, aproximadamente), y el de 20 onzas (560 gr.) para cla-
vos de mayor tamafo.

, PENA
Martillo de pena.

. - . MANGO
Es el martillo caracteristico del - /f
CUNA e e m—
ebarista, aunque su uso no esta ge- ;zzséigg;> <is§§§£§§
neralizado en nuestromedio. Se di- l Fig. 3

ferencia del martillo de orejas en

que la cabeza es cuadrada y 1a parte posterior, en lugar de orejas, tiene pefa
(fig. 3). Los martillos de pefia se clasifican por la medida de la cabeza de
golpeo. Los mas usuales son los que miden de 16 a 25 mm. de lado.
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1. Edicidn .CLAVOS

E1 clavo es un trozo de alambre acerado que tiene un extremo remachado formando

una cabeza y el otro extremo formando punta.
Sirve para ensamblar piezas y armar los diferentes elementos de encofrado.

CARACTERISTICAS
Los clavos se diferencian por su largo y grueso, segin la region. E1 primer
nimero que aparece en la grafica indica el largo del clavo en pulgadas, 11-

-

CONSTRUCCION CIVIL

neas portuguesas, milimetros, etc. y el segundo nimero, es una referencia de
fabrica, que indica el grueso (fig. 1). En otras regiones se identifican en
sentido inverso; el primer niimero corresponde al grueso y el segundo al lar-

go.
® E
E
[72] _-E N N
— »
S = s I+
£ =
:
" =
a —+=
3 E
g aut=
9 += CABEZA PLANA
= Fig. 1
. ——
TIPOS

Existen diferentes tipos de clavos, de cabeza plana, cdnica o sin cabeza y
otros (fig. 2). '

Los encofradores y cabilleros utilizan

los clavos de cabeza plana. No obstan Fig. 2

te, @ veces es conveniente utilizar cla

vos de cabeza cénica er algunos encoe-
CABEZA CONICA

frados que requieren acabados muy finos.
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_ TENAZAS

Es una herramienta de acero que consta de dos partes principales: La mordaza
o cara y dos brazos movibles unidos por un eje, (fig. 1). En construccion s
utilizan dos tipos de tenazas para muy distintos trabajos:

BOCA BRAZO

MOROAZA EVE

Fig. 1
- La tenaza de albaiitl: Se emplea principalmente para cortar algunas

clases de losas, (fig. 2) y en algunos casos para sacar clavos
(fig. 3).

Algunas tenazas tienen en el extremo de uno de los brazos una ufia
saca-clavos (fig. 4).

- La tenaza de cabillero: Se 1lama también tenaza de corte y sus ca-
racteristicas principales son el tamafio y la forma que la hacen muy
manejable y lo agudo de las mordazas (fig. 5).

Se utiliza para amarrar las armaduras de los elementos de concreto
(fig. 6).
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Fig. 5

= u—J—J

PRECAUCIONES
NO UTILIZARLAS PARA CORTAR ALAMERE NI CLAVOS GRUE-

S0S Y ACERADOS. EN ESPECIAL £ LA TENAZA DE CABI-
LLERO SE LE DEBE CUIDAR EL CORTE. .
LA TENAZA DEBE CORTAR POR MEDIO DE LA PRESION DE ’
LA MANO. NO LA GOLPEE, PORQUE 481 SE FUERZA.
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~ SERRUCHO COMUN

Es una herramienta de corte dentado. Se utiliza para aserrar madera.

COMPOSICION

Estd compuesto de una hoja de acero dentaday una empufadura (mango) general-
mente de madera. La empuﬁadura estd ensamblada a la hoja.por medio de torni-
110s o remaches.

CARACTERISTICAS
Los dientes de la hoja estan afilados en forma triangular; conservan todos

la misma altura e igual distancia. Los dientes estan ligeramente inclinados
hacia adelante. Es de hoja flexi

PUNADURA

ble. Se utiliza para cortes bas- DORSO CoMaADO
tos. E1 largo y el numero comin- DORSO RECYO
mente usado es de 24" (60 cm. N\ fooo=== S
aproximadamente), los Nos. 50 6 , ¢
para maderas blandas y Nos. 8 6 9 LON&TUO N

PUNTERA .\
para maderas duras (fig. 1). Fig. 1 oewtdoo TaLON

CONDICIONES DE USO ‘

Los dientes estdn doblados alternativamente a ambos lados (fig. 2), para per
mitir abrir un corte mayor que el grueso de la hoja del serrucho, lo cual fa
cilita su deslizamiento al no tener roces laterales (fig. 3).

Lo mam. s

Fig. 2

Fig. 3

E1 tamafio de los dientes y su inclinacidn estdn relacionados con los diferen
tes tipos de corte y maderas. Los serruchos de dientes grandes se usan para
cortes bastos y los de dientes pequefios para cortes finos o de precision.

Asimismo, para aserrar maderas blandas se usa el diente mds inclinado que pa

ra aserrar maderas duras.

TIPOS
Los serruchos se clasifican por su tipo, la longitud de l1a hoja y
el ndmero de dientes por cada pulgada (fig. 4). Hay diferentes tipos
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de serruchos: comin,de costilla, de mango recto, de punta y otros.

L UNA PULSADA |

8 S,

DIENTES POR PULGADAS

Fig. 4 ‘.;

PRECAUCIONES

DEBE EVITARSE QUE LOS DIENTES DEL SERRUCHO TOMEN CONTACTO CCN ME-
TALES O RESIDUOS DE CEMENTO, PARA MANTENER LAS PUNTAS DE LOS DIEN
TES BIEN AGUDOS Y QUE CORTEN CON FACILIDAD.

LAS HOJAS DEBEN LUBRICARSE PEZILDICAMENTE ZARA FVITAR LA OXIDA-
crom.




©

CINTERFOR

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

1rs. Edicién

CONSTRUCCION CIVIL

INFORMACION TECNOLOGICA: REF:HIT. 121. |1/1
HACHUELA

Es una herramienta de corte recto. Se usa para aguzar (sacar punta) a las es-
tacas, cortar y desbastar madera.

COMPOSICION

Estd formada por un mango de maderay un cuerpo de acero, cuya parte delantera
remata en un filo; en la parte posterior tiene una cabeza para golpeo con
orejas o unas. En el centro hay un agujero por donde se introduce el mango.
Las hachuelas mds usuales son las de 4" (10 cm.) (fig. 1).

o 0J0 Y CURA
La hachuela se utiliza en aque- CABEZA DE GOLPEO

URA U OREVAS MANGO

11os trabajos que no requieren

precisidén: aguzar estacas, des-

cantillar piezas y desbastar.

PRECAUCION
FL MANGO DEBE ESTAR FIEMEMENTE SUJETO A LA HACHUETLA.

TIPOS
Hay una herramienta 1lamada azuela de corte similar a la descrita;
se diferencia en la forma y posicion de 1a hoja de corte y en el

mahgo (fig. 2). También hay tipos, con pequefias variantes en cuanto
forma y tamafo.

VOCABULARIO TECNICO
AGUZAR - despuntar.
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NIVEL DE MANGUERA

Es un tubo de plastico transparente y flexible; se utiliza para determinar
puntos en un mismo nivel. La transparencia del material permite la buena vi
sibitidad del agua dentro del tubo.

Es uno de los instrumentos manuales de nivelacion mas precisos. Al llenar la
manguera de agua, debe cuidarse no dejar ninguna burbuja de aire dentro del
tubo, con el fin de que los puntos de nivel se establezcan con toda preci-
sion.

E1 funcionamiento se basa en el principio fisico de los vasos comunicantes.
La superficie libre de un 1iquido en dos vasos que se comunican, estan en _el
mismo nivel cuando el 17quido se encuentra en reposo (fig. 1). E1 largo de
Ta manguera varia segin el servicio a que se destine, o sea, segin la distan
cia entre los puntos por nivelar. La longitud mas adoptada es de 15 m. Los
diametros mas utilizados son de 1/2" y 3/4".

1l __LINEA DE NIVEL

N
N

N

N

N
ANNNNEN

AN
NN

Fig. 1
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1rs. Edicién MANDARRIA

Es una herramienta para golpear. Se usa en aquellos trabajos donde el golpe
del martillo es insuficiente, tales como: clavar estacas, golpear el cincel

para abrir huecos, cortar mosaico y otros.

COMPOSICION
Estd compuesta por uncuerpo de acero y un mango (cabo) de madera; el extremo
del cuerpo puede tener forma octogonal o cuadrada; en el centro tiene el ojo

-

CONSTRUCCION CIVIL

(orificio para el mango) (fig. 1).
CUERPO
CUNA. )
‘ MANGO o/caao

CABEZA DE GOLPEO

3 Fig. 1
3
-
2 CARACTERESTICAS
)
o Hay mandarrias de diferentes tamafos, cada tamafio tiene proporcién directa con
§ su peso; las mas usadas son de 1 a 5 kg.
"
Q
Q
2
2 -
! PRECAUCION
EL' MANGO DE LA MANDARRIA DEBE ASEGURARSE Y ACUNARSE PARA EVITAR QUE
‘ CON EL USO SE DESPRENDA Y CAUSA DANOS. ASIMISMO EL MANGO DEBE ES-

TAR LIBRE DE ASTILLAS Y OTROS DETERIOROS QUE PUEDAN DANAR LAS MANOS.
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MADERAS (ESCUADRIAS)

La madera es el material primordial que utiliza el encofrador para realizar
sus trabajos.

La tecnologia de las maderas resulta bastante amplia, tanto por la gran can-
tidad de maderas existentes como por sus distintas caracterfsticas propias,
y de cada regidn. ,

Aunque serfa muy conveniente la standarizacién de una tecnologfa general so-
bre las maderas, nos limitaremos a conocer aqui las maderas mas cominmente
utilizadas en la region en trabajos de encofrado.

Las escuadrias para la construccion de encofrados son muy limitadas. Gene-
ralmente se componen de tabla, (fig. 1-A) Listdn, (fig. 1-B) y cuartén,

(fig. 2-A).
Los apuntalamientos se 1levan a cabo con viguetas, (fig. 3) y cuartones.

TABLA /
A

= 7

Fig. 1

NN

/ CUARTON %
L A

| 8
Fig. 2
- . —— P —— —
T VIGUETA. .
o o a— — "'-'_

Fig. 3

Las caracteristicas, asi como las medidas en que generalmente se asierran van
de acuerdo a las diferentes regiones.
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MADERAS (ESCUADRIAS)

TIPOS
Existen también para los encofrados, tableros prefabricados y piezas machihem
bradas.

TABLEROS PREFABRICADOS ,

En determinadas regiones hay tableros de madera prefabricados; estan formados
por dos secciones de tabla de 1,5 cms. de espesor cada una. Van ensambladas
en sentido contrario a la fibra. Estos tableros suelen hacerse a la medida ge-
neralizada, de 120 x 60 cms. pero también los hay de otras medidas convencio-

nales.

Este tipo de tableros es de gran utilidad y economia, por su rapido montaje

y aprovechamiento.

Cuando se encofran losas con tableros prefabricados,las guias deben ubicarse
en funcidén de la longitud de los tableros por emplear, de manera que la unidn
se haga en el centro de la guia (fig. 4).

TABLERO PREFABRICADO

Fig. 4
EL MACHIHEMBRADO
Son piezas de grueso de tabla que por uncanto 1levan una canal 1lamada hembra

0 ranura y por el otro canto 1levan un nervio 1lamado macho.

MACHO
Los largos de las piezas machihembradas pue- ;7

den ser varios: los anchos, generalmente van
desde 5 hasta 15 cms. aproximadamente.
Este tipo de tablero permanece sin
alabearse ni rajarse ya que al
estar compuesto por piezas es-
trechas las vetas de la madera

/] S

- i f( V. "
quedan cortadas y pierden 1a fuerza Nl NN N

que las tiende a doblar (fig. 5). TABLERO MACHIHEMBRADO
Fig. 5
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CONDICIONES DE USO

Antes de proceder a la utilizacid6n de 1a madera debemos conocer de sus fibras.
Las fibras determinan la consistencia de la madera. Cuando la fibra se esponja
la madera es blanda y cuando la fibra es muy compacta la madera es dura.

Las pequenas cavidades que se observan casi imperceptibles entre la fibra se
11aman "poros" de ahi que podemos decir cuando una madera es "porosa" (fig. 6).

FIBRAS EN LAS MADERAS

Las fibras son las que determinan el sentido
del hilo y del través, asi como también el
largo y ancho de una pieza (fig. 7 y 8).

FIBRAS

1‘{wwé? 1 =
R “ T
H VI ~
8] %}i !\i 's ° R — FIBRAS
x Cirg U e
3 ffiﬂit?* 2 —
R R R 1 p—
- }}JH‘I | SR —
: Jflis} - =
i fiif‘.ii‘ —
— - FIBRAS
Fig. 7 g e
J g .
FIBRAS
8 TINEETRA
AR R IR R
Fig. 8

E1 largo de una pieza de madera se estima en el sentido que sigue la fibra,
0 sea, al hilo y no por su mayor dimension.

ET ancho de la madera se estima en el sentido contrario (perpendicular) al que
sigue la fibra, o sea, al través.

Por tanto, el hilo determina la longitud de una madera y el través, determina
el ancho.
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MADERAS PARA ENCOFRADOS

Podriamos decir que cualquier clase demadera sirve para encofrar. No obstan-
te, las maderas para encofrados relnen ciertas condiciones que son necesa-
rias tener en cuenta, pues ello influye en la calidad de Tos trabajos, rendi
miento y economia. ' )

CARACTERISTICAS

Las tablas para encofrado son de consistencia blanda; los clavos entran con
facilidad, no rajan la madera y se facilita el desencofrado. Asimismo, es
conveniente que no tengan tendencia al alabeo o torcedura, ya que esto defor
maria los tableros. También es muy beneficioso que conserven bastante hume-
dad para que no se doblen, debido al hinchamiento que se produciria al reci-
bir el concreto.

Los cuartones son piezas, que por la funcidn que desempefan, no es necesario
que conserven la humedad; han de ser de madera mas resistente que la de las
tablas.

Las viguetas, por ser piezas destinadas a puntales, deben ser de madera bas-
tante dura, no teniendo que influir las caracteristicas de las anteriores.

TIPOS Y TERMINOLOGIA
Saqui-saqut:
En algunas regiones, 1lamada Ceiba. Madera fina y sin repelo, de fibra larga
regularmente abierta que la hace ser blanda. Conserva gran cantidad de hume-
dad en su inferior, 10 que hace que sea consistenteyevita que al recibir la
humedad del concretn, se deforme y pueda aprovecharse varias veces.

Viene aserrada en tablas de 2.5 cm. de grueso, de longitudes y anchos varia-
dos. También viene aserrada en escuadrias de 10 x 5 cm. (cuartones). Reine
todas las condiciones requeridas para tableros y todo tipo de formaletas.

Mijao: i

Madera basta, de fibra blanda y esponjosa, muy repelosa, que tiende a defor-
marse facilmente y producir alabeos (torcerse). Se recomienda lnicamente en
aquellos trabajos toscos y que su empleo sea para una sola vez. Es de infe-
rior calidad que el saqui-saqui. Viene aserrada en 3 cms. de grueso, varios
anchos y largos y en escuadrias de 10 x 5 cms. (cuartones). No relne las con-
diciones apropiadas. Se utiliza por su bajo precio.
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Moreillo:

Llamada también Aurora o Aurora Rosada. Madera semi-dura de fibra regular-
mente compacta. Viene aserrada en escuadrias (cuartones) de 10 x 5 cm. de
grueso y en tablas de 3 cm. de espesor.

Se utiliza para gufas, parales, largueros, tomapuntas y otros. No se reco-
mienda utilizarla en tablas, ya que se dificulta el clavado y tiende a rajar-
se y a alabearse facilmente.

Mangle: _

Viguetas (rollizos) de madera de coraz6n muy dura. Se utiliza para puntales
y viene en largos de 4 a 6 m. por varios didmetros. Se aconseja utilizar los
de 7 a 10 cm. de didmetro. .

Tara:

Ro11iz0 de madera mas blanda que el mangle, muy fibrosa pero con gran canti-
dad de humedad que la hace también bastante resistente. Sus caracterfsticas
en cuanto a utilidad y medidas, son iguales a las del mangle. También se
utiliza para puntales.

LAS FIBRAS
Las fibras determinan la consistencia de la madera; generalmente, cuan-
do la fibra se esponja la madera es blanda y cuando 1a fibra es muy compac-
ta, la madera es dura. Las pe-

quefias cavidades qué'se obser-

van casi imperceptibles entre .
las fibras, se 1laman "poros". )
De ahi que podemos decir cuan-
do una madera es "porosa". (fig.
1).

La madera se vende por metros
cibicos (M3) ya sean tablas,

tablones o cuartones. Las vi
guetas se venden por metro 1i
neal (M.L.) y el machihembrado
o tableros prefabricados se
venden por metros  cuadrados

(M2).




CINTERFOR INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 155. |1/3
1m. Edicibo REPLANTEOS (ELEMENTOS)

Replantear es trazar sobre el terreno en tamafio natural el plano de una obra
por construir.

E1 replanteo se hace relacionando 1a ubicacién de la'‘obra a puntos previamente
fijados, los cuales son 1lamados "puntos de referencia“.

-

CONSTRUCCION CIVIL

Pueden servir como "referencias" por ejemplo: el borde de una acera, o bien
una casa vecina ya construida, con las cuales habemos de guardar ciertas
distancias de retiro y alineacidn (fig. 1).

e
=) &

3 mis.

()
At
ACERA ﬁﬂfo OE_REFERENCIA

Fig. 1

ODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

De estos "puntos de referencia" se parte para determinar la "alineacién" o
"eje de base" del replanteo.

Para fijar los ejes y puntos de alineacidnen el replanteo de una obra, (fig. 2)
se utilizan unas maderas colocadas de modo especial para facilitar la fija-
cion de los trazos, (fig. 3); a estas maderas se les da el nombre de "cami-
11as".

Las “camillas" pueden ser individuales, (fig. &), las cuales son usadas pre
ferentemente en replanteos de menor importancia (pequefios) y "camillas co-
Tectivas", (fig. 5), que son utilizadas en replanteos de mayor magnitud co-
mo edificios, etc. Los puntos son determinados en las "camillas" por medio
de clavos, (fig. 3) y con el auxilio de la cinta métrica (fig. 6).

Para trasladar los ejes ycentros de alineacidn, (fig. 2) al terreno, se uti-
1iza la "plomada de centro" (figs. 5y 7).
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T Y I I

CHAVETA O
CORREDERA

PLOMO

Fig. 7
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REPLANTEO DE OBRA (PROCEDIMIENTO)

Replantear es trazar a tamafio natural, sobre el terreno, el plano de una
obra.

UBICACION

Para efectuar el rep]antéo se relaciona la ubicacién de la obra a puntos pre-
viamente fijados, 1os cuales son 1lamados "puntos de referencia". Como puntos
de referencia pueden servir, por ejemplo, el borde de una acera o bien una
casa vecina ya construida, conlos cuales habremos de guardar ciertas distan-
cias de retiro y alineaciones. De estos puntos de referencia se parte para
determinar la alineacidn o eje de base del replanteo (fig. 1).

/

j =

i
i
i PUNTO DE REFERENC_Ii\ . —_—
N 3 mits. -
- o
[ Y
. ACERA . _ééif—Punro DE REFERENCIA
Fig. 1

PROCESO DE TRABAJO

Alineacidn de base de Fachada Principal: Teniendo en cuenta el retiro espe-
cificado, se localizan enel drea adyacente al terreno, las referencias esta-
blecidas o indicadas. Se ubica la situacidon de 1a obra y se marca con trozos
de cabilla.

En base a estas referencias, se colocan las camillas, teniendo presente las
normas. Una vez colocadas las camillas, se mide en un extremo y a Tinea con
éstas, la distancia indicada en el plano, desde el punto de referencia hasta
la parcela. .

En el punto exacto de medicidn, se clava un trozo de cabilla para marcar esta
medida. En el extremo opuesto, se mide y se marca, en la misma forma, la dis-
tancia indicada en el plano (fig. 2).

Es conveniente comprobar la exactitud de las medidas. Esta comprobacidn es de
suma importancia ya que este eje sirve de base para el replanteo en gene-
ral.
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Fig. 2

Colocacidn de eje de base: Se coloca el hilo de laplomada en el travesafio de
la camillay sobre el puntoque indica el eje. Sebaja el plomo hasta que coin-
cida con el centro del punto de ' '
medicién (fig. 3). Eneste punto,
junto al hilo de la plomada, se
hace una marca con 1lapiz en el
centro del travesafio. Se apunta
un clavo hasta lamitad en 1a mar-
ca senalada. En el eje opuesto,
se repite el mismo proceso. Fi-
nalmente, entre ambos clavos se

amarra un nylon bien tensado.

Alineacidn de eje lateral: Para fijar el eje base de 1la fachada lateral,
se ven en el plano las referencias y medidas. En base a éstas, se procede
de la misma forma que se hizo para fijar el eje base de la fachada prin-

cipal.

Trazar ejes de columma: Ver en el plano las medidas entre ejes partiendo del
eje base. '

Un ayudante coloca el cero de la cinta en el eje base y por encima de los
travesafios de las camillas. Se desenrolla la cinta hasta la medida indicada
en el plano y se marca con un 14piz sobre el travesano, la distancia entre
éjes.Se repite enel travesano opuesto el mismo proceso, aplicando la escuadra
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3-4-5 En la misma forma se siguen marcando los anchos de las columnas.
(fig. 4).

ANCHQ DE COLUMNA

Hay que cerciorarse de la exac- , M-

titud del trazado, comprobando ;;z;;‘xgsfijvfi !

las medidas nuevamente; un error 3 ] o
enuna de estas medidas equival- : ¢p¢¢y | iy
dria a tener que deshacer todo ;fé B \j_
cuanto se hubiera hecho, por Qf 1i3
cuanto el replanteo es la base V} 7
fundamental de la obra. v

Fig. 4

Tender cordeles: Se apunta un clavo hasta la mitad sobreel travesano y en la
marca efectuada para cada eje, y se amarra una punta del nylon en el pri-
mer clavo. E1 nylon se 1leva paralelo con el eje de base, hasta el travesano
opuesto, tensando el guaral y amarrandolo al clavo correspondiente. Se siguen
tendiendo nylons en la misma forma, tantas veces como ejes indique el plano
(fig. 5).

Fig. 5
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Pasar centros de ejes: Se sostiene el hilo de la plomada en la interseccidn
de los guarales que indicanlos ejes y se hace descender el plomo hasta medio
centimetro del suelo aproximadamente. Enel piso se marca conun clavo el cen-
tro del plomo (fig. 5). La operacidn se repite tantas veces ‘como centros in-
dique el plano.

Para marcar el punto en el suelo, puede utilizarse cualquier objeto punzante
e hincarlo con la mano o martillo; también se puede utilizar un trozo de ca-
billa. Una vez marcadas las secciones de las bases, se retirardn los nylons.
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 184
PALA

Es una herramienta manual compuesta de tres partes: una plancha de acero con

un borde plano y los otros levantados y una parte cilindrica hueca para intro-

ducir el cabo; el cabo, que es de madera dura cilindrica alisada, y el asa

constituida por acero y madera (fig. 1).

Entre otros trabajos, la pala es indis-
pensable en la obra en los siguientes:

- Excavacién de zanjas (fig. 2).
- Carga de camiones (fig. 3).

- Preparacién de mezclas (fig. 4).
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Entre varios tipos de pala que existen, los que usualmente se emplean en la
construccion, son las 1lamadas pala cuadrada, (fig. 1) y la pala de punta,
(fig. 5). La primera es apropiada para trabajar con materiales que ofrezcan
poca resistencia al clavarla: arena, tierra menuda y suelta,-etc. La pala
de punta es mas adecuada para tierra endurecida y compacta, piedra picada,
etc.

PRECAUCIONES

PARA TRABAJAR CON COMODIDAD, OBTENER BUEN RENDI-

MIENTO Y EVITAR DANARSE LAS MANOS, DEBEN TENERSE

LOS SIGUIENTES CUIDADOS: .

1) EVITAR Y REPARAR LOS DIENTES, REBABAS Y DOBLE
CES EN EL FILO.

2) CONSERVAR EL ASA Y EL CABO BIEN AJUSTADOS DE @
FORMA QUE NO TENGAN JUEGO.

3) NO TREEAJAR CON EL CABO ASTILLADO O RESQUEBRA
JADO.

4 ) UTILIZAR LOS GUANTES DE CUERO.
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Es un utensilio compuesto de una caja de unos 50 litros de capacidad, provis-
ta de una rueda, preferiblemente de goma, dos brazos que sirven paramanejarla
y dos pies o apoyos para mantenerla en posicidn plana (fig. 1).

BRAZOS

CONSTRUCCION CIVIL

Fig. 1

En 1a parte anterior tiene una defensa o tope que sirve para levantarla hasta
ponerla de pie sin el peligro de que se ruede (fig. 2).

La carretilla es de mucha utilidad en las
obras en construccion para transportar toda

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

clase de materiales, con poco esfuerzo y en
tiempo reducido. Puede circular por sitios
. relativamente angostos y es de facil manejo.

OBSERVACIONES

1) La carretilla debe mantenerse siempre limpia,
el eje de larueda engrasado y los brazos y los
pies de apoyo bien firmes.

2) La carretilla no debe cargarse con exceso ni de-
jarla caer de golpe.
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E1 tobo o balde es un recipiente que se utiliza preferentemente para trans-

portar agua y mezclas; generalmente es de forma "troncocénica", con un asa

metdlica y su capacidad es de 10 a 15 litros aproximadamente.

Existen en el mercado, demetal y de goma gruesa; el de goma gruesa

es el mads usado en construccidn, con capacidad de 10 litros aproxi-

madamente, (fig. 1);es lavable y facil de almacenar. Tiene la ven-
taja de que al usarloenciertas tareas como friso de fachada, eli-

mina la artesa facilitando el trabajo.
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ZARANDA Y CEDAZO

La zaranda se compone de un marco de madera, cubierto por una parte con una
tela metdlica de malla fina (generalmente tela mosquitera). Aunque las medidas
pueden variar segln el gusto de cada uno, un tamafio manejable es por ejemplo,
de 60 x 45 cm. (fig. 1).

E1 nombre de zaranda se deduce de que
se zarandea para manipularla,pero tam

bién se conoce por cedazo y otros, se =

glin el modismo de cada region. Fig. 1

Se emplea en el cernido de arena para mezclilla y para eliminar los posibles
terrones del cemento y la cal.

OBSERVACIONES

1) Antes de usar la zaranda, revisar que la tela
no tenga huecos ni esté desprendida del marco.

2) No cargar con exceso para que la arena no se
derrame ni se deteriore la malla.

E1 cedazo consiste en un marco demadera cubierto por una parte con una malla
metdlica. Tiene dos pies o soportes movibles que permitencolocarlocon la in-
clinacidén conveniente (fig. 2).

Una medida adecuada es de 1,60 metros de  MaRco pe Mabera
alto y 0,90 de ancho aproximadamente.
Se le conoce con distintos nombres se-
gin la region: cernidor, criba, zaran-

da y posiblemente otros.

Es muy Gtil, pues en poco tiempo se
cierne gran cantidad de material, con
mayor rendimiento y menor esfuerzo. Fig. 2

La clasificacidon del cedazo esta relacionada con la abertura de 1élna11a, sien-
do el mds usado en la construccién, el de malla de 7 mm.

Cuando el material estd seco conviene colocar el cedazo con poca pendiente
para que pase la mayor parte posible de cada palada, (fig. 3). Por el contra
rio, cuando el material estd himedo se coloca el cedazo con mayor pendiente
de manera que el material se deslice con mayor facilicad [“ig. 4%).
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ZARANDA Y CEDAZO

PENDIENTE PARA ARENA
SECA

Fig. 3

SENDIENTE PARA
\ ARENA HUMEDA

PRECAUCIONES

1)

2)

3)

NO GOLPEAR EN LA MALLA CON LA PALA NI ARRASTRAR
LA ARENA HACIENDO CORRER LA HERRAMIENTA SOBRE
LA TELA.

NO DEJAR ACUMULAR MUCHO RESIDUC DE LA ARENA AL
PIE DEL CEDAZO.

REPARAR L[OS POSIBLES HUECOS QUE PUEDAN HACERSE
EN LA TELA.

©
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REGLA

Es una herramienta de comprobacién y trazado.

Sirve para trazar, comprobar rectitudes y como auxiliar del nivel, la ploma-
da y la escuadra.
Se utiliza con frecuencia en los oficios de la construccion.

CARACTERISTICAS
Suelen ser de madera o de hierroy deben tener los cantos longitudinales bien
rectos y paralelos (fig. 1).

/

\

IGUAL MEDIDA

Fig. 1
La reglas de madera deben construirse con maderas duras y secas. Para evitar
que se doblen se les hacen unos huecos que corten los nervios de 1a madera
(fig. 2). Actualmente se estdn empleando también como reglas, tubos metdlicos
rectangulares, 1os cuales son muy Gtiles para determinados trabajos (fig. 3).

Fig. 2 Fig. 3

COMPROBACION DE LAS REGLAS
E1 procedimiento mds usual para comprobar la rectitud de las reglas, es a 0jo
y consiste en mirar con un ojo por el canto, de un extremo al otro (fig. 4).
La proyeccidon de la vista aprecia cualquier torcedura de la regla.
Otras maneras de comprobar son:
a) Tensar un guaral por un canto de la regla, ligeramente separado
para que no la roce (fig. 5).
b) Colocar el canto de la regla juntoaotra o a cualquier elemento
que se sepa que estd bien recto (fig. 6).
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REGLA

OBSERVACIONES
Para conservar las reglas en buen estado debe procurarse:

1) Evitar que puedan caerse o golpearse.

2) No dejarlas inclinadas contra la pared.

3) Guardarlas acostadas en un sitio plano.

4) Limpiarlas al terminar trabajos que las ensucien.

En particular, las reglas, de madera requieren:
5) No exponerlas al agua ni al sol.
6) No limpiarlas con objetos cortantes.

©
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PIQUETA DE ALBANIL

Es una herramienta de corte y golpeo que se compone de un cuerpo de acero que
puede ser de distintas formas y un cabo de madera.

"Se emplea para cortar bloques, ladrillos y mosaicus; abrir huecos y ranuras
y para otros usos en albanilerfia.
TIPOS:

- De doble corte: Las hay de cortes paralelos, (fig. 1), y con un cor
te en forma de hachuela, (fig. 2). Algunas tienen una ranura que
sirve para sacar clavos, (fig. 2).

- De punta y pala: Consta de un extremo para corte, 1lamado cominmente
pala y otro en punta apropiado para abrir huecos (fig. 3). )

- De cabeza de golpeo y pala: Se compone de un extremo en forma de
martillo y el otro de corte. Se conoce también por martillo de al-
bafiil y puede utilizarse como tal. Algunos de éstos tienen también
en la pala una ranura para sacar clavos (fig. 4).

/CORTE DE HACHUELA
CORTES PARALELOS

Fig. 1 Fig. 2

PALA DE CORTAR

0Jo

“~—CABEZA DE GOLPEAR

Fig. 4

PRECAUCION

DEBE PROCURARSE SIEMPRE QUE EL CABO ESTE BIEN AJUS-

TADC Y SIN ASTILLAS Y MANTENER LOS FILOS CONVENIEN-
TEMZETZ AMCTALCS.
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) PICO, AZADA y AZADON

Como parte de su trabajo, el albafiil necesita hacer excavaciones enel terreno.

Para ello utiliza herramientas especiales 1lamadas de cavar.
En la construccion se emplean en las fundaciones o en el corte de taludes.

EL PICO

Se utiliza para excavar terrenos duros, los cuales no pueden ser perforados
con otras herramientas.

CONSTRUCCION CIVIL

Estd compuesta por un cuerpo metalico, conun extremo terminado en punta y el
otro en forma de pala o cincel (fig. 1-A).

Fig. 1-A : Fig. 1-B
En el centro del cuerpo hay un hueco en el que va un cabo de madera.

También hay picos con ambos extremos terminados en forma de cincel, con la
caracteristica de que uno estd con el bisel vertical y el otro con el bisel
horizontal (fig. 1-B).

QODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS .

OBSERVACION

Para trabajar en terreno duro se excava con la punta, (fig. 2) y en
~ terreno blando o mediano, se trabaja con la pala (fig. 3).
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PRECAUCIONES

DEBE MANTENERSE EL PICO CON EL
CABO BIEN AJUSTADO Y SIN ASTI-
LLAS NI DETERIOROS QUE PUEDAN
DANAR LAS MANOS.

LA AZADA

Herramienta de excavar dotada de una hoja de
acero ligeramente curvada en los lados, con
un bisel de corte y un hueco donde se fija

el cabo de madera (fig. 4).

En Ta agricultura es muy utilizada para di- Fig. 3 .
ferentes trabajos. En construccion se utiliza para cortar el terreno en tra-
bajos de fundaciones. '

También se utiliza en 1a preparacion de mez-
clas.

Se bate 1a mezcla en la artesa, bien empujan-
do con la parte concava de 1a hoja, bien apre-
tando 1a mezcla con los costados de la l1amina
(parte convexa) para deshacer los grumos.

Fig. 4 ‘l‘

Es corriente 1lenar los tobos de mezcla, retirdndola de 1a artesa con la azada
y colocandola en el tobo.

EL AZADON

Herramienta semejante a 1a azada, con la di-
ferencia de que la hoja es mds larga y mas
estrecha (fig. 5).

Se utiliza para excavar y también para remo-
ver la tierra excavada.

Fig. 5
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Tanto el azadon como la azada tienenen el extremo opuestoal corte un refuerzo
semejante al cuerpo del martillo. Cuando la tierra o la mezcla queda pegada
en 1a hoja, se voltea la hojacon el corte hacia arriba y se golpea el re-
fuerzo contra un sitio duro (piedra o piso), para que se desprenda la tierra
o la mezcla.

LA ACHICORA
Herramienta de excavar semejante a la pala, de hoja de acero mds estrecha.
Hay dos tipos:

Uno de hoja plana, (fig. 6)yotro de hoja curva, (fig. 7). Ambas tienen cabos
largos, debido a que se emplean para excavar huecos profundos cuadrados o rec-
tangulares (la de hoja plana) o huecos redondos (la de hoja curva).

Se utilizan en excavaciones para fijacion de postes y otros elementos si-
milares.
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Es la herramienta tipica del albaiiil. Consiste en una hoja de acero de forma
triangular o trapecial, conun cuelloque remata en unmango de madera (fig. 1).
Se emplea en la ejecucidn de todos los trabajos de albanileria.

)

=

8

z CLASES Y TIPOS

g - La cuchara grande. Se emplea en la

g construccién de paredes, frisos,

2 pavimentos, etc. Suelen tener des

< de 7 a 10 pulgadas de largo y por
su forma se les 1lama comlnmente:
De punta redonda, (fig. 2); cua-
drada, (fig. 3) y triangular, (fig.

' 4). Dentro de cada uno de esos ti- Fig. 1

pos, hay variantes en cuanto al ancho y el espesor de la hoja; la
forma mas o menos triangular, el largo y la posicidon del cuello y
la forma de mango. '

- La cuchara pequetia: Se emplea para remates y algunos trabajos deli-
cados. Las de uso mds corrientes son de 4 a 6 pulgadas de largo y su

forma triangular, con la punta aguda o redondeada. La hoja es delga-
da y algo flexible (fig. 5).

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

Fig. 4
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CUCHARA DE ALBARNIL

OBSERVACIONES
1) Mantenerla siempre limpia.

2) No golpear sinoparacortar el bloque de arcilla,
no muy duroy asentar dichos bloques y ladrillos,
y s6lo cuando la herramienta es de comprobada re-
sistencia.

3) No golpear con el mango, salvo para colocar por-
celana.

4) No usarla para trabajos inadecuados que puedan
dafarla.

1ra. Edicién
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1. Edicida CEPILLOS DE ALBAWIL

Se conoce como cepillo del albafiil a una "herramienta" de madera delgada; de
forma generalmente rectangular, con un asa 0 mango colocado en una de sus caras,

— a la cual se sujeta por medio de tarugos o clavos (fig. 1).
S ~
G EL CEPILLO DE ALBANIL
Eg Se utiliza para depositar porciones de mezcla y sosteniendo el cepillo con
§% una mano, tomar de €1 con la cuchara y lanzar varias veces sobre las paredes
%% y techos para salpicar o frisar; extender 1a mezclilla y emparejar frisos, en
< lucidos y pisos de cemento, dejandolos en algunos casos como superficie aca-
bada. Se emplean cepillos de distintos tamafos apropiados para los diversos
trabajos en que se ocupan (fig. 1).
' LA GARLOPA DE ALBANIL

Esunahgrramientasimilara] cepillo,

perc mds larga y estrecha, (fig. 2),

que se utiliza para rematar los angu
los interiores y las aristas en 1los

frisos y revestimientos de mezclilla

y otros similares (fgis. 3y 4).

CEPILLO CON MANGO DE UNA PYEZA

Fig. 1

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

GARLOPA PEQUENA
Fig. 2

2 g
Fig. 3

E1 tamafo usual de la garlopa varia entre 40 a 60 cm. de largo y 8 a 10 de
ancho. También se utilizan garlopas mas pequefias en espacios reducidos o ele-
mentcs de poca dimension (fig. 2).
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Los referidos utensilios, por su sencillez y sus caracteristicas, son cons-
truidos frecuentemente por el propio albafiil. Es conveniente emplear maderas
duras, sin repelos y no faciles de astillarse o quebrarse.

EL CEPILLO DE ESPONJA
Es un cepillo similar al de albafiil, pero, mas estrecho y 1lleva pegada a la
tabla, una lamina de esponja (fig. 5).

Se utiliza para obtener superficies con un acabado granular fino.

MADERA META
MANGO ( Asa) O PLASTICO /
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TALOCHA

Es la herramienta utilizada por el albafiil para disponer de cierta cantidad
de mezcla necesaria para salpicar, frisar o enlucir paredes y techos.

Hay dos tipos de talocha, ambos constituidos por una plancha de madera y un
cabo o empufadura por el cual se agarra, (figs.1ly 2). Como desventaja se
puede sefialar que exige mayor esfuerzo de la mufeca paralequilibrar la talo-
cha, cuando estd 1lena. La talocha de la figura 1, es la mds usada. Se agarra
el mango con la mano izquierda manteniendo la plancha horizontal, mientras se
ejecuta un trabajo.

E1 otro tipo, (fig. 2), exige menor esfuerzo, porque también tiene apoyo en
el brazo; sin embargo, tiene el inconveniente de herir el brazo debido al roce
de la madera sobre la piel. Este inconveniente se hace mds grave cuando la
mezcla rebasa el borde de la talochay cae sobre el brazo. E]1 cemento o la cal
queman la piel.
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La 1lana es una herramienta que se compone de una hoja de acero delgada y
flexible, generalmente de forma rectangular, sujeta a un mango de madera o
de plastico (fig. 1). Se conoce también como plana y palustre. -Se utiliza
para extender, asentar y alisar materiales de textura muy fina, en el enluci
do de paredes, techos, pisos, etc.

En albanileria, se emplea mucho la 1lana de
un tamafio de 12 x 25 cm., (fig. 1) aproxima

damente, pero las hay de distintas medidas
y variadas formas, que se utilizan en espe-

cialidades afines.

TIPOS Fig. 1

Hay 1lanas especiales: para perfilar dngulos entrantes, (fig. 2), dngulos sa-
lientes en arista viva, (fig. 3), dngulos en bocel, (fig. 4) y la llana den—
tada que se utiliza con mayor frecuehcia en la colocacidén de vintl y algunos
revestimientos, porque permite extender el material con un espesor uniforme

(fig. 5).
PARA ANGULOS SALIENTES
(ARISTAS) R

PARA ANGULOS
ENTRANTES

Fig. 4 Fig. 5
OBSERVACIONES
1) Mantenerla siempre limpia y engrasarla después de usada, especialmente

cuando se ha trabajado con yeso y cuando se va a dejar de utilizar por algin
tiempo.
2) No golpear con el filoni usarlaenotros trabajos que no sean los adecuados.

PRECAUCION
TENER CUIDADO CON LOS FILOS PORQUE EL USO LOS HACE CORTANTES.
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TIROLESA

Es una pequefa midquina que se acciona manualmente. Consta de un depdsito me-
talico para contener la mezclay una serie de escobillas de acero en su inte-
rior, que accionadas por una manivela, proyectan particulas del material. Un
asa sujeta al depdsito, facilita su manipulacidon (fig. 1).

Se utiliza para aplicar la mezcla en el revestimiento 11amado "salpicado con
tirolesa".

OBSERVACIONES
1) No 1lenar excesivamente el depdsito con mezcla.

2) Lavar la maquina periddicamente y cada vez que
deje de emplearse.
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Las escobas, las brochas y el haragan, son insirumentos utilizados especial-

mente por el obrero a quien corresponda la limpieza final de la obra para su

entrega. No es este el (nico uso de los referidos instrumentos, muchos profe-

sionales se sirven de ellos para otras finalidades:

ESCOBA

Instrumento de Timpieza de los mas conocidos. Es usado para la limpieza domés-

tica y profesional.

E1 albafiil la utiliza para remover escombros acumu-
lados sobre el piso.

Estad constituida por un taco de madera en el que van
encajados manojos de fibras.

E1 taco esta provisto de un hueco donde queda encaja-
do un cabo (fig. 1).

BROCHA
Es otro instrumento muy Gtil para la remocion de pol-
vo y otros cuerpos en las juntas de porcelanas, ce-
ramicas, etc. También se utiliza, en algunos casos,
para hacer cierto tipo de salpicado. Es muy Gtil pa-
ra lavar las superficies de porcelana y cerdmica
(fig. 2).

HARAGAN

Instrumentode]impieza uti-
1izado para remover las aguas
especialmente de los pisos.

E1 haragan es hecho con dos bandas de goma colocadas
en un pedazo de tabla dotada de un hueco, donde encaja
un cabo también de madera (fig. 3).
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Es un aglomerante que se obtiene cociendo la piedra caliza en hornos adecua-
dos y se emplea en la construccidn para elaborar mezclas.

T oed
= La cal que se utiliza con mas frecuencia se obtieme en el comercio en tres
(&7
= formas: En pzedra (cal viva), en polvo o hidratada y en pasta.
(Yo} ;
o
(&)
= LA CAL VIVA
|.—-
2 Se expende en forma de piedras o terrones y para emplearla ha de someterse a
o
< un proceso que se 1lama apagado.
Para el apagado de lacal se requiere de un tanque elevado y otro a continua-
cion y por debajo de aquél. El1 primero debe 1llevar una tanquilla de salida
‘. cerrada con una malla de tela mosquitera y una compuerta de cierre (fig. 1).
. . TANQUILLA CAL VIVA
En el tanque superior se deposita 1/3 \
. . N NS N N TN N
de su capacidad, decalvivay el res- CAL APAGADA - - men
. . 1T
to de aqua. Se deja hervir y se re- N . oS
mueve con una cruceta de madera hasta o T 11111111; -
convertir el contenido en una lechada. ™ e e e L S NN N B W0
R T T 1T T T T T 1T T T 1
T 1 1 1 1T 1T 1 1 1 1
-2\ TR TS
Cuando 1a cal estd totalmente 1iquida, oESaGUE A
se alza la tanquilla y se deja pasar Fig. 1
al segundo tanque, donde se deja reposar 3 dias, durante los cuales se hace
pastosa. Para adelantar la eliminacidon del agua sobrante, puede colocarse un
tubo vertical sujeto a la pared del tanque inferior con varias perforaciones
. taponadas a distinta altura y una salida (fig. 2). Conforme va subiendo el

ajua a la superficie, se van destapando los agujeros y eliminandose esa agua.

COMPUERTA

MALLADETELA (A= o -

TUBO DE i/2 CON PERFORACIONES MOSQUITERA

PARA ELIMINAR EL AGUA SOBRANTE

RELLENO

AR ALLBLARRRRRNY,

i




INFORMACION TECNOLOGICA: Rer: HIT. 197 | 2/3
Ii!!:liil CAL

La cal obtenida en esta forma se le 1lama cominmente "pasta cal”.
Esta cal es apropiada para toda clase de mezclas.

La cal en pasta también se prepara enformaindusfria] y se expende en algunas
regiones, en tambores de 200 litros y bolsas de plastico de 20 kilos.

CAL EN POLVO O HIDRATADA

Se expende en bolsas de 20 kg. de peso y es apta para‘e1éborar mezclas para
paredes y frisos ordinarios (fig. 3). Para otros trabajos debe someterse a
un proceso de refinamiento, pues contiene granitos de cal sin apagar, que re

vientan al humedecerse y echan a perder los trabajos, especialmente los enlu
cidos.

E1 proceso es el siguiente: CAL EN POLVO
1. En un tambor de 200 litros, verter
agua hasta 1/3 de su capacidad.

2. Vaciar uno a uno el contenido de 7

sacos de cal de 20 kg. afadiendo agua
por cada saco, omejor, dejar una man-
guera vertiendo continuamente y re-
mover con una madera apropiada, evi-
tando que la cal se apelote (fig. 4).

3. Llenar de agua el tambor hasta el tope y
remover hasta licuar totalmente la cal.

4. Agitar la cal periddicamente durante
3 0 4 dias y agregar agua si 1o re- ™
quiere o eliminarla solamente si es
necesario, cuando 1a cal esté en re-
poso, para mantenerla en forma de

pasta suave.

1ra. Edicié
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OBSERVACION -

En ciertas regiones la cal hidratada es expendida
en el comercioen forma de polvo, después de haber
sido sometida al proceso de refinamiento, por lo
cual puede ser usada de inmediato.

LA CAL HIDRAULICA

La cal hidraulica es el tipo de cal que posee la propiedad de endurecer den-
tro del agua, propiedad &sta, que no poseen las otras cales. Es de poco
uso y solamente se utiliza en la ejecucion de trabajos especiales.
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Es el aglomerante mds utilizado en la construccion moderna para la elaboracidn
de mezclas y concretos.

Hay varias clases o tipos de cemento, pero el que mads se emplea es el que
cominmente 1lamamos cemento gris, debido a su color gris verdoso. Su nombre
universal es el de "Cemento artificial Portland".

Se obtiene de la piedracalizay otros ingredientes enmenor proporcidon, coci-
dos a alta temperatura, molidos y tamizados muy finamente.

Mezclado con agua y otros.agregados, se endurece hasta adquirir gran resisten
cia y cohesion. Su resistencia efectiva la alcanza a los 28 dias de amasado.
E1 proceso que sufre durante ese periodo se 1lama "fraguado".

Para que el fraguado sea perfecto es necesario que el material elaborado con
cemento, se proteja del sol durante Tos primeros dias y aln mejor, proporcio-
narle humedad a partir de las 12 horas de haberse elaborado. Este tratamien-
to se 1lama "curado”. E1 cemento gris se expende en bolsas de papel con un
contenido de 42 1/2 kg. de peso (fig. 1).

I
Durante su almacenamiento debe estar a cubierto y S
protegido de la humedad, depositandolo sobre un en-
. . i ~ . . CEMENTO
tarimado aislado del suelo (fig. 2). No debe apilarse
con mds de 12 sacos de altura para evitar que el pe-
: . 42 /2 Kg.
so lo apelmace (fig. 2).

Es conveniente emplear siempre primero el cemento que 1leve mds tiempo alma-
cenado para no dar lugar a que se pase o se formen terrones, 1o cual dismi-
nuye sus cualidades.
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En obras de importancia, se suministra el cemento a granel y se transporta en
vehiculos especiales y se deposita en la obra en silos o depdsitos metdlicos
(fig. 3).

BOCA DE CARGA
Al ! . 7
sILo i 7
L P
! ! ]
ruseriace caraa___ [ (I
l

BOCA DE DESCARGA

VEHICULO TRANSPORTADOR = e

O RO

!
CNBNORSE VIaSE
3

Fig. 3
EL CEMENTO BLANCO
Es una variedad del cemento "Portland" con la caracteristica especial de que
su color es blanco con un ligero tono verdoso. Se emplea en mezclas especia-
les para ornamentacion, tales como el granito lavado, en pisos de granito o
terrazo, en la fabricacion de baldosas y en la colocacidr ce Haldosas de por-
celana, ceramica y otros, asi como en el carateo de algunos revestimientos.

Su comportamiento es similar al del cemento gris, pero ha de tenerse la pre- ‘
caucion de amasarlo en recipientes opisos 1impios y mezclario con arenas bien
lavadas que no le resten blancura.

OTRAS CLASES DE CEMEN10S

Entre los mds conocidns estdn el Puzolanico y el de Escor’as, de caracteris-
ticas algo parecidas a las del cemento "portland". E1 cement: de escorias se
fabrica con las escor’as que se producen en 1os hornos de fundicion de mine-
rales. E1 cemento puzoldnico debe su nombre a que su prircipal ingrediente es
la roca 1lamada "Puzolan:"
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Es uno de los aglomerantes que se emplean en la construccidon; se obtiene de
la calcinacidn de la roca de yeso (sulfatode cal hidratada), triturada y mo-
lida después de la coccidn.

Se emplea generalmente en revestimientos interiores de edificios, en elementos
de decoracion tales, como cornisas y artesanados y en todo tipo de molduras
para techos y paredes.

No puede emplearse en trabajos expuestos a la intemperie por ser un material
muy sensible a la accion del agua y adn a la humedad.

No debe emplearse para sujetar piezas de hierro ni aiin estar en contacto con
este material, pues le ocasiona una rapida corrosion. En los casos en que wn
revestimiento de yeso ha de estar en contacto con marcos de puertas o venta-
nas metdlicas, estos elementos deben protegerse por 1o menos con dos manos de
pintura de minio de plomo. u otro material anticorrosivo.

En cambio, un revestimiento de yeso es altamente resistente a la accion del
fuego.

TIPOS

Existen diversos tipos de yeso, con caracteristicas particulares cada uno.
Los de uso mds frecuente son: yeso blando de fraguado rdpido (escayola), yeso
blanco de fraguado lento (escayola), yeso estuco (sin fibra), de fraguado

lento, yeso fibrado de fraguado lento, yeso de adhesion especial, de fraguado
lento.

Hasta época reciente, soloexistia el yeso de fraguado rdpido y para emplear-
1o en ciertos trabajos, habia que agregarle "retardadores" que debilitaban
notablemente su consistencia.

YESO ESTUCO SIN FIBRA

Se obtiene de la piedra que pcdriamos llamar de segunda, en cuanto a la cali-
dad. La duracidon del fraguado de este tipo de yeso es de 3 a 4 horas. Se em-
plea como primera capa de friso y en frisos de superficie ridstica.

Para mejor rendimiento econdmico, se le agrega cierta cantidad de arena.

Se expende en sacos.
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ARENAS

Son particulas de piedra que se utilizan, como agregado en la composicion &
las mezclas y el concreto, para diversos usos en la industria de la construc
cion.

TIPOS Y USOS
Las de uso mas frecuente son:

Arena lavada: Se extrae de l1os rios y se emplea en mezclas y en el concreto.
Estd especialmente indicada paramezclas resistentes e impermeabilizantes, en
trabajos como pavimentos, estanques, etc.

Arena artifictal: Se obtiene de la trituracidon mecanica de piedras duras, so-
metida posteriormente a una clasificacidn. Esta arena debidamente lavada, se
emplea en la elaboracion de concreto.

Hay un tipo menos seleccionado de esta arena, 1llamado polvillo o polvo de
piedra, que se utiliza en unas regiones para construir paredes y hacer reves-
timientos, generalmente mezclada con arena de mina, debido a que empleada so-
1a mezcla resulta muy poco pastosa. También tiene aplicacidon en la fabricacion
de bloques de cemento. ‘

Arena de mina: Es una variedad que se conoce cominmente como "arena amarilla"

y que se emplea en algunas localidades para la construccidn de paredes y re-

vestimientos. Normalmente se mezcla con polvo de piedra para mejorar su cali
dad, ya que contiene buena parte de arcilla. Las proporciones de esa mezcla

deben variar segin la cantidad menor o mayor de la arcilla contenida. No es

apta para mezclas impermeabilizantes, para el concreto, ni para morteros que

requieran alta resistencia.

HUMEDAD DE LA ARENA

La humedad de 1a arena, es 1la cantidad de agua que contiene y que se indica
en forma de porcentaje (%); ejemplo: una arena con 2% (dos por ciento) de
humedad, tiene 2 litros de aguaen 100 litros de arena seca. E1 porcentaje de
humedad es tan importante, que especialmente en]eidosificacién.de1 concreto,
ha de descontarse de la cantidad de agua que corresponda, la que ya contenga
la arena (relacidn agua-cemento).

NORMAS

Para garantizar la calidad de las arenas, existen normas oficiales que regulan
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su uso de acuerdo al trabajo para el cual hayan de emplearse y que se resumen
asi:
1. La arena debe estar compuesta de granos durosy limpios, sin sus-
tancias perjudiciales tales como carbdon, cenizas, tierra vegetal,
1imo y otros. Las arenas de mar estdn prohibidas por su gran

contenido de sal.

PRUEBA DE CALIDAD

Para determinar la cantidad de impurezas que contiene la arena, existe un mé-
todo practico que consiste en 1o siguiente: se frota un poco de arena entre
las manos, luego éstas se sacuden y segin la cantidad de tierra o arcilla que
quede, asT serd lacalidad buena o mala de la arena en relacidn al uso que se
le vaya a dar. Segin el caso, es preferible hacer la prueba con la arena hu- ‘
medecida.
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Son los elementos que Jjunto con la arena y el cemento componen el concreto.
Pueden ser de extraccion natural o artificial.

. v
§E - Piedra picada. Se 1lama asi cominmente a la que se obtiene de la
Z: trituracién de piedras mayores y que debidamente seleccionada por
‘§§ tamafios, se clasifica de la siguiente manera:
é) N2, 0 - de 3,2 a 6,4 milimetros.
o Ne. 1 - hasta 12,7 "
S N2. 2 - hasta 38,1 "
Ne. 3 - hasta 50,8 "
Ne. 4 - hasta 75,8 "
’ - Gravilla y grava. Se extrae del lechode los rios y tiene la parti-

cularidad de estar compuesta de piedras redondeadas por el desgaste
ocasionado en el continuo rodar a través de los afos y el roce del
agua. , ’

Se selecciona y clasifica igual que la piedra picada.

- Granzdén. Es una mezcla indiscriminada de arena, gravillay grava que
se emplea en esa forma, sinclasificarla. Se utilizan en la elabora-
cién de concretos para trabajos de poca exigencia. .

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS
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LADRILLOS

Son piezas fabricadas con tierra arcillosa, cocida, que se emplean en la cons-
truccion de paredes, columnas, trabajos ornamentales (obra limpia), etc.
Las medidas de los ladrillos macizos deben corresponder a la formula "Frich",
la cual expresa lo siguiente: el largo del ladrillo-debe ser dos veces el an-
cho mds un espesor de junta, siendo ésta, de un centimetro, (fig.1) y el an-
cho debe ser igual a dos veces el espesor del Tladrillo, mds un espesor de

junta, (fig. 2). Generalmente s6lo se observa esta férmula, relacionada al
largo del ladrillo.

L=LARGO
A=ANCHO
E=ESPESOR
J=JUNTA

FORMULA "FRICH"

e= espesor
1= largo
a= ancho
Jj= Jjunta a= 2 e+ 11
1=2a+1J
7y ey B B/,
7y ey e/ e/ t’!
HUECOS VERTICALES CUADRADOS DE UN SOLO HUECO LOGITUDINAL
SeSSes
L3 ¥ X ¥ ¥ J
DE DOS HUECOS LONGITUDINALES HUECOS VERTICALES REDONDOS

Fig. 3

Hay dos clases de ladrillos: macizos y huecos. Los primeros son mds resisten-

tes, los segundos son mds livianos que aquellos y mejores aislantes del ruido
y el calor (fig. 3).




INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 202 |2 /2| . CINTERFOR
LADRILLOS 1rs. Edicibo

CONDICIONES DEL MATERIAL (NORMAS):

1) EY ladrillo, para ser aceptado como de buena calidad debe ser
capaz de soportar la prueba de estar sumergido en agua durante
24 horas sin ablandarse.

2) A través del sonido puede distinguirse el grado de cocimiento del
ladrillo. Un ladrillo bien cocido al golpearlo con la cuchara
produce un sonido metdlico.

3) Los ladrillos deben tener aristas rectas y a escuadra,no presen
tar grietas y ser de color uniforme.

4) Corte: un ladrillo puede ser cortado del tamafio necesario, segiin
la traba. Los cortes mds comunes son: 1/2,1/4 y 3/4 de ladrillo
(fig. 4). '
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Son piezas huecas de alfareria, fabricadas con tierra arcillosa y cocidas en
hornos adecuados. Se utilizan en la construccion de paredes principalmente.
Se fabrican en diferentes medidas segin la regidn o pais. (figs. 1y 2). Los
huecos de los bloques en forma de celdillas, hacen.que las paredes sean mis
livianas y actfian como aislantes del calor y de los ruidos, ya que forman ca-
maras de aire que amortiguan estos efectos (fig. 3). |

-
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ESTRIAS O RANURAS

Los bloques tienen en sus caras unas ranuras o estrias que facilitan la adhe-
rencia de la mezcla (fig. 3).
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CONDICIONES DEL MATERIAL
Los bloques de arcilla deben ser de buena calidad, sin grietas, te-
ner las aristas rectas, las caras planas y a escuadra, estar bien
cocidos, el color debe ser uniforme y deben ser capaces de resistir
sin ablandarse, estar 24 horas sumergidos en agua.

La resistencia no es igual al ladrillo comin, por tanto, deben ser
usados s6lo en separacion de ambientes, paredes divisorias, etc.

Las dimensiones de los bloques de arcilla son variables, siendo las
mas comunes las de espesor de 6, 8, 10, 15 x 20 centimetros.
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BLOQUES DE CONCRETO PARA PAREDES

Son piezas huecas fabricadas con mezcla de cemento y arena, que se utilizan
en la construccion de paredes de obra ordinaria e incluso en obra limpia, si
la calidad de su acabado 1o permite.

Se fabrican con espesores de 10, 15, 20 centimetros, 19 6 20 cm. de alto y 39
6 40 de largo. También se fabrican medios bloques (fig. 1).

: €
- 13
. i i o
- . Ve - L Y 1~ o
. el ]
- b R e TTTa
. , :‘ n y
U7 . : Tt Lt
“1_' “1"’{‘ 0,\?& B S
39a 40 cm. s 19 ¢ 20 cm. 4
Fig. 1

Segin la fabrica que los produce, los bloques pueden ser con las caras de 10s
extremos planas o formar un rebaje o canal y tener dos o tres huecos (fig. 2).

19 0 20 cm.
19 ¢ 20 cm.

s 39040cm. A—J
Fig. 2

Los bloques, al fabricarlos deben someterse a un proceso de "curado", (mante-
nerlos himedos constantemente) por 1o menos, durante los 3 primeros dias de
fraguado del material.

Se exige igualmente medidas uniformes, aristas y caras rectas y a escuadra,
sin grietas y con la necesaria consistencia.
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Son piezas que se colocan en las esquinas de las paredes y columnas para pro-
tegerlas de deterioros que puedan sufrir por efecto de los golpes.

—
—
EE Los de uso mas frecuente, se fabrican en ldmina galvanizada y constan de un
z borde ovalado, 1lamado también pestafa que es 1o que conforma la esquina o
A} .
E§ arista y a ambos lados, una faja en forma de malla, que permite la adherencia
’o:’_c de la mezcla (fig. 1).
w
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MEZCLILLA PESTANA

Fig. 1

Las medidas usuales son de 2,40 y 3 metros de largo.
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TUBOS Y ACCESORIOS DE CONCRETO

Los tubos de concreto utilizados en la construccion de cloacas son unas piezas
cilindricas huecas fabricadas con mezcla a base de arena y cemento en propor-
ciones adecuadas.

Generalmente son fabricados en longitudes de 1 a 1,20 m. y en casos especiales
se producen en longitudes mayores, con concreto armado.

E1 tubo de menor didmetro que se fabrica es de 10 centimetros (4") y el de
mayor diametro, salvo casos especiales, esde 61 centimetros (21"); cuando el
didmetro es mayor de 21" se construyen de concreto armado.

ESPIGA

CODOS DE 45°

€CODOS DE 90°

Se fabrican de dos maneras, con 1la superficie exterior corrugada (fig. 1) y
con la superficie exterior lisa (fig. 2).

E1 acabado interior, en todos los casos debe ser completamente 1liso.

En la clasificacion por medida el didmetro del tubo se mide por la parte in-
terior, (fig. 3). Como piezas accesorias se fabrican con preferencia en las
medidas de 10 a 30 cmts. codos de 45° y 90° (figs. 4 y 5).
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ARTESA

Es una caja de madera que se utiliza para contener cierta cantidad de mezcla,
por su facil transporte, permite al albafil disponer del material a su alcance
en cualquier Tugar del puesto de trabajo.

Las medidas se deben ajustar, a que el albafil pueda movilizarla con facili-
dad; estas medidas varian entre 60 a 100 c¢cm. de largo por 40 a 50 de ancho y
15 a 30 de alto (figs. 1, 2 y 3).

CONSTRUCCION CIVIL

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

‘l’ La artesa puede ademds tener patas de modo que queden levantadas del piso o
andamio una altura tal que facilite el trabajo del albafiil, (fig. 4); la al-

tura de las patas es variable y generalmente la artesa queda a una altura de
80 cm. aproximadamente, del piso o andamio.
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ARTESA

Igualmente se construye un tipo de artesa de mayores dimensiones que se uti
liza con fines colectivos, donde se prepara el material en proporciones mayo-
res, siendo después retirado por cada albafiil en cantidades pequefias (fig. 5).

©
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GAVERA

La gavera generalmente es de forma rectangular, construida de madera, con dos
agarraderas a cada lado que permiten su manipulacion con facilidad (fig. 1).
Se usa principalmente en la dosificacidon de los elementos que componen el con-

creto.

Fig. 1

Las medidas que debe tener la gavera, tienen que ser exactas y some-
tidas a normas por eso, en cada pais, el tamafio de l1a gavera depende
de disposiciones y normas propias.
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Es una mdquina portdtil que funciona con un motor accionado por gasolina o

energia eléctrica y sirve para compactar el concreto. Entre

los diferentes

tipos, los mas usuales en nuestro medio van asentados sobre una armazdn pro-

vista de una rueda de goma y unos brazos en forma de carretilla, (fig. 1) o

sobre una base giratoria (fig. 2).

E1 motor transmite un movimiento vibratorio, a una pieza cilindrica 1lamada

“"cabezote" a través de un cable de acero, (fig. 2), la cual se introduce en

el concreto y mediante la vibracion produce la compactacidn del material.

E1 cable de longitud variable, permite vibrar a cierta distancia de Ta maqui-

na, sin necesidad de desplazarla. Este cable estd protegido por una cubierta

0 manguera de goma.
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Otro tipo de vibrador de uso frecuente en pavimentaciones es el de regla, el
cual va asentado sobre una regla o guiaa lacual transmite 1a vibracidn, pro-

duciendo a la vez la compactacidn del concreto y el aplanado de la superficie
(fig. 3).

1>

\

Fig. 3

E1 manejo o trabajo con estas maquinas debe encomendarse a personas expertas,
tanto por el cuidado de 1las mismas, como porque el exceso o0 el defecto del
vibrado ocasiona una compactacidon defectuosa.

OBSERVACIONES

1) Lavar o limpiar cuidadosamente las partes que resulten afectadas
por el material.

2) Hacer el mantenimiento adecuado para toda maquina a motor. ‘
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CONCRETERA - MEZCLADORA

Es un equipo destinado a preparar mezclas por un proceso mecanico, principal-
mente cuando hay necesidad de producir grandes volimenes de material.

CONSTITUCION (Ver fig. 1).

ASPAS
— TAMBOR

VOLANTE
ENGRANAJE -

PROTECTOR DEL
MOTOR.

-
-

BRAZO DE
REMOLCAR

PIE
VENTILACION

Z RUEDAS

Fig. 1

TIPOS

a) Mezcladoras de tambor giratorio fijo, también conocidas como de
produccidn continua, porque su marcha no es interrumpida para
cargar o descargar el tambor. Dotadas de tolvas accionadas por
guayas de acero que permiten cargar el tambor por una de sus bocas.
La mezcla sale por la otra boca con la ayuda de una canal movi-
ble (fig. 2).
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CONCRETERA - MEZCLADORA

Fig. 2

b) Mezcladoras de tambor rotativo mdévil, son las mas comunes que
pueden ser trasladadas con facilidad de un sitio a otro, para
atender las necesidades de varias obras al mismo tiempo.

Los componentes de la mezcla odel concreto colocados en el tambor,
son arrastrados por el movimiento rotativo del mismo y caen repeti-
das veces sobre simismos con la ayuda de las aspas, mezclandose de
esa manera.

Las mezcladoras son identificadas en el comercio por la capacidad
del tambor en litros o pies clbicos. Estdn equipadas conmotor eléc-
trico o a gasolina.

En las mezcladoras de mayor capacidad, el agua es regulada por me-
dio de un pequefio depésito, que proporciona Tla cantidad de agua
exacta para atender a la relacion agua-cemento del concreto o a la
plasticidad de mezclas.

La mezcladora debe colocarse en lugar proximoa los depositos o pi-
las de materiales y permitirel transito rdapido entre ella y el Tu-
gar donde el concreto serd vaciado.

®
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ANDAMIOS (GEMERALIDADES)

Son estructuras provisionales que se construyen con elementos de madera, de
acero o de ambos materiales combinados.

Se requieren los andamios cuando el trabajo que se ha de efectuar, estd a ma-
yor altura que el alcance normal de los operarios,para hacerlo comodamente
y con sequridad.

Los andamios se componen de unos apoyos suficientemente resistentes y un en-
tablado o plataforma de tablas, tablones, tableros o planchas de acero con la
necesaria amp]itud'para que los operarios puedan desenvolverse sin peligro y
haya espacio para 1os materiales y utensilios que deban tener a mano.

Para construir andamios deben seleccionarse maderas sanas, sin nudos ni res-
quebrajaduras.

Las tablas o tablones deben montar comominimo 15 centimetros sobre los apoyos
en cada extremo, de lo contrario han de clavarse o fijarse en otra forma.

La distancia entre los apoyos debe estar de acuerdo con la resistencia del
entablado y el peso que haya de soportar,ru)permitiendo que los elementos de
la plataforma se hundan sensiblemente.

Los extremos de la plataforma no deben sobresalir mas de 15 cm. fuera de Tlos
apoyos, pues el peso del operario puede hacer balancear el tablero y ocasionar
una caida.

E1 andamio no debe cargarse nunca mas de lo requerido y los materiales y uten
silios deben colocarse a la vista del operario; en ningin caso en el sitio de
transito ni detras de €1.

En todos los casos, los andamios deben proveerse de barandas y otras medidas
de precaucion, atendiendo a 1as normas de seguridad. Los andamios normalmente
no deben separarse de las paredes mas de 15 centimetros.
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ANDAMIOS DE CABALLETES

Es el tipo de andamio mds sencillo, muy practico por 1o facil que es de armar
y desarmar. Es muy Gtil cuando se hacen repetidos trabajos de una misma al-
tura, como las paredes entrepisos, paredes de cercas, etc.

Se construyen con dos o mds caballetes sobre los que se apoyan tablas o ta-
blones. Los caballetes pueden ser de madera o de hierro y generalmente estan
construidos con la altura determinada para el trabajo que se ha de realizar

(fig. 1).

TABLAS O TABLONES\

E1 piso del andamio de caballetes no
debe ser menor de 75 centimetros de

ancho.

Cuando el andamio es de dos tramos es

conveniente suplementar el caballete
donde sdlo apoya un tablero, con un Fig. 1

1liston del espesor del mismo, para evitar que las tablas se levanten en el
otro extremo (fig. 2).

SUPLEMENTO (LISTON CLAVADO)

Fig. 2
Cuando el andamio es de tres tramos, 1os extremos del antablado del medio deben
apoyar sobre los otros dos (fig. 3).

Fig. 3
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ANDAMIOS PARA FRISAR TECHOS

Consiste en una plataforma que ocupa toda 1a amplitud del ambiente por frisar.
Se compone de unos "burros" o caballetes rudimentarios y el entablado.

Los burros pueden construirse con cuartones, tablas estrechas o con las tablas
que accidentalmente se parten a 1o largo. Cortados con la medida algo menor
que el ancho o el largo de la pieza en que sevaa trabajér, se le clavan unas
patas aproximadamente a cada metro y se les refuerza con unas riostras (fig.
1).

CONSTRUCCION CIVIL

RIOSTRA / \ .

CUARTONES 0
MEDIAS TALLAS

PUNTAL
O PATA

3 F
ig. 1
§ g
g
E Los burros se distribuyen a distancia de 1 m. aproximadamente unos de otros,
g debiendo quedar los de los extremos a unos 15 a 20 cm. de las paredes.
a La plataforma puede ser de tablas o de tableros de 1os que se usan para enco-
% frar. En puntos estratégicos se clavan algunos a cadaburro para seguridad del
3 andamio.
. Algunas de las tablas se hacen 1legar a la pared para inmovilizar el conjunto.
(fig. 2).
72777227227 727,
é% TABLAS A TOPE ;%
g CON LA PARED. , é
- . %
g e BNy
1] H  avoamo A7
| i
Fig. 2

Para trabajar en el techo con el minimo de fatiga, es conveniente calcu.ar la
altura precisa del andamio, concretamente la de los burros. Una manera sen-
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cilla es medir desde el techo hacia abajo la altura que tiene el albafiil,
afiadir 12 cm. mds y la distancia que quede hasta el piso, serda la altura que
deberan hacerse los burros (fig. 3).

ALTURA DEL
ALBANIL.

MARGEN DE 12 cm.

ALTURA DE LOS
CABALLETES

Fig. 3

Con frecuencia se emplean caballetes construidos en forma rudimentaria por los
propios frisadores, similares a los de la grafica (fig. 4).

Fig. 4
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ANDAMIOS SIMPLES DE MADERA

Son estructuras totalmente construidas de madera, fijadas con clavos y arrios-
tradas con madera misma, para mantener su estabilidad, formando una plataforma
o piso donde se desplaza el obrero con materiales y atiles.

Estas estructuras se componen de las piezas siguientes: "Puntales", 1los que
soportan el peso en sentido vertical. "Largueros", piezas adosadas a 1os pun-
tales; "Traviesas", piezas apoyadas sobre 1os largueros y en las cuales asien-
ta el piso del andamio. "Piso del Andamio" o "Plataforma", piezas colocadas
en forma de mesa y que forman el drea o sitio de desplazamiento del obrero;
"Baranda", pieza que sirve de proteccion al obrero evitando una posible caida.
"Zécalo", tabla colocada sobre el piso del andamio, para evitar la caida de
materiales y Gtiles; "Riostras" piezas que mantienen la estabilidad del andamio
(fig. 1).

TRAVIESA

BARANDA

Fig. 1
Igualmente se utilizan andamios mds simples de madera apoyados en "Puntales",

"Largueros" y "Traviesas"; éstas Gltimas apoyadas directamente a la pared o
muro.

Para asegurar el andamio, las tra-
viesas se fijan con otra madera,

por la parte posterior de la pared
(fig. 2).
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ANDAMIOS TUBULARES METALICOS

REF: HIT. 216
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Hay dos tipos principales: uno se compone de cuerpos armados fijos y otro de

elementos sueltos para armar.

ANDAMIO DE CUERPOS FIJOS

Son unos marcos de tubos metdlicos soldados que se acoplan unos sobre otros

pos medio de espigas en forma de macho y hembra y se ensamblan con riostras

sujetas con tuercas (fig. 1).

RIOITRA

RALES
TRAVIESA'

Fig. 1

Combinando varios cuerpos pueden hacerse grandes andamios muy seguros y de

facil montaje (fig. 2).

ANDAMIO TUBULAR DE ELEMENTOS SUELTOS

Se compone de tubos sueltos de diferentes medidas que se ensamblan mediante

espigas y abrazaderas o perros de muy distintas formas (fig. 3).

E1 montaje es compiejo por lo que requiere de operarios expertos para su ins-

talacion.

Pueden formarse grandes estructuras yen la edificacion casi siempre se emplean
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en casos especiales (fig. 4).

Los andamios metdlicos pueden alquilarse a empresas especializadas.
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Fig. 2
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ANDAMIOS TUBULARES METALICOS
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Fig. 3

Fig. 4
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i Bd ANDAMIOS COLGANTES

Se compone principalmente de unos elementos metalicos de soporte, provisto de
unas barras donde entre dos de ellos se apoya la plataforma (fig. 1).
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Estos elementos cuentan con un cabres- R SovacrTo
‘tante o "Winche" que se acciona ma-
nualmente mediante una manivela, que
. permite elevar o descender el andamio

(fig. 1).

Los soportes tienen ademis unos elementos apropiados para colocar barandas de
seguridad y un estante para colocar el material.

E1 andamio se suspende mediante guayas de acero a unas vigas de hierro salien-
tes, que se colocan en las terrazas o parte mds alta de los edificios, las
cuales se aseguran con pesos colocados en los extremos opuestos, o abrazade-
ras fijadas a la estructura, para contrarrestar el peso propio y el de los
operarios que lo ocupan (fig. 2).

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

Pueden armarse tramos sucesivos de andamio, afiadiendo un soporte por cada tramo.

Para hacer descender o ascender el andamio, deben accionarse simultaneamente
todos los cabrestantes, 1levandolo conrnas

. €508
horizontalmente. T
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E1 equipo de seguridad, lo componen todos los Gtiles que debe usar el obrero
para la proteccién de su cuerpo y seguridad de su vida; en consecuencia las
condiciones de trabajo serdn mejores.

Los principales elementos que componen el equipo de seguridad son:
- La bota de seguridad, (fig. 1). Consiste en un zapato alto con pun-
tera reforzada y suela gruesa, el cual protege 10s pies contra la
hincada de clavos, astillas y otros objetos punzantes, (fig. 2).

CONSTRUCCION CIVIL

Asimismo en la ejecucion de trabajos, como la preparacién de mezclas
y concretos donde el obrero deba tener contacto con elementos o su-
perficies himedas o correr el riesgo de mojarse los pies, debe usar
unas botas altas, de goma que le cubren hasta la rodilla.

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

Fig. 2

- Los guantes de cuero, (fig. 3), que protegen las manos del obrero,
cuando éste estd ejecutando algiin trabajo (fig. 4).
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Fig. 4

- Los guantes de goma, (fig. 5), los cuales utiliza el oebrero cuando
estd ejecutando trabajos con materiales himedos, como la colocacidn
de azulejos de porcelana (figs. 6y 7).
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EQUIPO DE SEGURIDAD

- Los anteojos protectores, generalmente de plastico, (fig. 8), cuya

funcion es evitar que caigan dentro de los ojos, particulas de ma-
terial, polvou otro agente perjudicial a la vista, cuando el obrero
estd ejecutando algin trabajo (fig. 9).

Fig. 8

- El casco, metdlico o de pldstico, (fig. 10), que protege la cabeza

del obrero, de cualquier objeto que pueda dafarle (fig. 11).

- La naricera, (fig. 12), utensilio en forma de "tapaboca" que se

adapta a la nariz y que contiene un filtro que protege al obrero
de la inhalacion de polvo, gases y otras sustancias nocivas a la
salud.

"ELl botiquin de Cruz Roja", pequefio gabinete que debe estar insta-

lado en todo trabajo y en el cual tiene que haber permanentemente

en existencia, las medicinas propias e indispensables de primeros
auxilios (fig. 13).
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Fig. 13
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Recibe el nombre general de mezcla, 1a reunidon, en un solo elemento, de aglo-
merantes (cal, cemento o yeso) con un agregado (arena o similar). Segin su
composicion o el trabajo para el cualvaa utilizarse, la mezcla se conoce con
otros nombres particulares. Se emplea con distintos fines en todos los traba-
jos de albanileria.

TIPOS DE MEZCLAS

Los principales tipos son: mezcla de cal, mezcla de cemento, mezcla de cal y
cemento, conocida como mezcla bastarda o mezcla mixta. Igualmente existen en
el mercado tipos de mezclas especiales, las cuales ya vienen preparadas para
ser utilizadas. '

DOSIFICACIéN DE LAS MEZCLAS

La dosificacion de las mezclas es la medicion en volumen o en peso, entre uno .
o dos aglomerantes y los agregados; generalmente esta medicion es hecha en
volumen. ‘

En algunos paises las dosificaciones se expresan en forma de proporcidn, en
la que en primer término se indicael aglomerante que entra enmayor cantidad,
en segundo lugar otro aglomerante (si 1o hay) y seguidamente el agregado.

En otros paises, la proporcidn en volumen de los materiales se presenta de la
siguiente forma: en primer término, el aglomerante en forma de unidad, en se-
gundo término el agregado correspondiendo en volumen segin la unidad, obte-
niendo una mezcla simple; para obtener la mezcla mixta se toma de esta mezcla
simple l1a cantidad necesaria en volumeny se le agrega un volumen de cemento.

Todos 1os componentes de una dosificacion deben medirse con el mismo recipien
te para que la medida sea exacta, sea una gavera, una lata, un tobo, etc.

ELABORACI éN DE LA MEZCLA

La mezcla debe elaborarse en un espacio limpio y que no se filtre o derrame
el agua; al efecto, debe acondicionarse un area encementada o con planchas
metdlicas o de madera. Los componentes deben integrarse perfectamente antes
de agregarles el agua, demanera que tomen un color uniforme. Posteriormente,
ha de mezclarse y batirse con el agua hasta hacer una pasta homogénea y de
plasticidad adecuada.
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LA MEZCLA DE CAL
Se conoce comiinmente como mezcla en nuestro pais, la mezcla compuesta de cal
y arena.

Se emplea en 1a construccion de paredes, en frisos de base, en la colocacidn
de baldosas para revestimientos de paredes y de pisos, tejas y otros.

La mezcla es conveniente prepararlaunos dias antes de ser utilizada ya que por
la accion de la humedad, se disuelven 1os granos que puede contener la cal aiin
sin apagar y la mezcla adquiere mayor pastosidad, que facilita su empleo y prb-
porciona mejor adherencia o agarre del material.

E1 proceso de endurecimiento de la mezcla es muy lento, pues se prolonga por '-
anos, por 1o que en ciertos paises se le agrega una pequefa parte de cemento
al emplearse, para que adquiera una resistencia aceptableen tiempo mds breve.

Con el aditamento del cemento se conoce como mezcla bastarda.

LA MEZCLA DE CEMENTO (PEGA) _
En albafiileria se conoce cominmente como pega a la mezcla de cemento y arena.
Se utiliza en la construccidén de paredes, frisos, colocacion de baldosas y es-
pecialmente en pavimentos y revestimientos de estanques y similares.

La pega es de fraguado relativamente rapido, de mucha resistenciay adherencia.
A mayor cantidad de cemento en la dosificacion, la resistencia y 1a adherencia .
es mayor.

Por 1a misma propiedad de la rapidez de fraguado, debe emplearse recién amasa-
do y es perjudicial ablandarlo afiadiendo agua cuando comienza a fraguar, pues
merma su resistencia, siendo mayor la pérdida de ésta cualidad, cuanto mas se
haya endurecido el material.

En algunos casos se agrega una partede cal a la pega para hacerla mas pdstosa

0 para retardar el fraguado.

LA MEZCLA BASTARDA
Se conoce con este nombre a la mezcla dosificada a base de un agregado y mas
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de un aglomerante, ejemplo: arena, cemento y cal.

E1 empleo de la mezcla bastarda estd sujeto a lanecesidad del trabajo que se
ha de realizar.

Es de uso frecuente en frisos, construccion de paredes, colocacion de baldosas
de mosaico, etc.

LA MEZCLA DE YESO )

Se compone de yeso "estuco", de fraguado lento o yeso fibrado y arena. Es una
mezcla de poco uso que generalmente se utiliza en ciertos paises, en los en-
lucidos de pared, construccidon de tabiques interiores, etc.

La caracteristica de esta mezcla comparada a 1a de cal o de cemento consiste
en la rapidez del fraguado, el cual se produce a 3 60 4 horas de trabajada y
a la poca resistencia que tiene a la humedad, motivo por lo que solamente se
debe usar en ambientes interiores.

OBSERVACIONES
1) La dosificacidon en cada pais o region depende de 1a calidad de los
materiales que constituyen esta mezcla.

2) Nunca debe emplearse una dosificacion mayor de 1:3, pues el yeso
no recubriria la totalidad de los granos de arena y quedarian
- éstos desligados y 1a mezcla con menos consistencia.

3) La arena utilizada debe ser lavada, sin polvo u otras suciedades.

' 4) E1 agua debe ser limpia. Nunca debe emplearse agua con laque se
hayan lavado los Gtiles, pues esta agua es un acelerador del
fraguado.

Por los mismos motivos, después de cada amasado, debe limpiarse
la artesa de residuos de yeso. ‘

LA MEZCLILLA
Es una composicidn de ca],y_greﬁa cernida por un tamiz muy fino (de tela mos-
quitera), que se utiliza en enlucidos de superficies interiores y exteriores.
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Para elaborar la mezclilla se requiere que la cal sea en pasta. Para emplear
la cal hidratada o en polvo en la mezclilla, debe previamente convertirse en
pasta, para eliminar los grumos sin apagar que puede contener (Ver la cal hi-
dratada, tecnologia).

Si la cal contiene grumos de arena o suciedades, debe colarse por el cernidor
de malla fina para eliminarlos.

Es indispensable preparar la mezclilla en un recipiente limpio o en un piso
liso y barrido, con objeto de que no se mezclen granos de arena que dificul-
tarfan la aplicacidn del material. Por el mismo motivo, es conveniente mante
ner tapada la mezclilla elaborada. Es preferible preparar 1a mezclilla con
uno o mads dfas de anticipacion y mantenerla pastosa.

Al ir a emplearla, semezcla una pequefia cantidad de cemento para aumentar su
consistencia. Para las superficies exteriores la cantidad de cemento debe ser
mayor, si es posible.
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PAREDES DE LADRILLOS

La caracteristica destacada de estas paredes es su resistencia, en especial
las construidas con ladrillos macizos. Se construyen con cierta frecuencia en
edificaciones de unas o dos plantas y pueden emplearse como paredes de carga.

Los ladrillos pueden colocarse de canto en tabiques, de plano en paredes sen-
cillas y dobles (fig. 1).

TAB!QUE DE CANTO PARED SENCILLA PARED DOBLE

L ([ [ ¢

Fig. 1

COLOCACION DE LADRILLOS: NORMAS

Para colocar los ladrillos han de estar totalmente himedos para que no absor-
ban el agua de la mezcla, (fig. 2). Preferiblemente deben mojarse de un dfa
para otro hasta empaparse totalmente; esto se conoce cuando deja de oirse el
ruido caracteristico, como de hervir, que produce la absorcion del agua. Al
momento de colocarlos deben haber expulsado el agua sobrante, de manera que
no estén enchumbados (fig. 3).

LADRILLO HUMEDECIDO LADRILLO ENCHUMBADO

EL CORAZON SECO DEL LADRILLO ABSOR- EL AGUA QUE DESPRENDE REVIENE LA ME2-

BE LA HUMEDAD DE LA SUPERFICIE Y
LUEGO LA DE LA MEZCLA CLA Y SE VACIAN EN PARTE LAS JUNTAS

Fig. 2 Fig. 3
E1 lecho de mezcla debe extenderse en toda la superficie de asiento de los

ladrillos y las cabezas de los mismos, han de quedar igualmente macizos con
ese material.

E1 espesor normal de las Jjuntas es de 1 cm. y nunca debe ser menor de 5 mm.
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Para la construccion de paredes de ladrillos pueden emplearse mezclas de todos
los tipos.

La dosificacion de la mezcla para las paredes de Tladrillos, depende en cada
pais de las normas regionales establecidas.

PAREDES SENCILLAS DE LADRILLOS
Son las que se construyen colocando los ladrillos de plano a 1o largo. Enesta
forma se 1lama "a soga" y la pared tiene como espesor el ancho del 1ladrillo.

Normalmente los ladrillos deben solapar unos sobre otros, la mitad, (fig. 4),
aunque en el caso de cruce o encuentro de paredes pueden 1legar a montar como

minimo 1/4 de ladrillo (figs. 5-A y 5-B y 6). ‘
APAREJO A SOGA ‘

s

Fig. 4

@ /l,’» 3/4 LADRILLO

e | | [ ]
]\3/4LADRILLO
L 1

1a. HILADA 2a. HILADA —

ll

~~

Fig. 5

19HiLADA

o

3/4

=]
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Fig. 6

PAREDES DOBLES DE LADRILLOS
Son las que se construyen alternandohiladaso ladrillos al través (de tizén),
y otros en doble "soga", cuyo espesor de la pared es igual al largo del la-

. drillo.

Se emplean distintos tipos de aparejos; los de uso mas frecuente son: "El
aparejo de soga o regular', se colocan tres hiladas de ladrillos a "doble soga"
y una "hilada de tizén", (fig. 7); "elaparejo de cadena", se alternan en cada
hilada ladrillos en doble soga" y de "tizén", (fig. 8); " el aparejo inglés'
se alternan una hilada a doble "soga" y otra de "tizén" (figs. 9 y 10).

APAREJO DOE CADENA

u u i)

n
1T )/
——

Fig. 8
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Fig. 9

19 HILADA 29 HILADA

—

72 Lk'GﬁLLo T——1/2 LADRILLO

Fig. 10 [

En cualquiera de los casos, la traba “

de dos paredes reQuiere de piezas de

L"“\MM

3/4 de Tadrillo para formar el aparejo \7HILADA

. correcto.

En la traba de una pared doble con .' “ Jr E

otra sencilla, también se requieren
piezas de 3/4 (fig. 11). ll
20HILADA

o n |
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Tienen la propiedad de ser bastante Tlivianas, 1o cual aligera el peso de las
construcciones. Se construyen en todo tipo de edificacidn, especialmente en
las de estructura de cemento armado y metalicas.

COLOCACION DE LOS BLOQUES: NORMAS
Al colocar los bloques de arcilla, debenestar 1o suficiente himedos para que
no absorban el agua de la mezcla.

E1 lecho de mezcla o pega para colocar los bloques, debe extenderse en todo
el asiento de los mismos.

Las cabezas de los bloques deben quedar unidas con una junta de mezcla que se
coloca en el bloque antes de colocarlo.

E1 espesor de las juntas debe ser de 1 cm. aproximadamente, (fig. 1).Para la
construccion de paredes de bloques de arcilla, la dosificacion de la mezcla,
depende en cada pais de las normas regionales establecidas.

EL APAREJO Y LAS TRABAS

Segiin el ancho de los bloques de
arcilla, difiere el trabado de las
paredes para hacer un aparejo co-
rrécto.

En paredes donde el ancho del blo-
que corresponde a la mitad del Fig. 1
largo del bloque, el trabajo se hace automdticamente correcto (fig. 2).
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En paredes cuyo ancho es menor que lamitad del largo del blogue, se presenta
un aparejo incorrecto, (fig. 3); para corregir este defecto y que el aparejo
sea correcto, (fig. 4), se debenutilizar partes auxiliares del bloque (pedazos)

(figs. 4 y 5).

<

A A A
N A A

Fig. 3
Fig. 4
1
|
1
Fig. 5

En la construccidon de paredes de bloques, en todos los casos, para que estén

bien construidas,

(fig. 5).

las juntas en las hiladas deben quedar en forma alternada

©
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Se construyen principalmente estas paredes en locales para fabricas, talleres,
almacenes, escuelas, viviendas rurales, cercas, etc.

COLOCACI O}V DE LOS BLOQUES: NORMAS
Para colocar los bloques de concreto en paredes, deben estar exentos de polvo
y himedos.

Segin el tipo y el espesor de los bloques varia la forma del lecho de mezcla
para asentarlos. Los que tienen los huecos tapados por una parte se les hace
el lecho en toda extensidn del asiento. Los que son totalmente huecos, se les
hace el lecho en cada uno de los tabiques que forman los bloques, sobre los
cuales se va a asentar, demanera que cada bloque apoye sobre la mayor super-
ficie posible de mezcla, (fig. 1). Cuando los bloques son de huecos tapados,
la parte tapada se coloca hacia arriba.

E1 espesor de las juntas tanto hori-
zontales como verticales debe ser de
1 cm. aproximadamente. Para estas
dltimas, se pone la mezcla en la ca-
beza de cada bloque antes de colocarlo.

La dosificacidon varia en cada pais,
las normas regionales establecidas.

EL APAREJO Y LAS TRABAS
Los diferentes espesores de los bloques de concreto obliganaun distinto tra-
tamiento de las trabas para realizar un aparejo correcto. Los bloques de 20
cm. de espesor disponen una traba
normal (fig. 2).

Fig. 2 ;;
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Los bloques de 15 cm. de espesor trabados normalmente, originan un aparejo in-
$

correcto (fig. 3). Para trabar correctamente, deben colocarse unas piezas de

5 cm., o cortarse 5 cm. a algunos bloques (fig. 4).

Fig. 3

Los bloques de 10 cm. que también presentan el mismo inconveniente (fig. 5),
han de combinarse con piezas de unos 8 cm. o0 con bloques cortados a 31 cm.
(fig. 6).

Fig. 5

- Fig. 6
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Pared de obra limpia es la que no ha de ser frisada, ni revestida en ninguna
otra forma y cuyo aspecto final pueda ser hasta decorativo.

Para ello, los bloques por emplear han de ser especiales o seleccionados, de
de manera que sus medidas sean uniformes, caras planas y los angulos y aristas
sanos y rectos.

La pared ha de ejecutarse sin manchas de mezcla; para evitarlas, se quitan las
rebabas, cortando el material sin que el filo de la cuchara se desvie de las
juntas (fig. 1).

EL APAREJO
Este aspecto es muy importante en la

obra Timpia; en las paredes de blo-
ques puede hacerse de dos. formas: a

juntas alternas y a juntas continuas.

Excepcionalmente se admite en esa al-

tima forma con ciertos requisitos y ' Fig. 1
por imposicidon de gusto.

En todo caso, las juntas deben hacerse de un mismo espesor, normalmente de
1 cm. aproximadamente.

Las juntas horizontales deben ser perfectamente alineadas y a nivel (fig. 2).

JUNTAS HORIZONTALES BIEN NIVELADAS.

ESPESOR UNIFORME EN |
LAS JUNTAS. ,

Fig. 2
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Las juntas verticales, si son continuas, seran rectas y a plomo al igual que

las esquinas, (fig. 3) y si son alternas, deberdn coincidir correctamente con

los centros de los bloques y quedar aplomo respectivamente, las de las hila-

das pares y las de las impares (fig. 4).

JUNTAS VERTICALES
RECTAS Y APLOMO

<1jf§§§§;,,
<=

=

-
A B

Fig. 3

DESPIECE DE LOS BLOQUES
Antes de comenzar la construccién de 1la pared se requiere hacer un despiece
o reparto de los bloques, presentando la primera hilada sin mezcla a todo lo

Fig. 4

largo con la separaci6n normal de juntas (fig. 5-A). Si la pared requiere pie-

zas pequefias en el extremo, es mejor evitarlas modificando el despiece (fig.

5-B).

DESPIECE

PIEZA MUY PEQUENA

\

N
DESPIECE MODIFICADO "A"

.cm,

PIEZA MAYOR

BLOQUE coono/

A
—

Fig. 5

Cuando la pared es a juntas alternas, se despieza también la seqgunda hilada,

haciendo previamente una marca en el centro de cada bloque de la tocadura

(fig. 6).
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\ZMARCAS EN EL CENTRO DE LOS BLOQUES

Fig. 6

INCORRECTO
— ’

CORRECTO

, Fig. 7
En las paredes con juntas continuas, es mas correcto que los extremos queden
con piezas igquales (fig. 7).

Si al despiezar se encuentra una pequefa diferencia, se reparte entre todas
las juntas, amplidndolas o estrechandolas unos milimetros segin convenga.

Un buen recurso para l1levar bien el aparejo, es hacer un escantillon y marcar
en un canto las juntas de las hiladas pares y en el otro las de las impares
(fig. 8).
ESCANTILLON /__MARCAS DE LAS JUNTAS DE HILADAS PARES
my T 1 f ;:l?
MARCAS PARA JUNTAS DE HILADAS IMPARES
pr

T

|

- =
ju T T

N o
N x

Fig. 8

DESPIECE DE HILADAS O ALTURAS

En una pared en obra limpia es incorrecto enrasar o concluir con una hilada
cortada o con un relleno de mezclamas grueso que 1a junta normal, por 1o cual,
también debe hacerse el correspondiente despiece de las hiladas.
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Se puede proceder en la siguiente forma:

1. Se divide la altura que ha de tener la pared por l1a altura de un
bloque con su junta normal.

Ejemplo: Altura de la pared por construir: 2,28 mt. = 228 cm.
Altura de un bloque con su junta: 20, 5 cm.
Se divide 228 entre 20,5 = 11

E1 resultado 11, es el nimero de hiladas enteras que en-
tran en la pared. Se multiplica el ndmero de hiladas por
la altura de una: 11 x 20,5 = 225,5 y el resultado se res-
ta a la altura total, 228 - 225,5 = 2,5 cm., que es la di-
ferencia sobrantey como es pequefia, se puede repartir en-
tre todas las hiladas. Entonces tenemos: 228 : 11 = 20,7
para cada hilada.

Si la pared fuera entregada a un techo 0 a una viga, se
descuenta con anterioridad a los 228, 1 c¢m., pues serdn 11
hiladas y 12 juntas.

2. Se marcaria en este caso en los cuartones de guia o en las co-
lumnas empezando de arriba hacia abajo, los 11 espacios de 20,7
cm. correspondientes a las 11 hiladas (fig. 9).
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INFORMACION TECNOLOGICA:

PAREDES DE BLOQUES DE CONCRETO EN OBRA LIMPIA

REF: HIT. 223 [5/6

Si no se dispone de reglas-gufas ono existen columnas, se hace un escantillon

de las mismas medidas y con las 11 divisiones y los bloques de los extremos

de cada hilada, se colocan alaalturade cada una de las marcas del .escantilldn

(fig. 10).

Cuando la diferencia es grande y al
repartirse exigiera juntas demasiado
gruesas 0 muy angostas, es breferib]e
dejar toda esa diferencia abajo; en-
tonces se despieza desde arriba con
hiladas de espesor normal y la altu-
ra restante abajo, se suple haciendo
un brocal de concreto o una hilada
cortada (fig. 11).

Si el piso o asiento de Ta pared esta

B -

ESCANTILLON

Fig. 10
desnivelado y ese desnivel no puede com-

pensarse en l1as 3 o 4 primeras hiladas, también se suple con un relleno antes

de la primera hilada o con la primera
12).

l

hilada cortada de mayor a menor (fig.

T T

LS - ~ by
BROCAL DE CONCRETO toIFERENCIA
{ O HILADA CORTADA REOPIREL 5o - 5 3 3

T AL

Fig 11




INFORMACION TECNOLOGICA:

PAREDES DE BLOQUES DE CONCRETO EN OBRA LIMPIA

REF: HIT. 223

6/6

TRABA DE PAREDES CON JUNTAS VERTICALES CONTINUAS

Cuando se requiere trabar esas paredes, se colocan cabillas delgadas cubiertas

con mezcla de cemento y arena, cada 3 6 4 hiladas en toda la longitud (fig.
13).

/77
/77

Fig. 13
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INFORMACION TECNOLOGICA:

TRABAS EN PAREDES

REF: HIT. 224 |1/2

(JRABAS ENTRANTES

Las trabas consisten en que los ladrillos o bloques de dos paredes que forman
angulo, se introduzcan alternativamente en una y en otra, enlazando ambas en

una sola. Tienen 1a funcidn de evitar 1as grietas o separacidon de esas paredes.

Dos o mds paredes pueden trabarse conforme se van construyendo, si se levantan

simultdneamente, (fig. 1). En esta forma la traba es completa.

Una pared puede contruirse dejando
las trabas para enlazar otra poste-
riormente. Estas trabas pueden ser
entrantes o salientes (fig. 2).

Cuando en una pared se dejan trabas
para enlazar otra pared intercalada
o divisoria, puede no ser necesario
hacerlas en cada dos hiladas sino
cada 46 5 (fig. 3). Cuando por cual-
quier motivo las trabas no se han
dejado oportunamente, han de abrirse
posteriormente unos huecos a propo-

Fig. 1

sito. En algunos casos, no es necesario que 1os huecos atraviesen 1la pared.

TRABAS
SALIENTES

Fig. 3
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF:  aNTIREOR
TRABAS EN PAREDES 1ra. Ediciéy

También pueden dejarse trabas escalonadas (fig. 4).

Fig. 4

Las columnas y vigas de concreto, si llevan paredes adosadas a ellas, deben
salpicarse con anterioridad con una mezcla rica en cemento y dejarla secar
antes de pegar las paredes. Enesta forma se proporciona cierto agarre (adhe-
rencia) a falta de trabas (fig. 5).

SALPICADO
CON PEGA

Fig. 5
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INFORMACION TECNOLOGICA:

DINTEL

REF: HIT. 225

177

Es un elemento que se construye con refuerzos de cabillas que se utiliza para

cerrar la parte superior de los vanos de puertas o de ventanas, (fig. 1) y
sirve de soporte o base al complemento de pared cuando ésta rebasa la altura
de las mismas (fig. 2).

MINIMO

Fig.

ET dintel evita que puede desprenderse la

parte de pared construida sobre los vanos

(fig. 3).

E1 dintel debe apoyar como minimo en cada

jamba, el espesor de la pared y como maximo
1 1/2 vez el espesor (fig. 1).

SIN DINTEL
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Fig. 2
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DINTEL 1ra. Edicién

TIPOS DE DINTEL
Los mds usuales son:
- Los construidos en sitio (fig. 4).
- Los prefabricados de concreto (fig. 5).
- Los prefabricados con bloques armados con cabillas

(fig. 6).

DINTEL CONSTRUIDO EN SITIO

DINTEL PREFABRICADO

DE CONCRETO 7
Ry R S A ICRE R JS ]

Fig. 5
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 225 |3/7

DINTEL

E1 tipo de dintel por construir

estd condicionado al esfuerzo o DINTEL DE BLOQUES ARMADOS

carga a que serd sometido.

e 1 1
En el ambiente de trabajo (obra ;_;_._.+++.;_f_,+,.,4_,

o construccidn), al dintel tam- /;4£ﬁ;//

bién se le conoce como "clave".

=

CABILLAS

Fig. 6

DINTEL CONSTRUIDO EN SITIO . (ENCOFRADO)

Para su construccion se procede asfi:

. Se selecciona la madera necesaria para el encofrado y se prepara

a las medidas adecuadas.

E1 fondo debera ser del mismo ancho del espesor de la pared y el
largo, igual al ancho del vano.

Los laterales pueden ser mas largos que la longitud del dintel y
el ancho, puede igualmente sobrepasar la altura.

. Se ensamblan los tableros como indican las graficas (figs. 7, 8,

y 9).

. Se marca en la pared el nivel para asientodel dintel y se prepa-

ran los apoyos (fig. 10).

. Se monta el encofrado sobre los apoyos y se colocan las armaduras

de acero (fig. 11).

. Se asegura el encofrado con traviesas (fig. 12) y si el vano

es muy ancho, se coloca un puntal cada 70 cm. aproximada-
mente (fig. 13). Antes de fijar definitivamente el encofra-
do, debe verificarse que éste quede alineado con la pared.
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6. E1 concreto se vacia moviendo la armadura de manera que quede
separada 2,5 cm. del fondo y de los costadosy se compacta el ma-
terial puyando con una cabilla y golpeando el encofrado (fig. 14).

7. Alos dos dias de vaciado el concreto, se desencofran los laterales,
'(fig. 15). ET1 tiempo para desencofrar el fondo depende de 1a longi-
tud del dintel, que, hasta 3 m., las normas estipulan en 6 dias
dejando colocado en el centro un puntal.

'] o L)
LATERAL 4 TRAVIESAS . ‘
0 COSTADO . : .
.
l A
I {/

FONDO

Fig. 7 |

A
\

ASIENTO

Fig. 10
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DINTEL
/ L
/\57 /,
Z — 7
/
1l \ 1l
Fig. 14

Fig. 15

DINTEL PREFABRICADO DE CONCRETO

Estos dinteles se vacian en un moldeen el piso (fig. 16); una vez fraguados,

se colocan en su sitio. S6lo sirven para luces pequefias.

©
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 225 |7/7
DINTEL

CUARTONES O LISTONES CONCRETO

13
i%ﬁ
o

\

\

N

PAPEL
CABILLAS 2 O MAS

S X

ESTRIBOS

Fig. 16

/

DINTEL DE BLOQUES DE ARCILLA ARMADOS
E1 proceso de construccidn es como sigue:

1. Se coloca sobre el piso aisladocon papel, unbloque con los hue-
cos hacia arriba y se 11enan con mezcla de cemento 1os huecos en

donde se vaya a colocar las cabillas. Los bloques deben estar
bien mojados.

2. Se introducen las cabillas previamente cortadas a la medida, ¥y
se aprieta la mezcla hasta quedar bien maciza (fig. 17).

3. Se va colocando el resto de bloques uno a uno, 1lenando con mez-
" cla de cemento los huecos de cada bloque hasta conseguir la lon-
gitud prevista (fig. 17).

Fig. 17
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 226 |1/2
: FRISO DE BASE (CARACTERfSTICAS Y NORMAS)

Es un recubrimiento de mezcla que se aplica a las paredes, techos columnas,

etc. y que sirve de fondo o base a los revestimientos finales, comomezclilla,
porcelana, ceramica y otros.

Tiene la finalidad de emparejar las superficies y procurar el perfecto agarre
del revestimiento final.

E1 friso de base, segin el caso, puede ser de mezcla de cal y cemento o mezcla
de cemento y arena (pega), o de yeso.

Este G1timo, sO6lo debe aplicarse cuando el revestimiento es también de yeso
o de materiales ceramicos aplicados con cementos especiales.

En general el friso de base debe reunir las siguientes condiciones:
a) La superficie debe quedar perfectamente planay alineada en todos

los sentidos.y sus éngu]oé interiores y esquinas a escuadra (fig.1).

b) E1 friso debe quedar rugoso, sin otro acabado queel que deja el
tallado con la regla.

c) E1 espesor de la capa varfa entre 10 a 20 mm. (1 a 2 cm.).

d) Debe dejarse fraguar durante 12 horas como minimo antes de apli
carle la siguiente capa de revestimiento.

Fig. 1

Superficies planas

’ Aristas y rincones rectos y o plomo

PREPARACION DE LA SUPERFICIE POR FRISAR: NORMAS

- Se verificarad el alineamientoy la correccidn de los puntos de agua,
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FRISO DE BASE (CARACTERISTICAS Y NORMAS) lra. Edicién

electricidad y otros elementos que vayan a cubrirse con el friso de
base.

- La superficie por frisar deberd ser rugosa, libre de polvo y manchas
de grasas, pintura, etc.

- Las superficies 1lisas deberan picotearse o martillarse conuna bujar-
da, para darle la rugosidad necesaria.

- Los muros, columnas, vigas, nervios de las losas, losas de escaleras
y en general todos los elementos de concreto, se salpicardn con una
capa de mezcla a base de arena y rica en cemento, por lo menos 24
horas antes de hacer el friso.

- Cuando 1o indiquen las espeéificaciones, fijard sobre el salpicado una
tira de metal expandido o tela metdlica que cubra como minimo 15 cm.
a cada lado de la unidn de la pared y la estructura (fig. 2), para ‘
evitar agrietamientos.

- En todos los casos deberd. humedecerse la superficie por frisar para
evitar que absorba el agua de la mezcla.

=
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 227 |1/4
ENLUCIDO DE VANOS

E1 friso de vanos, en especial los de las ventanas, tiene ciertas caracteris-
ticas especiales y un proceso de trabajo particular.

A las partes de los vanos de ventanas, se les 1lama de la siguiente manera:
Dintel: Es la parte superior del vano (fig. 1).

Jambas: Son los costados, sobre los que apoya el dintel (fig. 1).
Alféizar: Es la parte inferior del vano (fig. 1).

Fig. 1
Al dintel y al alféizar, al frisarlos, debe darseles un desnivel o caida ha-

cia el exterior para que el agua de las 1luvias no deslice hacia la ventana
(fig. 2).

\T

DESNIVEL 305 mm

DESNIVEL 3a5mm

Fig. 2
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ENLUCIDO DE VANOS

Las jambas deben quedar a escuadra oenun dngulo mayor con la ventana; nunca
menor de 90° (fig. 3).

Fig. 3
Una vez frisado el vano, el marco debe verse con un espesor uniforme en todo
el contorno (fig. 4).

En las ventanas basculantes de hierro,
los goznes deben quedar libres, de
manera que el friso no impida su fun-
cionamiento (fig. 5).

En 1la parte interior es conveniente

que las ventanas métalicas sobresalgan

. . . FSPESOR LIBRE IGUAL
unos milimetros del friso terminado, EN TODO EL CONTOR
para disimular Tlas posibles grietas

alrededor y permitir una mejor de-

limitacion entre la pintura del marco
y la de la pared (fig. 6).

GOZNES

Fig. 5 Fig. 6

PROCESO DE EJECUCION
- Anteriormente al friso del vano se hace el de la pared hasta el

mismo borde del hueco. E1 dintel debe salpicarse previamente.

1. Se coloca una regla a cada lado del vano, sobre el frisc y

CINTERFOR
1ra. Ediciée
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT, 227 |3/4

ENLUCIDO DE VANOS

estimativamente en 1os lugares que deban ocupar y se sujeta con
unos ganchos de cabillas (fig. 7).

. Se hace una marca en la parte bajadel marco, sefialando el espa-

cio del mismo que debe quedar 1ibre mds el espesor para la capa
de mezclilla (fig. 7).

Fig. 7

. Se coloca la escuadra haciendo coincidir el vértice de la mis-

ma con la marca y se rectifica la regla hasta que toque el lado
de la escuadra (fig. 7).

. Se coloca 1a regla a plomo sin que se mueva del punto de escua-

dra y se asegura con 1os ganchos.

. Se repite el mismo proceso para frisar el otro lado o jamba.

. Se frisan ambos costados del vano a ras con la regla y se deja

libre a 1o largo de las jambas del marco, el mismo espacio pre-
viamente marcado. Preferiblemente se utiliza una plantilla de
madera como indica la grafica (fig. 8).

. Se quitan las reglas de los costados y se marca en la parte su-

perior del marco el espacio que ha de quedar libre solamente.

. Se pasa 1a escuadra oel nivel de 1a marca a la esquina del vano.
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ENLUCIDO DE VANOS

Fig. 8 Fig. 9

9. Se colocaunaregla justo encima de lamarcay se nivela (fig. 9).

10.

11.

12.

Se frisa el dintel utilizando la misma plantilla.

Se coloca la regla para el alféizar, 2 6 3 milimetros mas baja
que la marca para el espacio libre del marcoy se frisa de igual
manera (fig. 9).

Se aplica la mezclilla en el vano, después de l1a pared, mante-
niendo el espesor uniforme.

En los vanos sin marcos ni ventana,

se colocan las reglas de ambos lados
del dintel o los de cada lado de la
pared simultaneamente, a escuadra con

la pared ya

nivelada y aplomada (fig. 10).

NOTA:

Para el enlucido de vanos en puertas,

el proceso es

frisada y debidamente

VYYVVVVYY

similar.
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 228 |1,1
ENLUCIDOS DE CAL (ACABADO ESPONJADO)

Es un tipo de acabado granular que se emplea con frecuencia en exteriores,
sin que haya sido totalmente descartado en ambientes interiores.

Consiste en frotar con un cepillo de esponja, o una esponja plana hiimeda, la

superficie de mezclilla asentada, aunque para acabados mas risticos también
suele hacerse sobre la mezclilla cepillada.

La calidad del esponjado depende de la uniformidad del granulado de 1a super-
ficie. Esta se obtiene trabajando la superficie siempre con el mismo grado de
humedad y frotando 1a esponja en circulos iguales y con la misma intensidad.

La mayor o menor finura del granulado depende de la presidn que se ejerza con
la esponja.
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1. Bdicida NIVELES DE REFERENCIA

Consiste en hacer unas marcas o puntos a nivel, a una altura cémoda y prefe-
riblemente referida a la rasante, que deberd tener el piso una vez terminado;
por ejemplo: a 1 metro de esa rasante.

Esos puntos se hacen en cada columna, si la construccion es con estructura,
(fig. 1), en los cuartones de guia (fig. 2), o en las paredes ya algo levan-
tadas, pero antes de construir el andamio (fig. 3).

-

CONSTRUCCION CIVIL

Fig. 1

LUDILU pr e :Ad TECNULUGICUS

X/

XY
=
S

Fig. 2




INFORMACION TECNOLOGICA:
NIVELES DE REFERENCIA

REF: HIT. 229

2/2

Los puntos de nivel suelen indicarse
con una raya y (X) debajo, y para
mejor referencia puede indicarse la
alturadel punto respectoa la rasan-
te. Si éste es de 1 metro, se indi-
card (+ 1 m).
X

Desde 1los puntos de referencia se
toman]aa]tdraspara]os antepechos,
dinteles, enrase de las paredes, su-
brasante del piso, base de pavimento’

y piso acabado, con solo medir desde esa referencia (fig. 4).

£
N
e DINTEL o
(REMATE)

Xlpo—— TECHO ——f

1 [ANTEPECHO
(

=1 PUNTO DE \GUARAL 0 TRAZO
NIVEL

Fig. 4

Si Ta medicidn por hacer no corres-

ponde en el sitio donde estdn marca- lz

dos los puntos, se coloca un guaral
de un punto a otro y se mide desde
ese guaral (fig. 4). También puede
correrse un trazo.

Cuando se trabaja con cuartones de
guia, semarcan las diferentes altu-

ras en los mismos cuartones (fig.

o

—

—

5). Fig. 5

TECHO

DINTEL

ANTEPECHO

©
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INFORMACION TECNOLOGICA: RE?: HIT. 230 [1/1
NIVELACION DE DOS O MAS PUNTOS

Este caso se presenta cuando se han de construir las maestras para un piso,
nivelar el asiento o la tocadura de una pared, enrasar una pared a nivel, ha-
cer los apoyos para una viga, un dintel, etc.

1. Se coloca el primer punto a la altura debida, si no esta ya es-
tablecido anteriormente (fig. 1).

N\ N S . ) N\ N
1 { | 1 I [
I | [ [~
1 I I 1 I [
[ | I 1
I I ! ! T
‘%/Punrm CSTABLECIDOS L
O L REFERENCIA
PURTOS POR
NIVELAR
Fig. 1

E1 punto puede ser: Unpedazo de ladrillo, unbloque, una baldosa,
etc. que al asentarla sobremezcla pueda quedar a Ta altura deseada.

2. Se coloca el otro punto en el lugar que convengay se procura que
mas bien quede 11go mas alto que el anterior (fig. 1).

3. Se selecciona una regla suficientemente largay recta y se colo-
ca apoyada sobre los dos puntos (fig. 2).

Fig. 2
~ 4. Se coloca el nivel sobre el centro aproximado de 1a regla (fig. 2).

5. Se hace bajar el segundo punto hasta que se centre 1a burbuja del ni-
vel.
Si el punto resultara bajo, se levanta la pieza y se coloca mds
mezcla debajo de ella, o se cambia por otra mas gruesa.

6. Se repite el proceso anterior hasta conseguir el nivel.
En Ta misma forma pueden hacerse varios puntos de nivel. En ese

caso, conviene verificar la nivelacidn de los puntos, comenzando
desde el G1timo hacia el primeroy corrigiendo si se halladiferencia.
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 231 |1/2
PROLONGACION DE NIVELES

Es frecuente tener que pasar un nivel hasta un punto distante, para 1o que se
precisa hacerlo en dos o mas veces el largo de la regla, sin que haya lugar
de apoyo intermedio; en este caso puede procederse asi:

1. Se coloca un extremo de la regla sobre el punto ya establecido
0 debajo de la marca de referencia de nivel (fig. 1).

4,7‘:;"1 fgi;’,,nersaenmA
= 3

R gy

Fig. 1
2. Se hace sujetar con 1a mano el otro extremo de 1a reglaaun lis-

ton colocado verticalmentey conpreferencia fijo, a la distancia
que alcanza la regla (fig. 2).

-

—— o ° - Lo . [ o

/

L. — — \
e - - N
NNl — - o — —_

P

Fig. 2
3. Se coloca el nivel sobre el centro aproximado de la regla.

4. Se hace subir o bajar el extremo de la regla sujeto al 1listdn
vertical, hasta que se consiga el nivel.

5. Se hace un trazo en el 1iston vertical, coincidiendo exactamente
con la parte de 1a regla fijada al punto de referencia:
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PROLONGACION DE NIVELES

a) Se hace el trazo encima de la regla, si el otro extremo se
halla colocado debajo de una marca de referencia (fig. 2).

b) Se hace el trazo debajo de la regla, si el extremo opuesto
estd apoyado o sobre un punto (fig. 3).

Fig. 3
6. Se mantiene el liston fijo en la misma posicion y se retira la

regla de nivelar.
7. Se repite todo el proceso hasta que sea necesario.

Preferiblemente se coloca la regla de nivelar debajo del trazo o
marca de nivel (fig. 2).

NOTA
Este proceso es utilizadoenel caso de no disponer
de un nivel de manguera.

CINTERFOR.
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INFORMACION TECNOLOGICA:
PENDIENTES (GENERALIDADES)

REF: HIT., 232

1/1

Podemos decir que, "pendiente", es la inclinacion de una recta, un piso, un

terreno, una calle, etc.

En la construccidén, "la pendiente" es un factor muy importante porque con

ella se logra:

1. E1 buen deslizamiento de las aguas de 1luvia en los tejados,

en las calles, en los colectores, etc.

2. E1 buen deslizamiento de las aguas negras procedentes de

los bafios, cocinas,

etc.

E1 albanil debe establecer "pendientes" a ciertos pisos tales como patios, a

fin de que las aguas se dirijan hacia los desagiles apropiados.

Muchas inundaciones ocurridas en ciudades, son debidas a falta de "pendientes"

adecuadas.

De manera general se acostumbra dar a los pisos 1 % de pendiente, a fin de

que las aguas se desplacen facilmente sobre ellos (fig. 1).

| REFERENCIA CERO

PENDIENTE (1%

Im (100¢cm)

Fig. 1

E1 significado de 1% es el siguiente: En cada metro (100 cm.) se debe descen-
der 1 cm., o en dos metros (200 cm.) se debe descender 2 cm.

Por tanto, en una distancia de 4,50, o sea 450 cm., se debe descender 4.5 cm.
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 233 |1/2
PENDIENTE DE LAS CLOACAS (DETERMINACI()N)

Las cloacas descargan o desaguan generalmente en el mar, en un lago o en un
rio. Cuando se proyecta la red de cloacas generales o colectores, se obtienen
previamente datos para conocer los niveles maximos y minimos de las aguas.

En el caso de cloacas o caferias particulares, &stas descargan en la cloaca
general o colector, o en un rio o quebrada cercana que esté a un nivel mds
bajo que el arranque de la cloaca.

Pueden haber varios modos de determinar la pendiente de una cloaca; citaremos
como ejemplo dos procedimientos diferentes:

12 Se establece la ubicacién y profundidad del sitio de descarga o
desagiie (cloaca o colector) ver "A" en (fig. 1) partiendo de este
punto se traza un nivel de referencia a una altura cualquiera
sobre 1a superficie en el sitiode descarga o desagiie ver "B" en
(fig. 1) segiin la distancia se establecen puntos intermedios de
nivel que determinan la bendiente con el porcentaje deseado, ver
"C" en (fig. 1).

1&L EJEMPLO TRAZO A NIVEL 8
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£
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PENDIENTE 1%
CLOACA
PUNTO DE DESCARGA

Fig. 1
En este ejemplo se ha calculado ladistancia de 16 metros en un terreno plano
y la profundidad del punto de descarga, cloaca o colector, en 50 centimetros
bajo 1a superficie; en primer lugar se trazé un nivel a 30 centimetros de la
superficie en el sitio donde estd el punto de descarga, calculando la pendien-
te con porcentaje del 1%; el punto mas alto en los 16 metros debe quedar en
34 centimetros bajo 1a superficie. Se establecieron en el dibujo 8 puntos de
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PENDIENTE DE LAS CLOACAS (DETERMINACION)

referencia de nivel que determinan la pendiente.

22 Se establece el punto de partida o punto mas alto permisib]e’con
referencia a la altura de la cloaca, ver "A" en (fig. 2) de este
punto y con una altura cualquiera se determina un trazo a nivel,
ver "B" en (fig. 2) se divide ladistancia en espacios mds cortos
y en cada uno se establecen puntos de nivel que van determinando
la pendiente, ver "C" en (fig. 2).

29 EJEMPLO

B TRAZO A NIVEL

4m

| . 30em. .1 30cm.

\UNTO DE PARTIDA

Fig. 2

En ningldn caso la pendiente debe ser menor de 1%.

Este caso se refiere a una cloaca de 20 metros de extension con pendiente de
1%, tomando como punto de partida la altura mayor permisible de 30 cm. bajo
la superficie.

Para establecer la pendiente en el lecho o asiento de los tubos, se determind
un nivel a 50 cm. sobre el punto de partida; cada 4 metros se fijo un punto
de referencia con la pendiente requerida. Segiin el porcentaje estipulado, el
punto de partida debe quedar a 80 cm. del nivel trazado y el punto de descarga
0 punto mas bajo a 100 cm. (fig. 2). '
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1rs. Bdicibn MARCOS PARA PUERTAS

Son elementos de metal o de madera que sirven para sujetar las puertas por
medio de las bisagras y para que cierren perfectamente.

-
EE Los marcos de uso comiin son los siguientes:
E
Eg a) De lamina de hierro, (fig. 1); se utilizan para colocar puertas
& de madera o de hierro.
%
3
b) De madera, (fig. 2); se emplean para fijar puertas del mismo ma-
terial. '
c) De perfil de hierro, (fig. 3); se construyen con dngulo, pletina
_. 0 tubo rectangular y se emplean para sujetar puertas metalicas,
generalmente en patios y verjas; frecuentemente, estos marcos van
sujetos a las puertas por medio de bisagras o goznes soldados
2 fig. 3).
§ (fig )
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CINTERFOR  INFORMACION TECNOLOGICA: REF: 1/
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Son elementos construidos con madera o metal, que se colocan en vanos a pro-
pdsito dejados en las paredes y que permiten abrir o cerrar el paso a la luz
y la ventilacidn de Tos ambientes. Se componen de un marco y unas hojas movi-
bles.

Entre otros, se emplean los siguientes tipos de ventanas:
a) Ventanas de madera, (fig. 1); cierran totalmente la entrada de
la luz.

CONSTRUCCION CIVIL

b) Ventanas de madera y vidrios, (fig. 2); cierran dnicamente el
paso del aire. Algunas tienen unas hojas de madera movibles 1la-
madas postigos, que cerrados, impiden el paso de la luz.
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@ Fig. 1 Fig. 2

C) Ventanas metdlicas basculantes, (fig. 3); se abren o cierran a
manera de persiana, accionadas por un mecanismo que mueve todas
0 parte de las hojas mediante una palanca. En algunos casos tam-
bién se construyen de manera que las hojas abran y cierran a

izquierda o derecha. .57

VIDRIOS

Fig. 3 I
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VENTANAS In. Edidéa

d) Ventanas correderas, (fig. 4); generalmente se construyenen alu-
minio y vidrio y se abren o cierran corriendo por unas guias que
forman el mismo marco.

Fig. 4

Hay otros tipos de ventanas de entre los cuales, el de uso mas fre-
cuente es el de persiana o romanilla, generalmente construidas en
aluminio. Sus elementos movibles son vidrios u hojas de metal que
basculan mediante un mecanismo accionando una manivela.
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INFORMACION TECNOLOGICA:
BASE DE PAVIMENTO

REF: HIT. 236 (172

La base de pavimento es unelemento de concreto que se construye sobre terreno

firme, para asiento de los diferentes pavimentos con que se concluye un piso

(fig. 1).

s
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V' BASE DE PAVIMENTO
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Fig. 1

La base de pavimento, generalmente se construye con un espesor de 6 a 10 centi-

metros.

La "rasante" o parte superior de la base de pavimento debe quedar rugosa.

El nivel de la rasante de la base de pavimento se toma midiendo desde el

nivel de referencia 1a altura a que ha de quedar el piso terminado, aumen-

tando a esa medida el espesor del pavimento (fig. 2).
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Fig. 2

Para los pavimentos con pendientes, ésta, ya se hara en la base, observando

las disposiciones establecidas de acuerdo a las normas de cada pais.
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BASE DE PAVIMENTO 1ra. Edici

Para areas exteriores descubiertas como patios, etc. 1a pendiente minima sera
de 1 %, (fig.3); en dreas interiores la base generalmente es horizontal; en
las areas cubiertas donde pueda penetrar la lluvia conviene determinar una
pendiente de 0,5 % para desague (fig. 4).

PEND. 1%
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Fig. 3
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Fig. 4 ‘.’

TERMINOLOGIA

Pavimento: Piso terminado. Puede ser de granito, mosaico, etc. o el
acabado sobre la misma base de pavimento.

Rasante: Parte superior de la base de pavimento (superficie donde

asienta el pavimento).
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INFORMACION TECNOLOGICA:
SALPICADO CON TIROLESA

REF: HIT. 237

1/1

Es un revestimiento granular uniforme, de mezcla fina, para paredes y techos,

que se salpica con una mdquina. (Ver tecnologia N2 023 "La tirolesa").

Se aplica sobre las superficies previamente frisadas y cepilladas, sea con

mezcla corriente o con mezclilla.

La mezcla para salpicar se compone de los siguientes materiales:

Cemento blanco o gris.
- Cal.

Polvo de marmol.

Colorante de Sxido metdlico.

- Agua.

La dosificacidon que se recomienda generalmente es la siguiente:

1 parte de cemento.
1 parte de cal.

1 parte de polvo de mdrmol.

Colorante necesario, segiin el color deseado.

Es conveniente, previoa la aplicacion del salpicado, cubrir 1a superficie con

una capa del mismo material, sin el polvo de mdrmol, aplicada con brocha.

E1 salpicado debe aplicarse en dos capas,

uniforme, sin pegotes ni chorreaduras.

procurando que el granulado quede
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INFORMACION TECNOLOGICA:
EXCAVACIONES Y ZANJAS

REF: HIT. 238 {1/3

Para construir las cloacas se hacen excavaciones o zanjas donde se colocan los
tubos, cuya profundidad estd condicionada a la pendiente requerida para su
normal funcionamiento; el ancho de la zanja estd relacionada intimamente con
el diametro exterior del tubo.
Segin las condiciones del terreno y la profundidad de 1a zanja, éstas pueden
hacerse con 0 sin entibado (figs. 1y 2).

Fig 2

\7Z //\\’\

! " BADO
NG YN Y z\\\\ SIN ENTI
CON ENTIBADO

Fig. 1

Los entibados y apuntalamientos
son colocados para sostener los
lados de 1a excavacidon, evitando
que se produzcan derrumbes que
puedan danar el trabajo y poner
en peligro la vida de los traba- i PELIGRO|

jadores (fig. 3).
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Fig. 3
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EXCAVACIONES Y ZANJAS

La zanja serd excavada quedando sus lados 1o mas verticales posible; no se
debe permitir agua dentro de 1a zanja durante la colocacion de Ta tuberia y
los tubos deben quedar totalmente apoyados en el lecho de la zanja, en el te
rreno natural, (fig. 4). o se pueden apoyar sobre un lecho de material areno

so fino (fig. 5).
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Fig. 5 TERRENO LECHO DE ARENA

Cuando las excavaciones se hagan con maquinaria, se procurara no llegar hasta
el mismo lecho de apoyo de los tubos. Estos deberdn concluirse con pico y pala
con el fin de hacer el asiento con toda exactitud.

Cuando el tipo de terreno no sea apto para asiento de los tubos, se excavard
el fondo hasta la profundidad requeriday el material excavado se reemplazara
con piedra bruta, granzén o concreto clase "B" (fig. 6) cuidando que los tubos
apoyen directamente en una capa de material arenoso que no contenga piedras
mayores de 1/2" y cuyo espesor no sea mayor de 20 centimetros, (fig. 6), sobre
el material que reemplace 1o

excavado.
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Fig. 6
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 238 | 3/3
EXCAVACIONES Y ZANJAS

Antes de colocar los tubos se debe determinar la pendiente de 1a cloaca, que
en ninglin caso debe ser menor del 1%. Los tubos deben ser perfectamente ali-
neados, fijados y protegidos por tacos de concreto 1lamados "rifiones"; en al-
gunos casos, éstos forman parte de la base (fig. 7).

Terminada la colocacion de los tubos, se procede a rellenar la zanja, procuran-
do que al compactar no se dahe la cloaca; al efecto, es aconsejable compactar
el relleno por capas de 20 centimetros.

BASE Y RINON DE coucnt-:ro/

Fig. 7
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 239 |1/2
CLOACAS | | |

Son conductos que se construyen para desaguar las aguas negras que se producen
en las viviendas, centros industriales y comerciales de 1a comunidad o pobla-
cion.

Se pueden clasificar en dos grupos, las cloacas particulares o caferias que
desaguan las aguas negras de las viviendas y centros o ambientes cerrados,
(fig. 1) y las cloacas generales o colectores, que reciben la descarga de és-
tas, conduciéndolas a su destino final. Igualmente se pueden dividir en aéreas
Yy subterraneas. Aereas las que se construyen para descarga de aguas negras
provenientes de servicios sanitarios en habitaciones o viviendas elevadas.
Subterrdneas, las cloacas hue funcionan bajo tierra.

A LA CLOACA GENERAL

Fig. 1

Las cloacas ‘cuando son subterraneas pueden construirse con tubo de materiales
diferentes, de concreto, de asbesto, de grés vitrificado, de material plastico,
etc.

Las cloacas o cafierias para descargar los servicios sanitarios de viviendas
elevadas, generalmente se construyen con tubos de hierro fundido o de laminas
de cobre; éstas, son construidas por el plomero.

Con excepcidn de los tubos lisos cuyos extremos se 1laman "Macho y Hembra",
(fig. 2); todos los tubos empleados en las cloacas tienen forma igual o sea,
un extremo de espiga y otro de campana por 1o que se les 1lama de "Espiga y
Campana" Fig. 3). |

La proyeccion de una red de cloacas debe ser estudiada, tomando en cuenta to-

dos los factores que intervienen en su construccidén y observando las normas
establecidas en cada pafis. '
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CLOACAS

REF

: HIT. 239 ]2/2

Los didmetros o medidas minimas que se deben usar cuando se proyecta una cloaca

dependen del trabajo o descarga que vaya a recibir, sometida a las normas es-

tablecidas en cada caso y regionalmente.

La cloaca general o colector piblico
que reciben las aguas negras de las
cloacas de las viviendas, se puede
construir con tubos de concreto o con
concreto armado, (fig. 4), cuidando
que el interior del colector quede
completamente liso.

La capacidad del colector estd con-
dicionada al volumen de 1as aguas que
conducira. Finalmente, 1a cloaca ge-
neral o colector descarga en el mar

0 en un rio.
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INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 240 |1/2
CONCRETO

Es una composicion de cemento, arena y piedra picada, a la cual se el aifade
agua, formando una mezcla que al endurecerse adquiere gran solidez y resis-
tencia. Esas cualidades, unidas a la facilidad de moldearse por medio de en-
cofrados, 1o hacen el material ideal para construirun sinnimero de elementos
de gran resistencia.

Generalmente el concreto se emplea en dos formas o tipos: "Conereto ordinario"
0 sin armar y "Conecreto Armado".

CONDICIONES Y DOSIFICACI dN DEL CONCRETO
- Los componentes del concreto no deben contener impurezas pues éstas
rebajan su resistencia.

- En la elaboracidn del concreto se debe tomar en cuenta la relacion
agua-cemento.

- Una vez elaborado el concreto, no puede agregarsele agua para ablan
darlo y debe "vaciarse" en el término de 1 hora.

- E1 concreto trabaja en forma normal aln a la intemperie, pero debe
procurdrsele humedad a partir de las 12 horas de haberse vaciado,
durante los 3 6 4 primeros dias (proceso de curado) para favorecer
el fraguado normal y que adquiera toda su capacidad de resiétencia
(fig. 1).
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Fig. 1

La cantidad de cemento que requiere el concreto, esta determinada en cada ca
so por el esfuerzo a que ha de ser sometido.
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CONCRETO

E1 concreto se puede elaborar a mano (a pala), o con mezcladora mecédnica,

(fig. 2). En cualquiera de las formas que se elabore, se han de medir las can-

tidades que corresponden a cada terceo.

E1 tiempo de mezclado a maquina, del concreto, serd como minimo de 1 minu-

" to y en todo caso, hasta que los componentes estén bien integrados.

TERMINOLOGIA

Vaciar concreto:

Accion de consumir el concreto elaborado, depositandolo en la zan-
ja, encofrado, etc.

Proceso de curado o "eurado:

Tiempo que las normas indican que el concreto ha de ser sometido a

humedad para favorecer el fraguado.

Terceo:
Pila o conjunto de los componentes del concreto que se mezclan y
elaboran de una sola vez a mano o a maquina.

Relacidn agua—cemento:
Proporcidon de agua que corresponde a cada terceo, segin la cantidad
de cemento. ’
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1. Ediciba CONCRETO ORDINARIO

Cominmente se designa como "concreto ordinario" cuando éste no contiene re-
fuerzos de acero (cabilla).
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E1 concreto ordinario se usa en elementos que no requieren muy alta resisten-
cia, como: base de pavimento, brocales, aceras, etc. (fig. 1).

Cuando por razones de rendimiento y economia se le afiade piedra bruta, se le
11ama "concreto cicldpec” (fig. 2).

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS
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INFORMACION TECNOLOGICA:

CBC ‘ CONCRETO ARMADO

REF: HIT. 242 | 1/1

Se 1lama "concreto armado" cuando éste contiene refuerzos de acero, (cabillas)

(fig. 1).

ARMADURA
PARA COLMN

PEDESTAL

ESCALON /5. "]

Fig. 1

E1 concreto armado se empiea en todos los elementos estructurales que han de

someterse a grandes esfuerzos, tales como:

fundaciones aisladas, muros, co-

lumnas, vigas de carga, platabandas, escaleras, etc.

E1 concreto armado, para lograr su estado optimo de compactacién y resisten-

cia, debe vibrarse bien, sea mecanicamente por medio de un vibrador o manual-

mente golpeando las caras del encofrado o puyando con una cabilla directamen-

te el material. En los -elementos de

concreto armado no se permiten fallas

de compactacion que produzcan - vacios
\internosV11amados "cangrejeras".

E1 acero de la armadura de cualquier
elemento, debe quedar recubierto por
su espesor de concreto, que varia segin
las normas de cada pais; generalmente
este recubrimiento fluctla entre 1 a
2,5 centimetros (fig. 2).
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1. Bdicidn @ MACHONES ,

Son unas columnas de concreto armado que se incrustan en las paredes ya cons-
truidas y que sirven para reforzar suestabilidad, sirviendoa la vez de apoyo
a la viga de corona.

Estos elementos se construyen en las esquinas de las paredes y otros interca-
1adbs cuando la longitud de la pared lo exige. La distancia maxima entre ma-
chones es de 3 metros, (fig. 1); generalmente el espesor de los machones es
igual al de la pared, pero nunca puede ser menor de 15 cm.

-
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MACHON DE ESQUINA
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La armadura de los machones arranca desde las bases, por 1o que debe estar en
-. su sitio antes de construir la pared (fig. 2).

Cuando es necesario empalmar la armadura del machdn se hace de manera que las
cabillas solapen de 50 a 60 veces su didmetro (fig. 2).

Cuando se construyen machones intercalados:

- Se seleccionan las tablas del largo, loméds aproximado posible a la
altura del machdn.

- Preferiblemente elija tablas que cubran el ancho def vacio del ma-
chén y si es necesario, confeccione 1os tableros con dos tablas ca-
da uno (figs. 3 y 4). | |

- Clave unas traviesas a los tableros y corte a escuadra la parte baja
del tablero (fig. 3).
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MACHONES
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- Es conveniente hacer un corte a uno de los tableros (boca de 1im-
pieza), para poder limpiar o extraer cualquier objeto que pueda caer
dentro del encofrado (fig. 3).

- Si el machén es grueso, conviene colocar 1as traviesas de canto con-
tra el tablero para aumentar su resistencia (fig. 3).
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- La armadura debe quedar aplomada y centrada en la pared y si es ne-

cesario se fija con pedazos de cabilla.

- Al colocar los tableros el primero se debe sujetar provisionalmente

con un puntal, mientras se coloca el otro en-lado opuesto y al ta-

ladrar los huecos para colocar los tensores, éstos deben quedar con-

frontados para facilitar la colocacidn de los tensores (fig. 4).
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- Para los tensores se puede utilizar a]ambrégruesoo cabilla delgada
y se deben tensar hasta que los tableros queden fijos (fig. 5).

Fig. 5
- Los tensores se aprietan enrollando con un tubo como indica la figu-

ra 5. A esta accion se le 11lama "dar tortol".

- Antes de vaciar el concreto se debe limpiar el pie del ma:hén y ta
par la "boca de limpieza" con una tabla o zapata como .0 indica 1a
figura 4.

- E1 concreto debe vaciarse en capas de 25 a 30 centimetros y vibrar-
1o mecdnicamente 0 a mano.

Cuando se construyen machones de esquina, se procede en forma similar con las
siguientes variantes:

a) Se prolongan las lineas de las paredes del angulo con dos rayas
que se crucen para controlar el encofrado (fig. 6).

b) Las traviesas de los tableros deben quedar ensambladas unés con
otras (fig. 7).

c) Cuando el espesok del machon ha de ser mayor que el de las pare-
des, se suple en la parte interior de las paredes con listones
formando angulo (figs. 8 y 9).

CINTERFO.
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Son las partes que cubren una casa o edificio.

Hay distintas clases de techos aplicables a las caracteristicas de cada cons-
truccion o apropiados para los diferentes climas.

-

CONSTRUCCION CIVIL

Por su forma o aspecto pueden dividirse en dos tipos: Los techos <inclinados

y los horizontales, 1lamados cominmente "techos planos".

TECHOS INCLINADOS
Se construyen con ldminas acanaladas de asbesto, c¢ine, otros materiales simi-

lares o tejas (fig. 1).

TECHO DETEJAS\\\\\\\\\\

TECHO DE ASBESTO

~ODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

Estos techos normalmente se apoyan sobre una armazén de madera o de hierro,
. aunque los de tejas también se suelen montar sobre losas de concreto o techos
inclinados de madera.

La caida de los techos inclinados
se prolonga sobresaliendo de las
paredes para evitar que las aguas
de 1luvia se deslicen por ellas.
Este saliente se conoce con el nom-
bre de "alero" y puede utilizarse
como motivo decorativo (fig. 2).
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También la caida del agua puede desplazarse por medio de canales exteriores,
(fig. 3), o canales ocultos tras la fachada (fig. 4).

TECHOS HORIZONTALES ,

Son losas que se arman o construyen a nivel y que pueden estar constituidas
por diversos materiales.

Las mas utilizadas son:

La losa nervada, que se construye con bloques de arcilla o cemento

y concreto armado.

La losa monolitica, construida de concreto y armadura de acero.

La de blogues de arcilla llamados '"tabelones'" y perfiles de acero.. .

Las.de elementos prefabricados con bloques de arcilla y cabillas.
Las losas de cubierta se recubre con una capa de concreto, con pendientes hﬁ
cia los puntos de desaglie para canalizar las aguas de 1luvia hacia esos pun-
tos o hacia el exterior.

Posteriormente se reviste la superficie con materiales impermeabilizantes y

en ocasiones con baldosas.

Estas losas suelen prolongarse en voladizo, fuera de 1askparedes, (fig. 5),
cercarse con una pared (antepecho) (fig. 6), una baranda de seguridad, y también
frecuentemente se rematan con ambos elementos (fig. 7).
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Con el fin de aumentar la consistencia de los terrenos, el operario utiliza
instrumentos manuales, improvisados en la propia obra o fabricados industrial-

mente, para golpear el terreno y hacerlo mas compacto.

USoS

Ademds de ser utilizados en la construccion civil, también se emplean en la

construccién de calles, aceras, plazas, etc.

Son improvisados con un cuerpo de madera, generalmente troncos de arboles, el
cual se fija a dos cabos o brazos o bien a uno solo (figs. 1y 2).

CUERPO DE
i\ MADERA

Fig. 1

Fig. 2

Algunos utilizan un tubo de hierro galvanizado empotrado en un cilindro de

concreto, que sirve de pisén (fig. 3).

Hay pisones industrializados, con peso determinado, que viene impreso en el

cuerpo (fig. 4).
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Son obras de fabrica levantadas verticalmente que sirven principalmente para
cerrar ambientes en las viviendas y otras estructuras semejantes.

|
-— .
EE Las diferentes clases de paredes suelen completar su nombre con el del material
= de obras con que se construyen. Las mds usuales en nuestro pais son:
Ay . "
O - Paredes de bloques de arcilla.
(&)
o)
o
|—.
Zz - Paredes de bloques de concreto.
38
- Paredes de ladrillos.

Si bien cada clase de pared tiene sus caracteristicas propias, hay normas ge-

’ nerales que son comunes a todas ellas y que se resumen asi:

a) Empleo de materiales con la debida calidad y que cumplan las con
diciones requeridas en cada caso. '

b) Verticalidad y rectitud de las superficies, esquinas y extremos.
c) Horizontalidad de las hiladas.

d) Juntas horizontales y verticales totalmente macizas con mortero.

UL JicJ L IE Ao 11U Ll GlCus

e) Aparejo y trabas adecuadas.
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PAREDES (CONSTRUCCION)

E1 proceso de construccidon de una pared podria dividirse en tres etapas: La

tocadura, el cuerpo de la pared y el enrase o el cierre.

LA TOCADURA

Se 1lama asi a la primera hilada de una pared, la cual ha de hacerse con gran

cuidado por ser la referencia y guia para las siguientes. Se procede asi:

. Se coloca la pieza de un extremo de la pared por construir, de-

bidamente aplomada (salvo si es ladrillo que no necesita aplo-
marse), en lineaconel trazo o el guaral de replanteoy justa en
la sefial de 1imite (fig. 1).

GUARAL DE REPLANTEO \T
|

TRAZO DE LIMITE—

d TRAZO DE LIMITE
\/f/-

. Se coloca la pieza en el extremo opuesto, igualmente aplomada y

alineada (fig. 1).

. Se fija un guaral para alineaciodn tensado sobre las aristade las

piezas ya colocadas, en 1a misma 1inea que el cordel de replanteo
(fig. 2).

GUARAL DE ALINEACIONX/ . ~—~—

7
e

GUARAL DE REPLANTEO

En la tocadura de ladrillos, el mismo guaral del replanteo se le-
vanta sobre las aristas y se usa para alineacion.
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4. Se colocan las piezas intermedias enlineay altura con 1os gua-
rales, hasta completar la tocadura (fig. 3).

OBSERVACIONES
a) En la tocadura se dejan los vacios donde haya que colocar marcos
para puertas (fig. 4).

b) En las obras de cierta importancia, la tocadura y la colocacidn
de marcos, la hace exclusivamente un oficial de reconocida com-
petencia.

o (]
P
<l
Fig. 4 ./"

EL CUERPO DE LA PARED ‘
La segunda hilada tiene la particularidad de que cada pieza ha de quedar mon-
tando sobre la mitad de dos piezas de la tocadura.

Se procede en la forma siguiente:

1. Se coloca media pieza sobre el primer extremo de la tocadura a
plomo con la de abajo por el extremo y la cara (fig. 5).

2. Se coloca la pieza que corresponda en el otro extremo, (fig. 6a),

©
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__ PAREDES (CONSTRUCCION)

debidamente aplomada. Si la pieza es pequefia, se coloca primero
la pieza entera (fig. 6b).

~d

3. Se coloca el cordel de alineacidon y se compieta la hilada, pro-
curando que cada pieza quede centrada con las dos de abajo (fig. 7).

1772

Fig. 7

a

4. Las restantes hiladas impares (3a, 52, 7°, etc.), se colocan con

Tas juntas verticales aproximadamente a plomo con las de la to-
cadura (fig. 8).

a

5. Las restante hiladas pares (4%, 62, 8%, etc.) se colocan con las
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juntas verticales aproximadamente a plomo con las de la segunda
hilada (fig. 8).
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A esta disposicion alternada de las juntas verticales se 1lama APAREJO y su
finalidad es lograr una buena cohesion o trabado de las piezas que componen
la pared y evitar grietas en sentido vertical (fig. 9).

N7 <7

Fig. 9

A la altura conveniente se dejan los vanos donde hayan de colocarse ventanas.
Sobre la hilada donde empieza el vano, se marca el ancho de la ventana y el
vano se hace 1 1/2 centimetros mas ancho a cada lado de las marcas (fig. 10).
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CBC PAREDES (CONSTRUCCION)
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Cuando la altura de la ventana no llega hasta el techo o la viga, el vano se
cierra sobre esa altura con un dintel.

ENRASE Y CIERRE DE PAREDES

Si una pared concluye a una determinada altura sin rematar con un techo, o
sea libremente, la Gltima hilada (salvoen casos especiales), debe quedar per-
fectamente a nivel y enrasada con el guaral.

Frecuentemente hay que cortar las piezas a todo 1o largo de 1la pared para hacer
el enrase (fig. 11).

PIEZAS DE LA ULTIMA HILADA CORTADAS A LA

L L 7 7 7 7

Fig. 11

Cuando la pared termina pegada a un techo o a una viga, las piezas, sean en-
teras o cortadas unos 3 cm. menores que el espacio por cerrar, se colocan con
mortero puesto en la parte superior, (fig. 12), ver detalle.
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Fig. 12

Posteriormente se maciza la junta de cierre con mortero y se introducen cas-
cotes del mismo material de obra donde quepan.

Para mayor facilidad, es conveniente que alguien cubraconun 1istén, la parte
opuesta de la junta mientras se estd rellenando.

CINTERFOR
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Son recursos que se emplean paraevitar aplomar y nivelar continuamente en la
construccion de las paredes, con lo que también se logra mayor rapidez en el

-
— o
> trabajo.
L |
(&) »
S '
= Como guia, 1o que mds se utiliza son cuartones rectos a modo de reglas, por
[ - P - , .
= ser mas econdmicos que éstas. Para colocarlos entre pisos, se procede en la
- . .
! forma siguiente:
o . P
© 1. Se selecciona un cuartdnrectoy se corta 2 cm. menor que la al-
tura del entrepiso.
2. Se presenta el cuartén en posicidon vertical justo con la linea
de replanteo y la marca del 1imite de la pared por construir, o
l en la esquina de la tocadura si esta hecha (fig. 1). E1 cuartén

puede colocarse en el frente "a", o por un costado "b".

&

———

LINEAS DE REPLANTEO

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

3. Se sujeta el cuartdn estimativamente a plomo, introduciendo dos
cufias debajo o encima del mismo (fig. 2).

4. Se rectifica el plomo por las dos caras del cuartdn que vayan a
servirle de guia, orientando las cufas segin convenga (fig. 2).

5. Se afirman las cufias una vez el cuarton esté bien aplomado.

En 1os cuartones de guia se amarra el guaral de alineacion o se sujeta mediante
unos clavos, con 1o cual puede subirse ficilmente a conveniencia (fig. 3).
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Fig. 2

- ENRASE DE PARED

- ENRASE DE DINTEL

Fig. 3

En los mismos cuartones pueden marcarse 1os niveles para el enrase de las pa-
redes, la altura de Tos vanos para ventanas, asientos para dinteles, etc.

(fig. 3).

En los cuartones de guia debe comprobarse el plomo cada vez que se reinicia
el trabajo, cuando reciban un golpe y cuando se sospécha que hayan podido mo

verse.
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Cuando se carece de techo, o la altura de los mismos no permite sujetar los
cuartones de guia en la forma antes sefialada, &stos pueden sujetarse por me-
dio de riostras o tornapuntasy zapatas, (fig. 4),ocon ladrillos pegados con
yeso como indica la grdfica, (fig. 5). En este Gltimo caso, debe colocarse al
cuarton unos puntos con yeso a varias alturas para evitar que el guaral lo
desplace del plomo correcto (fig. 5). '
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Fig. 4
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Fig. 5

LADRILLOS PEGADOS CON YESO

Para construir paredes en linea con las columnas, siempre que éstas estén bien
aplomadas, pueden utilizarse comoguja las mismas columnas o sujetar un alam-
bre o un guaral a lo Targodeellas, a los cuales se amarra el guaral de alinea-
cion mediante unas lazadas corredizas (fig. 6).
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En sustitucion de las reglas o cuartones, pueden utilizarse guarales como guias
verticales, en las formas que indican las graficas (figs. 7 y 8).

GUARAL O ALAMBRE FIJO PARA
GUIA DE LA ESQUINA

GUARAL PARA AMARRAR EL DE ALINEACION
( Sirve para ambos lados)
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Fig. 7
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Biasicamente hay dos maneras de colocar 1os marcos metalicos; concretamente 1os
de 1amina que son los usuales: antes de construir las paredes y una vez éstas

construidas.

E1 primer caso es el mas frecuente y ventajoso, tanto por la economia del

-

CONSTRUCCION CIVIL

tiempo, como porque es posible fijarlos mejor. Enesta forma, pueden colocarse
los marcos sin haber hecho la tocadura o una vez construida ésta.

COLOCACION ANTES DE CONSTRUIR LA PARED | ]
1. Se presenta el marco en su sitio, repartido el saliente igual por
las dos caras de la pared, en 1inea con el guaral de alineacidn
y estimativamente aplomado.
‘ E1 guaral debe colocarse separado de la 1inea de la pared, lo
que exija el marco al repartir el saliente (fig. 1).
2. Se sujeta el marco provisionalmente en una de las formas siguien-
tes: , V
a) Si el techo o la viga de sobre el marco es de altura normal,
se inmoviliza el marco como indica la fig. 2.

SALIENTE IGUAL A
AMBOS LADOS

4UARAL DE ALINEACION DEL MARCO

Fig. 1

—— o o e

Fig. 2
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b) Si no hay techo o éste es muy alto, searriostra el marco con
un cuartdn sobre el centro o cada extremo de 1a parte superior,
como indica la figura 3 y se traban éstos con bloques o clavos.

Fig. 3

3. Se coloca el marco a la altura necesaria, acunando 1las patas
(fig. 4).

& ESCUADRA #-o

PLOMO

\A\LINEACION

cuNas

Fig. 4
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4. Se aploman las jambas por la parte interior del vano y se aprie-
tan o aflojan las cufias segin pida el plomo (fig. 4).

5. Se comprueba que el cabezal estd a escuadra con las jambas (fig.
4) y se rectifica ésta en caso necesario.

6. Se aploman las jambas por la cara del cordel de alineacidn, corrien-
do los elementos que sujetanel marco hacia donde convenga segin
indique la plomada.

7. Se rellenan con pega las patas del marcoy entre éstey las piezas
de la tocadura si esta colocada.

Al entregar cada pieza de la pared conel marco serellena bien el espacio con
mortero, se pone cada anclaje en posicidn horizontal de manera que quede in-
troducido en la pared y se macizaconpegay si el huecoes grande, se rellena
con cascotes.

Aln cuando las paredes se construyan con mezcla, es conveniente fijar los an
clajes con pega e incluso colocar uno o dos bloques de refuerzo con ese mate
rial (fig. 5).

Antes de fijar cada anclaje, debe com-
probarse el plomo de la respectiva

OGO

jamba y corregirla si se hubiera mo-

vido. 4?2_ ”

COLOCACION DESPUES DE- CONSTRUIR LA PARED

1. Se presenta el marcoenel vanoyse marcan los huecos necesarios

para empotrar los anclajes.

2. Se abren 1os huecos 1o suficiente amplios para echar la pega co-
modamente.




INFORMACION TECNOLOGICA: REF: HIT. 249 |4/4

MARCOS METALICOS PARA PUERTAS (COLOCACION)

3. Se presenta nuevamente el marco estimativamente en su sitio y a
plomo y se pone a la altura, acuiiando las patas y sujetando tam-
bién con cufias contra el dintel (fig. 6).

APLOMAR—__ |

ALINEACION~

P -
ACUNAR
—>-acul

Fig. 6
4., Se verifica y corrige si es necesario el saliente y la alinea-
cion en la parte baja de las jambas.

5. Se verifica y corrige el plomo y la escuadra de las jambas por
~ la parte interior del vano y se asegura con cufas esa parte.

6. Se verifica y corrige el plomo de las jambas por la parte del
cordel de alineacidon, corriendo las cufias que presionan en el
dintel y se aseguran &stas.

7. Empezando de abajo hacia arriba, se rellenan con pega los espa-
cios entre el marco y la pared y los huecos de los anclajes.

CINTERF(
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Las ventanas de hierro suelen colocarse antes de aplicarse el friso interior,
aunque en algunos casos especiales se hace después del friso de base.

Suelen fijarse mediante anclajes que estdn soldados a las ventanas y que se
empotran en las paredes. E1 proceso es el siguiente:
1. Se miden desde la parte superior de Tla veﬁtana, las distancias
a que estdn cada uno de Tos anclajes (fig. 1):

CENTRO DEL
ANCLAJE

| Bem. |
118 em. |

60cm.

60 ¢cm.

1'50"\.1

{ 18em. |

Fig. 1
a) Preferiblemente se miden todos los anclajes de un lado en una
sola vez y en el centro de cada uno.

—— b) Se comprueba si los del otro lado estdn a las mismas medidas.

2. Se marcan en la pared a cada lado del vano dondevaa colocar la
ventana las mismas medidas de®los anclajes, haciendo una pequefia
raya (fig. 2).

3. Se toman igualmente las medidas si hay anclajes en la parte su-
perior e inferior de la ventana y se trasladan al dintel y al
antepecho de la pared (fig. 2).

4. Se sefnala con una raya el tamano necesario para 1os huecos de
los anclajes, alrededor de las marcas hechas en la pared (fig.
2).
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VENTANAS DE HIERRO (COLOCACION)

5. Se abren los huecos en la pared a la profundidad necesaria, dejan-
dolos un poco mas anchos en el fondo (fig. 3).
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Fig. 2 Fig. 3

6. Se presenta la ventana y se sujeta provisionalmente con cunas,
~ presionadas entre aquella y la pared (fig. 4).

\\\CUﬁAS/

| l | I i

Fig. 4

En algunos casos sera necesario suplircon listones o tacos de madera
el espacio entre el antepechoy la ventana y emplear ciertos recursos
como el de la figura 5, para sujetarla hasta que se endurezca el

mortero.

CINTERFO
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ALAMBRE |y

4

CUARTON

N

LISTONO T

7. Se coloca un guaral horizontal de extremo a extremo de la pared,
a la altura de la parte inferior de la ventana, con el saliente
que haya que tener el friso terminado o unos 3 0 4 milimetros
mas, que puede tener la ventana de resalte mis que el friso.

8. Se alinea la ventana con el guaral, golpeando suavemente las cu-
fias 0o la misma ventana, hacia donde convenga.

9. Se comprueba que la ventana estd ubicada en su sitio y a la de-
. bida altura o distancia del dintel.

Normalmente la ventana debe quedar de 1,5 a 2 cm. por debajo del
dintel para que después de frisar quede el marco libre.

10. Se aploma la ventana tantoen la parte interior del marco (jam-
bas) como en la de la superficie, apretando las cufas hacia don-
de convenga (fig. 6).

Cuando Ta ventana es mas ancha que alta, debe comprobarse también
la posicidn a nivel (fig. 6).

11. Se verifican nuevamente las medidas de ubicacidn, Ta alineacidn
y plomos.
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'12. se mojan los huecos de los anclajes y se rellenan éstos con pe-
ga rica en cemento, introduciendo cascotes también mojados don-
de quepan.

13. Se rematan los huecos tapados, dejando la superficie rugosa y
por debajo de 1o que ha de ser el friso de base.
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LOSA DE TABELONES

Es un tipo de placa que se construye con unos bloques huecos de 0,60, 0,80 o
1 m. de largo y 6 u 8 cm. de espesor (fig. 1).

E1 techo se arma apoyando los bloques sobre el ala de viguetas metdlicas do- .
ble "T", o sobre las mismas viguetas de hierro o de madera (fig. 2).

Fig. 2
Sobre la superficie de los bloques, se reparte una armadura de cabillas del-
gadas y se extiende una capa de concreto de 5 06 6 cm. de espesor (fig. 3).

Este tipo de losa se emplea en construcciones de menor importancia, o en te-
chos que no han de soportar mucha carga.
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LOSA NERVADA

Se conocen con ese nombre a unas placas para techos y entrepisos, que se cons-
truyen con bloques de arcilla o de cemento, concreto y armadura de acero.

Estas losas se fabrican en sitio sobre una superficie encofrada a manera de
plataforma y son el tipo de placa que se emplea con mayor frecuencia en la
edificacion. '

Los bloques utilizados, sean los de arcilla o de cemento, son huecos y tienen
medidas de 40 cm. de largo, 20 de ancho y 15, 20 6 25 de alto y se conocen

como "bloques de platabanda" (fig. 1).

BLOQUE DE ARCILLA

BLOQUE DE
CEMENTO 7

Fig. 1
En cemento se fabrican también unos bloques con una parte tapada, que se co-
locan en los extremos para impedir que el concreto se introduzca por los hue-
cos (fig. 2).

BLOQUE HUECO DE PLATABANDA CON
UNA PARTE TAPADA

-
—
-

—
-
—_

‘ Fig. 2
Los bloques huecos hacen que la 1osa sea relativamente liviana. Para construir
la loga, se colocan los bloques sobre el encofrado en hileras separadas 10 cm.
aproximadamente, colocando un cuartdonentre ellos, en cuyos espacios se coloca
despufs la armadura de acero y sirven de molde para los nervios (fig. 3).
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LOSA NERVADA

£« CUARTON

Fig. 3
Las armaduras de los nervios enlazan con las de las vigas de carga y una re-
particion de cabillas delgadas, colocadas en sentido longitudinal y transver-
sal en toda la superficie sobre los bloques, permite sujetar las cabillas de
los nervios y completan la armadura de la losa (fig. 4).

VIGA

BLOQUES

CABILLAS DE
REPARTICION

=

ENCOFRADO

ERVIOS

/
VIGA' —
Fig. 4
Concluida la armadura se vacia el concreto, empezando por las vigas y 1os ner-

p— ESTA ES UNA LOSA NERVADA

vios, procurando que las armaduras queden centradas en el espacio entre las
hileras de bloques y separados del encofrado de manera que las cabillas se
recubran con el concreto. El espesor del material ha de cubrir los bloques con
una capa de 5 cm. en toda la superficie de la losa (fig. 5).
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ESQUINEROS (COLOCACION)

Se emplean varios procedimientos, pero en todos los casos hay una norma gene-

ral para colocar un esquinero que es la siguiente:

- E1 borde o pestafia debe quedar con el saliente que haya de tener el
_friso ya terminado con mezclilla.

E1 friso de base cubrira la malla, dejando la pestaia libre con la
cual se emparejard la capa de mezclilla (fig. 1).

///%

LESPESOR DE caPA
DE ACABADO

Fig. 1

SOR DE FRISO DE

Una de las maneras mas usuales y de mds garantia para colocar un esquinero es

como sigue:

. Se comprueba que el esquinero esté recto.

. Se cubre la esquina donde se va a asentar la pieza con una capa

de pega pegosteada, rica en cemento.

. Se aplica el esquinero sobre Ta pega y se aprieta 1levandolo a

la posicion estimativamente correcta.

. Se comprueba el saliente en la parte inferior y superior presen-

tando una regla horizontalmente, pegada a la pestafia del esquine
ro y separada paralelamente de la pared (fig. 2)..

Si la separacion de la regla es igual al espesor que ha de tener
el friso, el saliente serd correcto.

. Se comprueba envla misma forma el saliente en el otro lado del

esquinero.
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0BSERVACION

E1 saliente del esquinero puede establecerse antes
colocando un guaral a 1o largo de la pared, con la
separacion del grueso de friso (fig. 2).

480!! DE 4(0;

ESPESOR DE FRISO

N\

\ouam. DE GUIA .

i
s \\
/ /’/ VI \-reeLa

Fig. 2
6. Se comprueba el plomo del esquinero en los dos costados de la
pared (fig. 3).

7. Se comprueba con una regla la rectitud por el frentey el costado
de la pestafia a 1o largo del esquinero (fig. 4).
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ESQUINEROS (COLOCACION)

DETALLE DETALLE

REOLA

ESQUINERC

Fig. 4
8. Se verifica nuevamente la salida, el plomo y la rectitud.

9. Se fija el esquinero con una capa de pega que cubra a toda la
malla, o con tres pegostes a cada lado, dejando el material ru
goso y mas hondo que To que haya de ser-el friso de base.

OBSERVACIONES
1) Otro procedimiento para colocar el esquinero es fijandolo con
clavos (fig. 5).
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ESQUINEROS (COLOCACION)

2) En algunos casos al colocarlos con pega, también es conveniente
recurrir a los clavos para corregir alguna torcedura que no cede
de manera natural.

3) En los extremos de las paredes, 10s esquineros deben colocarse a
escuadra con la pared (fig. 6).

4) Cuando se colocan esquineros en machones sucesivos, todos deben
quedar en una linea paralela con la pared y hacer la cara del ma
chon del mismo ancho (fig. 7).

Fig. 6

Fig. 7
5) En las columnas, ademds de colocarse en la misma alineacién, han

de colocarse a escuadra por los cuatro lados (fig. 8).

SCUADRA
EN LAS ¢4
ESQUINAS

CINTERFOR
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OTRAS CLASES DE ESQUINEROS

Esporddicamente se colocan esquineros distintos a los usuales; éstos pueden
ser angulos de aluminio o de hierroy casi siempre se colocan sobre el friso.
También se colocan algunos con el angulo invertido, a manera de remate de
algunos revestimientos como la ceramica (fig. 9).

ANCLAJE |

Fig. 9

Estos esquineros suelen fijarse por medio de anclajes o patas em-
potradas.
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) GOTEROS

E1 gotero o goterdn, es un filete o una canal que se hace en la parte infe-
rior del borde de los voladizos, con el fin de impedir que el agua de las
1luvias se deslice por el mismo voladizo y por las paredes, con 10 que se
evita la creacidon del moho que los afea y envejece (fig. 1).

\\\\.\\
.‘\

\

N

CONSTRUCCION CIVIL

\\\
\\ \'
\
N
A \
\

\
N
‘\
\
N

\ \ NN

' \
\ \ FUNCION DEL GOTERO

/
. ~
[ 3
~
-~
~
~
~
-

Fig. 1
Los goteros pueden hacerse en distinta forma, siendo 1os mds usuales, en re-
lieve, (fig. 2) y en forma de canal (fig. 3).

OODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

A
L LA,

GOTERO DE CANAL

GOTERO DE RELIEVE

Fig. 2 Fig. 3

EL GOTERO EN CANAL
Es una ranura que se hace separada unos 2 a 4 cm. del borde del voladizo. El

égua que resbala por el frente de éste y desliza hacia debajo, al 1legar a
la canal cae perpendicularmente.

Para este tipo de gotero suele colocarse en el encofrado del voladizo, un 1is
ton de seccidon semicircular, trapecial o triangular, que deja hecha Ta hendi-
dura necesaria (fig. 4).
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GOTEROS

Cuando el voladizo es de concreto para obra Timpia, en esa forma queda el go-
tero ya terminado; cuando es obra por revestir se frisa posteriormente marcan-
do 1a canal con un 1laguero o rehundidor a propdsito, guiado por una regla
(fig. 5).

S
DETALLE DE LA HERRAMIENTA HERRANIENTA OF MADERK %

PARA FORJAR LA CANAL

27

REGLA DE MADERA
LISTON
DE TOPE

LISTON
SEMICIRCULAR

GANCHO DE CABILLA
PARA SUJETAR LA REGLA

También puede hacerse este gotero marcando la canal en el mismo grueso del
friso, sin hacer la canal en el macizo de obra.

EL GOTERO EN RELIEVE

Es un saliente que se hace justo por debajo del borde del voladizo. Suele tener
2 0 3 cm. de ancho y 1 cm. aproximadamente de relieve. Entre otras formas, un
procedimiento usual y sencillo de hacerlo es el siguiente:

1. Se frisa la parte inferior del voladizo. También puede hacerse la
delantera sin rematar la arista.

2. Se coloca un liston delgado o corredera en la parte inferior, de-
jandolo retirado del borde la medida que se quiera dar al ancho
del gotero (fig. 6).

CINTERFOR
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GOTEROS
REGLA P~
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FRIS

LISTON DE

\M
tcm. APROX. ;j

v

\E

Fig. 6 Fig. 7

3. Se coloca una regla por encima del voladizo conel saliente para
el friso y otra por debajo del 1iston a plomo con la primera y
se sujetan ambas reglas con unos ganchos de cabillas (fig. 7).

//)W

<<<<<

SRR UL B A T
Fig. 8 Fig. 9
4. Se rellena con pega el espacio entre las reglas (fig. 8).

5. Una vez fraguado el material se quitan las reglas y el listén.

6. Se reviste con mezclilla el frente, la parte ihferior y el
gotero.

7. Se trabaja el filete con una garlopa pequefia (fig. 9).

8. Se perfila con 1lana y cuchara.
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- 1. Edicida BLOQUES DE CONCRETO ORNAMENTALES

Hay dos clases principales de bloques de concreto ornamental:
Los de ventilacion y los llamados "risticos".

BLOQUES ORNAMENTALES DE VENTILACI ON
Se 1laman también de "colmena'" y se fabrican con los huecos en diversas for-

-

CONSTRUCCION CIVIL

mas. Se utilizan para ornamentar y al mismo tiempo proporcionar luz y venti-
lacion a los ambientes, tanto en paredes completas, como en el cierre de
vanos, en cercas y otros (fig. 1).

L |

Fig. 1
Los hay de varios espesores que se adaptan al de las paredes y de diversas
formas y tamafios de largo y ancho (fig. 2).

QODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

TIPOS DE BLOQUES DE CONCRETO

NENEEN NINININ/
ENININ NININ]NY

Fig. 2
Entre Tos bloques de ventilacidén, 1os hay con los huecos horizontales (fig.

3) y los 1lamados de romanilla o persiana, que tienen 1os huecos inclinados
y forman una especie de visera que no permiten la entrada de l1a 1luvia des-
de el exterior (fig. 3).

Algunos tipos de bloques se colocan combinados para hacer la pared con as-
pecto ain mas decorativo (fig. 4).
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BLOQUES ORNAMENTALES RUSTICOS

Son piezas de cemento con una cara rugosa que se coloca a la vista y que dan

a las paredes el aspecto de piedra de silleria. Se fabrican huecos, con espe-

sores de 15 y 20 centimetros para construir paredes, (fig. 5) y macizos, con

espesor de 7 cm. para hacer revestimientos (fig. 6).

Combinando bloques de distintos tamahos se hacen paredes de aspectos muy va-

riados (fig. 7).
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o BLOQUES DE CONCRETO ORNAMENTALES

1/2 BLOQUE ESQUINA

CORRIENTE

CORRIENTE ESQUINA

ESQUINA

I/2 BLOQUE
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REHUNDIDORES PARA JUNTAS '

Son herramientas que utiliza el albafiil para hacer el acabado de las juntas
en las paredes de obra limpia. Se pueden construir de distintas formas y con
diversos materiales y generalmente 1os elabora el propio albafiil. También son
11amados cominmente "Zlagueros'.

Entre los diferentes tipos de rehundidores podemos indicér como los mas uti-
lizados los siguientes:

DE LENGUETA |

Consiste en un trozo de pletina de hierro ancha y delgada del que sobres&le
una lengiieta del ancho de 1as juntas, e igual saliente que el rehundido que
se quiera dar a éstas. La lengieta puede hacerse en el medio o en un lado
(figs. 1y 2); en esta G1tima forma permite repasar las juntas en donde haya
rincones.

Pasando el hierro a tope con la pared, la lenglieta rehunde las juntas uni-
formemente (fig. 3). '

LENGUETA

Lengiieta

Tope

Fig. 1

Fig. 3
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DE CABILLA

Se construye con un pedazo de cabilla lisa de 3/8" 6 1/4", dandole una forma
comoda de manejar similares a las del dibujo (fig. 4). La de la parte supe-
rior es ventajosa para las juntas largas, pues 1a junta sale mas recta. Con este
tipo de rehundidores, debe cuidarse a ojo de que el rehundido sea uniforme y
se consigue que a Tla vez quede alisado.

mem aprox.

m\

cabilla I'm de
L]
PARA JUNTAS LAROAS 174" 0 3/8"

PARA JUNTAS CORTAS

\ mm\ﬂjmcw

1% cm.
Fig. 4
Si se utiliza una cabilla cuadrada se logra un acabado mas vistoso (fig. 5).

EL LLAGUERO DE MADERA

Suele ser un taco de madera al que

se adosa un trozo de cabilla o un j]
1istdn, ose le incrusta una pletina

de hierro gruesa (fig. 6).

Tiene el inconveniente de que man-

cha la pared, particularmente para

las de ladrillonoes recomendable.

Fig. 5

PLETINA
DE HIERRO

TACO DE

Fig. 6
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- Im. Bdicido GUARAL

Es una cuerda generalmente delgada, hecha de algodén, que tiene su aplicacion
o0 uso en la alineacidn de paredes, pisos y todo elemento de la construccion
(fig. 1). Es un instrumento de control de la rectitud; de uso frecuente en
los replanteos donde se utiliza para establecer alineaciones y ejes (fig. 2).

CONSTRUCCION CIVIL

ﬂ% o

Existen distintos didmetros; los mds usados en la construccidn son: el guaral
de 8 pelos y el guaral de 16 pelos, con didmetros de 3/32" y 1/32" aproxima-
‘ damente. En funcidn de economia, se estd aplicando en lugar del guaral, la
cuerda de nylon del mismo grosor, la cual es mas resistente.

CODIGO DE TEMAS TECNOLOGICOS

" VOCABULARIO TECNICO
GUARAL - chaura - linea.
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ESCUADRAS

Es una herramienta de verificacion y trazado. Se emplea para comprobary trazar
angulos de 90° (rectos) (figs. 1y 2).

ESCUADRA DE ACERO

Z

ESCUADRAS DE MADERA
Fig. 1 Fig. 2

COMPROBACION DE LA ESCUADRA
Para verificar si la escuadra estd correcta, puede procederse de varias mane-

ras, de las cuales una de las mds sencillas es la siguiente:
- Sobre una mesa o una tablaconel canto recto, se presenta la es-
cuadra y se traza una raya con lapiz.
- Se le da vueltayen el mismo punto se vuelve a trazar. Si los dos
trazos hechos coinciden, la escuadra estd bien, de 1o contrario,

estd incorrecta (figs. 3 y 4).

ESCUADRAS EN BUEN ESTADO ESCUADRAS EN MAL ESTADO
Fig. 3 Fig. 4

PROLONGACION DE LA ESCUADRA |
E1 trazado con la escuadra nose limita al tamaho de sus brazos, sino que pue-

de prolongarse en la forma siguiente:

- Se coloca un brazo de 1a escuadra perfectamente paralelooen linea

con la guia (fig. 5).
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- Se coloca un cordel perfectamente paralelo o en 1inea con el otro
lado de la escuadra (fig. 6).

Fig. 5 Fig. 6
E1 cordel puede ser varias veces mas largo que el brazo de la escuadra, pero
para trabajos de cierta precisidn, debe comprobarse cuidadosamente ya que cual- ‘
quier pequena diferencia aumenta progresivamente con la distancia.

PROCEDIMIENTO 3-4-6
Es un procedimiento para trazar o comprobar una escuadra de cualquier longi-
tud, mediante el metro, el doble metro o la cinta métrica, segin la dimension.

Consiste en trazarun tridngulo cuyos lados tengan medidas que sean maltiplos
de 3, 4 y 5. Los dos menores lados siempre formaran un dngulo recto o a es-
cuadra.

Este procedimiento esta basado en el "Teorema de Pitdgoras" que consiste en
lo siguiente: En todo tridngulo rectdngulo 1amedida del lado mayor (hipotenusa) ‘
multiplicada por si misma, es igual a la suma de los otros lados, multiplica-
dos por si mismo cada uno, ejemplos: 1y 2.

5x5 = 3x3 -- 4x4
25 = 9 + 16
5 25 = 25

Ejemplo 1
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Ejemplo 2

3//8//2“9%

3

7

3

LA SUPERFICIE (AREA) DEL "CUADRADO" 'A’
ES IGUAL A LA SUMA DE LAS SUPERFICIES
DE LOS "CUADRADOS" "8"v"C"

A=5x5= 25 Az=B+C
B=3x3= 9 25=9+16
C=4x4= 16 25= 25
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Es cargar tierra, arena u otro material, conla pala y descargarlo o lanzarlo
a corta distancia. Esta operacion se emplea por ejemplo: para cargar un camidn
de arena, separar una pila de escombros, sacar tierra de una zanja, etc.

PROCESO DE EJECUCION
PRECAUCIONES
1) NO EMPLEE PALAS CON EL CABO ASTILLADO NI MAL AJUSTADO, PARA EVITAR
DANARSE LAS MANOS.
2) UTILICE LOS GUANTES DE SEGURIDAD PARA EVITAR AMPOLLAS.

ALBARIL
CIUO: $-51.20

1° paso Agarre la pala con una mano por el asa, y por la parte inferior del
cabo con la otra. (Fig. 1).

F1g 1
2° paso Clave la pala en el borde de la pila de material, a ras del piso.
(Fig. 1).
@ OBSERVACION
Para clavar la pala en material algo duro, aylGdese empujando con el
pie. (Fig. 2).

Fig. 2 :Z"u-'.'. -
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3?7 paso

4° paso

Levante la pala cargada y llevela hacia atras para tomar impulso.
(Fig. 3).

PRECAUCION .
COLéQUESE‘ SIEMPRE A FAVOR DEL VIENTO PARA QUE NO LE ENTRE EL POLVO

EN LOS OJOS AL PALEAR. (FIG. 4).

Impulse lapala hacia adelante, dejando que el cabo se deslice entre

la mano que la sujeta. (Fig. 4).

OBSERVACION
La pala se maneja agarrando el asa unas veces con la mano izquierda

y otras con la derecha, seglin la posicidon que se ocupe.

CINTERFOR
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ALBANIL
CIUO: 9-51.20

MEDIR CON METRO

Es determinar la distancia entre dos puntos, el tamaho de un objeto o fijar
sobre un objeto cualquier longitud, conel finde precisar los diferentes lar-
gos que intervienen en los elementos de las obras; también para efectuar com-
paraciones.

Se puede presentar dos casos:
I - Determinar la distancia entre dos puntos.

II - Fijar sobre un objeto, cualquier longitud.

CASO I - DETERMINAR LA DISTANCIA ENTRE DOS PUNTOS
PROCESO DE EJECUCION

1° paso Despliegue las partes del metro una por una, sujetdndolas con una
mano y con la otra haga girar las partes, cuidando que el metro no
se rompa (fig. 1).

OBSERVACIONES
1) Debe mantenerse sujeta la parte del metro ya desplegada, mientras
hace girar la otra parte.

2) E1 despliegue del metro se debe comenzar por el inicio de la nu-
meracion (fig. 1).

3) E1 metro se debe abrir (desplegar) proporcionalmente a 1a medida

por tomar.

22 paso Coloque el metro de manera que el extremo cero del mismo, coincida
con uno de los puntos (fig. 2).
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OBSERVACION
Los puntos o referencias cuya separacion deban medirse, pueden ser .
unas marcas o los extremos de un objeto.

3° paso Lea en el metro la medida que coincida con el otro punto (fig. 2).

OBSERVACION

Si la distancia que se estd midiendo, es mayor que el metro o doble
metro conque se mide, al final de éste, haga una marca y continie
hasta completar la medicion.

CASO II - FIJAR SOBRE UN OBJETO CUALQUIER LONGITUD
PROCESO DE EJECUCION
1° paso Determine el punto desde donde se va a medir. ‘

OBSERVACION
E1 punto puede ubicarse en

LECTURA EN

cualquier parte del objeto, CENTIMETROS

0o ser un extremo del mis-
mo.

2° paso  Coloque el extremo cero del
metro en el punto determi-
nado y haga una marca sobre
el objeto, en la medida de-
seada (fig. 3).




CINTERFOR OPERACION: REF: HO. 02/A | 3/3
1ra. Edicién
MEDIR CON METRO

OBSERVACION
En algunos casos es mas practico hacer coincidir la medida deseada

con el extremo del objeto y marcar en el punto cero del metro
(fig. 4).

PRECAUCION
CUANDO NO ESTE" UTTLIZANDO EL METRO, MA]VTE,’NGALO PLEGADO (CE'RRADO),

YA QUE ES MUY DELGADO Y CON CUALQUIER GOLPE SE DOBLA O SE ROMPE
FACILMENTE.




1ra. Ediciéa
NIVELAR CON NIVEL DE BURBUJAS

Es comprobar la horizontalidad de un elemento por medio del nivel.
E1 obrero en el ejercicio de su trabajo en 1a construccion frecuentemente ne-

nesita colocar en posicidon horizontal, piezas y superficies, como pisos, pa-
redes, escalones, etc., esto, puede realizarse con el nivel de burbujas.

PROCESO DE EJECUCION
1° paso Coloque el nivel de canto sobre el elemento (fig. 1).

ALBANIL
CIUO: 9-51.20

2° paso Observe la posiciom de la burbaja.

OBSERVACIONES
1) Si laburbuja esta centrada en-

. tre las dos rayas, el nivelado _ -
es correcto (fig. 1).

2) Si la burbuja esta desplazada, Fig. 1
baje la parte del nivel hacia
donde se desplazdo o eleve la
parte opuesta al desplazamiento de la burbuja hasta que ésta,
quede centrada entre las marcas (figs. 2 y 3).

AL

Fig. 2 Fig. 3
3% paso  Compruebe 1a exactitud del nivel.

a Invierta la posicion del nivel (fig. 4),

b Observe la posicién de la burbuja. A 8

, = @Dli
OBSERVACION
Si el nivel es exacto, la burbuja < >
quedara igualmente centrada. 8 A

; [=—=) ]l
PRECAUCION ®
PROCURE NO GOLPFEAR EL NIVEL NI EXPO- Fig. 4

NERLO AL SOL, PUES ES UN INSTRUMENTO DE PRECISIéN DELICADO Y POR ESAS
CAUSAS PUEDE PERDER SU EXACTITUD.
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ALBARIL
CIuO: 9-51.20

OPERACION: REF: {0, 04/A 1/4
NIVELAR CON MANGUERA

Es pasar o transportar, puntos o referencias de nivel valiéndose de una man-
guera de plastico transparente 1lena de agua. Se utiliza en la construccién
atendiendo a la necesidad de determinar puntos de nivel, partiendo de una
referencia establecida a una distancia que haria mds dificultoso y menos pre-
ciso, este proceso con un nivel de burbujas.

PROCESO DE EJECUCION
1° paso Prepare la manguera.

a Desenrolle la manguera (fig. 1).
b Llene con agua la manguera (fig. 2).
¢ Compruebe si 1los bordes de agua estan

a la misma altura (fig. 3).

OBSERVACIONES

1) Si al hacer la comprobacidn, l1os bor-
des de agua estan a la misma altura,
se puede iniciar la nivelacidn; en

Fig. 2

casodeno ser asi, es necesario re-
visar la manguera para ver si tiene
dobleces o burbujas.

2) Debe dejarse una holgura de 10 a 15
cm., entre los bordes del agua en

reposo y 1os extremos de la manguera
(fig. 3).




(CBO

OPERACION: T | REF: 4o, 04/A | 2/4

NIVELAR CON MANGUERA

- 27 paso

32 paso

Tape los extremos de la manguera con los pulgares:y 1lévela hasta
el lugar de la nivelacion.

.. . .t
Inicie la nivelacion.

OBSERVACION
A partir de este paso senecesita la ayuda de un compafiero para de-
sarrollar el trabajo.

a Determine un punto inicial en una pared, enuna estaca bien fija-

b Marque con 1apiz o tiza un trazo en el punto determinado (fig.4).

-

da al suelo o en cualquier otro sitio estable.

OBSERVACION

1) E1 punto inicial debe facilitar las condiciones en que ha de
desarrollarse toda una construccion.

2) Es necesario colocar este puntoa una alturaque facilite la eje-
cucion del nivelado, o éea, un metro como minimo por encima del
piso.

Fig. 4 Fig. 5
OBSERVACION
Para facilitar la identificacion del trazo, marque

una cruz debajo del mismo (fig. 5).

¢ Coloque uno de los extremos de 1a manguera, sobre el punto inicial

y haga que 1o sujete el compafiero que estda ayudandolo, manteniendo
cerrado el orificio de la manguera.

. CINTERFOR

1ra. Edicién
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OPERACION:

NIVELAR CON MANGUERA

REF: H0. 04/A

3/4

d Lleve el extremo de 1a manguera que Ud. sostiene,
al sitio donde marcara el nuevo punto de nivel.

OBSERVACIONES

1) E1 borde del agua debe quedar bastante cerca de lamarca (fig. 6).

2) E1 orificio del extremo de 1a manguera, que usted tiene, también

debe estar cerrado.

OBSERVACIONES

1) La ubicacidon de los puntos de nivel por ser
marcados, debe ser seleccionada previamente.
2) Cuando los distintos puntos quedan muy sepa-
rados, se pueden establecer puntos intermedios,

previsionales, en funcion del largo de la manguera.

Fig. 6

e Coloque el extremo que Ud. sostiene, de forma, que a 0jo, contro-

le el nivelado con el punto de referencia.

OBSERVACION

Los dos extremos de 1a manguera deben mantenerse tapados.

f Destape el extremo de 1a manguera y haga que el compafhero ayudante

4? paso

proceda igual.

. L1
Haga la nivelacion.

a Avise al compaiiero ayudante para que coloque el borde del agua

coincidiendo con el punto inicial (fig. 7).

TRAZO |- SUPERFICIE
INICIAL PLANA DE
AGUA

X

Fig. 7




OPERACION: REF: Ho. 04/A |4/8
NIVELAR CON MANGUERA

b Acompaiie los movimientos del ayudante subiendo o bajando el ex-
tremo de la manguera.

OBSERVACION |
E1 movimiento de la manguera se hace necesario, para que el agua que-
de en reposo e indique el nivel.

¢ Marque el segundo punto con un trazo que coincida exactamente con
el borde del agua.

OBSERVACIONES

1) E1 segundo trazo debe hacerse cuando el compafiero avise que el
borde del agua en el otro extremo, coincide exactamente con el
trazo inicial (fig. 8).

T

PUNTO
INICIAL SEGUNDO PUNTO

\

Fig. 8
2) La nivelacidn continua hasta situar los puntos de nivel que sean
necesarios y mediante el procedimiento descrito.

3) Es necesario comprobar la exactitud de la nivelacidn, averiguando,
si el G1timo punto estd a nivel conel inicial. Para ello se re-
pite 1a nivelacion partiendo del Gl1timo punto. En caso de que la
nivelacion no sea exacta, es necesario repetir el trabajo hasta
eliminar el error.

1ra. Edicibe
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ALBARIL

TRAZAR CON REGLA Y ESCUADRA

Es hacer, con la guia de una regla, una o varias 1ineas, en cualquier posicion
direccidn o sentido y determinar sobre una superficie, una 1inea o trazo, que
forme un angulo de 90° con una linea de referencia establecida. Este G1timo
trabajo se realiza con una escuadra de albaiiil y es frecuente en los replan-
teos de paredes y pavimentos.

CASO I - TRAZAR CON REGLA
PROCESO DE EJECUCION

12 paso Elija wna regla de la medida apropiada.

2% paso  Compruebe la rectitud de la regla a ojo (fig. 1).

OBSERVACION
Para comprobar si una regla estd recta, mire con un solo ojo por el

canto de un extremo a otro. Si esta torcida, el ojo 1o apreciara
(fig. 1).

3° paso Coloque la regla de plano sobre la superficie donde ha de trazar,

4? paso Arrime el canto de lc regla a las marcas o puntos por donde ha de

pasar el trazo (fig. 2).

l&\\‘\gq' - ."\‘. = ‘\:\&Q\\m

Fig. 2

5% paso  Sujete la regla con firmeza.

OBSERVACIONES

1) La regla puede sujetarse con 1la mano y un pie cuando se traza
verticalmente en una pared (fig. 3) y con la mano y una rodilla
para trazar en un piso (fig. 4).




OPERACION: REF: Ho. 05/A | 2/3] anTERFOI
TRAZAR CON REGLA Y ESCUADRA 1. Edicid

2) En muchos casos es necesaria la ayuda de otra persona (fig. 5).

Il ':"..

6° paso FRaye gutado por el canto de la regla (fig.

Fig. 6
OBSERVACION
Generalmente el trazado se hace de arriba hacia abajo, de izquierda
a derecha o de delante hacia atras, segin sea, en posicion vertical
u horizontal en una pared, o en el piso.
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OPERACION:
TRAZAR CON REGLA Y ESCUADRA

CASO II - TRAZAR CON ESCUADRA

PROCESO DE EJECUCION

1?7 paso

2° paso

3° paso

4? paso

Compruebe la escuadra.

Coloque el canto exterior de un lado de la escuadra, justo con la
guia o referencia conocida (fig. 7).

T T T TITTT 1§
T TTETTT T T I 1 1
TITITIFF
ITTTT 11 L1
I I D 00 Goum o s
[TITILILE
[TTITT I T HT]
. |
Fig. 7 [T ITIT T T TITT 1

OBSERVACIONES

La guia puede ser:

1) Un trazo o un guaral con los cuales se hace coincidir uno de los
Tados de la escuadra.

2) Una pared, una regla o similar, que estén rectas.

Haga coincidir el vertice de la escuadra con el punto donde se haya
de trazar la perpendicular (fig. 7).

Trace desde ese punto, siguiendo el canto de la escuadra.

OBSERVACION

Si se desea trazar la perpendicular a ambos lados de la guia, colo-
que una regla pegada al canto de la escuadra, retire ésta y raye
guiado por la regla (fig. 8).

REF. : HO. 05/A §3/3 §

il
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ALBARIL

5-51.20

CIuC:

OPERACION: REF: H0.06/A |1/2

ESCUADRAR CON EL PROCESO TRES-CUATRO-CINCO

Consiste en determinar sobre una superficie, unas lineas o trazos que formen

un angulo de 90°, por medio de unproceso 1lamado "3-4-5". Generalmente se uti-

1iza en la construccidon en los replanteos generales de obras.

CASO I- CON EL USO DEL METRO

PROCESO DE EJECUCION

1?9 paso

2° paso

32 paso

4° paso

52 paso

Sobre la alineacion conocida, marque wn peque%o trazo donde haya de
hacerse la 1inea a escuadra. Llamemos a ese punto "A". (Fig. 1).
Desde el punto "A" mida 30 (3)

centimetros a 10 largo de la raya

de alineacidn y haga una marca; es

ta marca serd el punto "B". (Fig.l).

A" LINEA O GUARAL "p"
DE ALINEACION |
4

——

En el punto "A" y desde la raya 30 cm
alineacién, mida 40 (4) centime-

tros estimativamente a escuadra,

y haga una marca en forma de ar- Fig. 1
co, haciendo compds con el metro. (Fig. 2)

Mida 50 (5) centimetros exactamente desde el punto "B" hacia la
marca de los 40 centfmetros y haga una pequefia raya que la cruce,
estableciendo el punto "C". (Fig. 3).

nn "wan 1 [
A 8 I A
| l /
A ' /s
\
I /
1
1 J
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r ! /
\
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,oI' ‘.F_.—-
[ ncn
Fig. 2 Fig. 3

Haga un trazo que pase por el punto "A" y el punto "C"”. Este tra
zo estard a escuadra con la alineacidn conocida. (Fig. 4).




OPERACION: ‘ REF: HO.06/A |2/2

ESCUADRAR CON EL PROCESO TRES-CUATRO-CINCO

CASO II- CON ELUSO DE LA CINTA ME-

TRICA A 8"
PROCESO DE EJECUCION T {
1° paso  Trace unaraya o coloque el guaral - r3°°
de alineacifn. g
2° paso Clave un clavo o similar en donde ;
haya de trazar la 1inea a escuadra. 3
Este punto 1o 1lamamos "A". (Fig.

3? paso

4° paso

5¢ paso

6° paso

7° paso

‘|
\

5).

ALINEACION
Fig. 5

Mida 3 metros desde el punto "A" sobre la alineacién, y clave un

clavo exactamente en la medida (3 metros) y sobre la 1inea. Punto

“B". (Fig. 5).

Prolongue la cinta hasta situar la medida de 8 metros frente al
punto "A" mas o menos.

Continue prolongando la cinta y dirijala hasta unir la marca de
los 12 metros con el punto "A".

Tense la cinta y clave un clavo exactamente en la marca de los 8
metros. Punto "C". (Fig. 5).

Coloque un guaral o haga una raya que pase por el punto "A" y el
punto "C", y ésta serd la linea a escuadra.

1ra. Ediciée
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ALBARIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: : REF: HO0.07/A |1/2
MARCAR EXCAVACIONES o

Es una operacidn ejecutada por el profesional, la cual consiste en determinar

en el terreno los sitios que seran excavados para recibir las fundaciones en

las obras de construccion.
E1 terreno deberd serpreviamente preparado y estabiecidos 1os ejes y demarca-
ciones de Tas excavaciones, para facilitar el traslado de éstas al terreno con

ayuda de la plomada de centro. (Fig. 1).

PROCESO DE EJECUCION

19 paso

2° paso

3% paso

4? paso

Seleceione el lugar por ser marcado, de acuerdo al plano.
Ubique los clavos en las camillas.

0BSERVACION

Los puntos (clavos) deben estar establecidos en las camillas, sefia-
lando los alineamientos de ejes, espesores de cimientos, de paredes,
etc. (Fig. 2). B

Amarre los guarales en los clavos que
correspondan al ancho de la excavacion

por hacer.

’, f ,',
OBSERVACION S
Los guarales deben quedar bien tensados. L = ANCHO DE LA E*‘“““"“"jo"

F = LINEAS DE PAREDES é'{'}é
E = EJES DE PAREDES Vi
Fig. 2

Amarre los guarales en los clavos  del
otro extremo donde finaliza la excava-

cion por hacer.




OPERACION: REF: HO0.07/A [2/2
MARCAR EXCAVACIONES

52 paso

6° paso

7° paso

8° paso

OBSERVACION
Los guarales deben quedar bien fijos y tensados.

Traslade al terreno los guarales de alineacién, con la ayuda de
una plomada de centro. (Fig. 3).

OBSERVACIONES
1) Los puntos deben trasladarse en
los cruces de los guarales.

2) E1 traslado se hace con la ayuda
de una plomada de centro. (Fig.
3).

Fig. 3
Clave una estaca en cada punto determinado por la plomada de cen-
tro.
OBSERVAC ION

Las estacas se clavan con golpes de martillo o de mandarria, 10 Su-
ficiente para que queden fijas en el terreno.

Amarre guarales en las estacas para determinar la superficie por
excavar. (Fig. 4).

Retire los guarales que estim ama

rrados en los clavos de las cami-
llas.

©
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ALBANIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: REF: HO.08/A |1/2
EXCAVAR CON PICO |

Es clavar el pico en la tierra y romperla o removerla para hacer desmontes,

abrir zanjas, hacer banqueos, etc. Esta operacidn es muy frecuente en la cons-

truccidon de obras y trabajos aislados del albafil.

PROCESO DE EJECUCIéN

1° paso

2° paso

PRECAUCIONES

1) REVISE QUE EL CABO DEL PICO NO ESTE ASTILLADO Y QUE ESTE BIEN
AJUSTADO PARA EVITAR DANARSE LAS MANOS. _

2) UTILICE GUANTES Y BOTAS DE SEGURIDAD PARA EVITAR AMPOLLAS EN LAS
MANOS Y DAFOS EN LOS PIES.

Con golpes suaves con la punta del pico, trace los 1imites de la ex
cavacion que va a hacer, caminando hacia atrds. (Fig. 1).

OBSERVACION

La excavacion se empieza de ordi-
nario por un extremo y se sigue de
atrdas hacia adelante.

Agarre el pico por el cabo COn um
mano cerca del hierro y con la otra
por el otro extremo.

Levantelo hasta por encima del
hombro. (Fig. 2).




OPERACION: REF: HO.08/A (2/2
EXCAVAR CON PICO

4° paso Dirija y clave el pico contra el suelo, dando impulso con la mano
que estd préxima al hierro. (Fig. 3).

OBSERVACION

La mano que esta junto al hierro
debe dejar deslizar el cabo de for-
ma que, conforme el pico baja, di-
cha mano se desplace hacia el ex-
tremo del cabo y regrese cuando la

herramienta sube. (Figs. 2 y 3).

OBSERVACION
Si Ta tierra es blanda excave con el corte del pico, y si es semidura
o dura hdgalo con la punta.

© 57 paso  Siga excavando con golpes sucesivos del pico hacia-el frente y ha-
cia Tos lados.

CINTERFOR
1n. Edicién
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ALBANIL
CIUO: 9-51.20

: OPERACION: REF: HO.09/A |1/2
COMPACTAR TERRENOS

Para restablecer la firmeza de terrenos excavados y volver a compactar los
rellenos, el operario necesita compactar 1os terrenos con el fin de poder cons-
truir placas, aceras, etc. Es una operacidn que se ejecuta con un equipo 1la-
mado piséon, el cual se levanta y se deja caer sobre el terreno conmovimientos
acompasados, agarrado por dos cabos al ser levantado y guiado en la caida para
evitar accidentes, hasta que el terreno adquiera la firmeza deseada.

PROCESO DE EJECUCION

1° paso  Prepare el terreno.

a Determine la nivelacion indicada en los planos o especificada para
el caso.

b Empareje el lugar a ser compactado, con una azada. (Fig. 1).

S ST S

Fig. 1
c Moje el terreno con una manguera. (Fig. 2).

PRECAUCION

ES NECESARTIO UTILIZAR GUANTES Y BOTAS DE SEGURIDAD,
PARA EVITAR AMPOLLAS EN LAS MANOS Y HERIDAS EN LOS
PIES.

2° paso Haga la compactacion.
a Levante el pisénhasta aproximadamente 30 cm. del suelo. (Fig. 3).




©

OPERACION: REF: H0.09/A |2/2|  cinrerFoR
COMPACTAR TERRENQS | 1o Edicidn

OBSERVACION

Es necesario agarrar el pisén firme-
mente por los cabos, para evitar que
pueda soltarse y lastimar al operador.

b Deje caer el pison.

OBSERVAC ION

Debe guiar e1pisén con la mano cuando ,
lo deje caer. (Fig. 4). v L;

OPERADOR

15 cm.

®

Fig. 3

Fig. 4

,
PRECAUCION
EL PISdN DEBE GUIARSE PARA EVITARQUE LASTIME LOS PIES DEL OPERADOR,
Y LOS CABOS, EL CUERPO O LA CARA.

3% paso Repita el 2° paso en toda la superficie hasta que el terreno quede
compactado.

OBSERVACION
En caso de quedar espacios por debajo del nivel
previamente establecido, se hace necesario rellenar

para emparejar la superficie.




©

CINTERFOR
1ra. Edicién

ALBARIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: REF: HO0.10/A |1/5
' PREPARAR CONCRETO

Es una operacion mecdnica o manual ejecutada por el albafiil y ayudantes, fre-
cuente en la construccion.

Consiste enmezclar arena, cemento y piedra en proporciones adecuadas, afiadiendo
agua y batiendo con pala si se hace a mano, para lograr una mezcla pldstica
que después se vaciaen formaletas (encofrados) de fundaciones, columnas, din-
teles, vigas, etc. '

CASO I- DOSIFICAR CON TOBO, LATA Y OTROS

PROCESO DE EJECUCION

1? paso

2? paso

3?2 paso

PRECAUCION
UTILICE BOTAS DE GOMA DE SEGURIDAD PARA EVITAR QUE FL MATERIAL LE
HAGA LLAGAS EN LOS PIES.

Mida la cantidad de arena necesaria y apilela.

OBSERVACION
La pila de arena debe quedar extendida, mds o menos con una cuarta
de espesor. (Fig. 1).

Mida la cantidad de piedra picada requerida y extiéndala sobre la
arena.

OBSERVACION
Es conveniente colocar la arena debajo de la piedra picada, para fa-
cilitar la introduccion de la pala.

Vacte la cantidad de cemento adecuada sobre la piedra, extendiéndo-
1o uniformemente.




OPERACION: REF: H0.10/A |2/5
PREPARAR CONCRETO

PRECAUCION

AL VACIAR EL CEMENTO, HA'GALO DESPACIO Y LO MA’S CERCA POSIBLE SOBRE
LA PIEDRA PARA EVITAR QUE SE LEVANTE POLVO Y PUEDA INTRODUC’fRSELE
EN LA NARIZ O EN LOS GJOS.

4° paso  Amontome el material com la pala recogiéndolo todo hacia el centro.

’
PRECAUCION
NC ALCE MUCHO LA PALA, PARA LEVANTAR EL MENOR POLVO POSIBLE.

5% paso Tome paladas del material y paselo a otro monton, volteando la pa-
la cada vez al vaciarla. (Fig. 2).

OBSERVACIONES
1) Cada palada de material debe echarse encima de 1a nueva pila, lo
que hace que se mezcle.
2) Si con un volteo de la
pila no queda el mate-
rial bien mezclado, se
le da un nuevo volteo.

6° paso Fxtienda la pila en forma
de corona, dejandola al-
go mas honda en el centro.
(Fig. 3).

Fig. 3

©
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OPERACION:
. PREPARAR CEMENTO

REF:

HO.10/A

3/5

7° paso

8° paso

9? paso

10?2 paso

Vierta agua en la pila.

OBSERVACION

E1 agua se echa procurando mejor que falte que sobre.
estd mojada, la cantidad de agua debe ser menor.

Si la arena

Pase con la pala el material del borde hacia el centro, procurando

que no se derrame el agua. (Fig. 4).

Amontone el material y
eche el que estd mds seco
hacia 1a parte mas enchar-
cada.

0BSERVACION

Cuando ain falte agua, se
le echa poco a poco en las
partes mas secas y se tan-
tea conlapala hasta que
haya suficiente.

Amase el material vol-
teando cada palada, hasta
que alcance la pastosidad
deseada. (Fig. 5).

Fig. 5




OPERACION: REF: HO.10/A |4/5
PREPARAR CONCRETO

CASO II- DOSIFICAR CON GAVERA

PROCESO DE EJECUCION

1?2 paso

2° paso

3° paso

4° paso

Coloque la cantidad de arena necesaria de acuerdo con el terceo en
volumen (tobo, lata, gavera, etc. ), sobre una superficie previamen-
te preparada -una tarima de madera, un piso de cemento, etc.-.

PRECAUCION
UTILICE GUANTES Y BOTAS DE SEGURIDAD.

OBSERVACION
La arena debe colocarse formando una capa uniforme. (Fig. 6).

Coloque el cemento sobre la arena.

OBSERVAC ION
Generalmente el terceo se hace enbase autilizar unsaco de cemento.

Mezcle la arena y el cemento con la pala.

OBSERVACION
La mezcla estard correcta cuando presente un aspecto homogéneo.

Coloque la piedra sobre la mezcla, extendiéndola. (Fig. 7).

OBSERVACION

La cantidad debe responder
al terceo que en volumen
previamente se haya esta-
blecido.

1. Edicibs
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OPERACION:
PREPARAR CONCRETO

REF:

HO.10/A

5/5

52 paso

6° paso

Mezcle por partes todos los componentes.
a Ahnada agua poco a poco en la parte que serd batida.

b Voltee con la pala la parte humedecida. (Fig. 8).

Fig. 8

OBSERVACION

Debe afadirse mds agua hasta que la porcidn batida se haga plastica.

Repita el paso 5° hasta que toda la mezcla presente una consisten-

cia plastica.

OBSERVACION

En el caso de preparar concreto con maquina, el orden en que se ¢o-

locan los componentes es el mismo.
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ALBARNTIL
CIUO0: 9-51.20

OPERACION:
VIBRAR CONCRETO

REF:

HO.11/A

1/2

Es una accidén que se realiza manual o mecdnicamente con el fin de que el con-

creto adquiera mads solidez y resistencia.

vez que se vacie (lance) concreto.

CASO I- VIBRAR A MANO
PROCESO DE EJECUCION

PRECAUCION

UTILICE GUANTES Y BOTAS DE SEGURIDAD.

Es indispensable esta accidn cada

1? paso  Puye el concreto con una cabilla o similar hasta que la superficie

del concreto se note pastosa. (Fig. 1).

2° paso  Mueva la armadura $i la hay, para ayudar a la compactapién del con-

creto.

OBSERVACION

Si el vaciado del concreto es en un encofrado, puede ayudarse a com-

pactar golpeando sucesivamente con un martillo sobre la superficie

de la madera. (Fig. 1).




OPERACION:
VIBRAR CONCRETO

REF:

HO.11/A

2/2

CASO II- VIBRAR A MAQUINA

PROCESO DE EJECUCION

1? paso

Prenda el vibrador.

a Abra el paso de la gaso-

lina. (Fig. 2).
b Enrolle 1a cabuya en 1la

2° paso

32 paso

polea y hale hasta que se
ponga en marcha el motor.
(Fig. 2).

OBSERVACION

En caso demotor eléctrico,
basta con conectar la co-
rriente al motor.

Introduzca el cabezote del
vibrador en el concreto;
manténgalo unos 3 segundos
y retirelo. (Fig. 3).

Repita la accion cada 20
0 25 em. de espesor, a 1o
largo y ancho de toda 1la
chapa de concreto.

OBSERVACIONES

LLAVE PARA EL PASO

1) E1 concreto debe vibrarse en capas de un espesor no mayor de 30 cm.
2) E1 exceso de vibrado disgrega el concreto y la falta no completa
la compactacidon. En ambos casos el concretono alcanza la debida

resistencia.

PRECAUCIONES

1) CUIDE DE QUE LA MANGUERA DEL VIBRADOR NO SE ENGANCHE CON LA AR-

MADURA PARA QUE NO SE DANE LA GOMA.

2) CUANDO NO SE ESTE VIBRANDO, PARE O DISMINUYA LA MARCHA CERRANDO
O REDUCIENDO EL PASO DE GASOLINA,SEGUN EL TIEMPO DE LA INTERRUP-

CION.

3) AL CONCLUIR EL VIBRADO, LAVE LAS PARTES DE LA MANGUERA QUE HAYA

ENSUCIADO EL CONCRETO.

CINTERFOR
1ea. Edicién
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ALBANIL
CIUO0: 9-51.20

CERNIR

REF:

HO.12/A

1/3

Es pasar arena por un cernidor, vaciandola con la pala, con el fin de selec-

cionar los granos del grueso adecuado para preparar las mezclas.

CASO I- CERNIR CON CEDAZO

PROCESO DE EJECUCION

1° paso Coloque el cedazo inclinado a unos dos pasos de distancia dela pila

de arena. (Fig. 1).

OBSERVACION

Para dar inclinacién al cedazo, sepdrele los pies. (Fig. 1).

2% paso Coléquese hacia un lado entre el borde de 1a pila de arena y el ce

dazo. (Fig. 1).

3% paso Cargue la pala de la arena mas cercana al cedazo.

OBSERVAC ION

Siempre se toma de 1a arena que estd mds cerca del cedazo para dejar

espacio donde caiga el grano grueso, sinmezclarse con la arena que

estd por cernir. (Fig. 1).

4° paso Lance la palada de arena de forma que caiga esparcida sobre la ma-

1a. (Fig. 1).

PRECAUCION

PROCURE NO GOLPEAR LA MALLA CON LA PALA PARA NO ROMPERLA.




OPERACION: REF: HO.12/A |[2/3
CERNIR

67 paso

PROCESO DE EJECUCION

OBSERVACIONES

1) La arena debe lanzarse de abajo hacia arriba, de manera que pri-
mero suba por la malla y luego resbale hacia abajo. (Fig. 1).

2) Después de varias paladas, cuando se empiecen a amontonar los gra-
nos gruesos sobre la tela, éstos deben separarse. (Fig. 2).

3) Con frecuenciaen una sola pasada no se cierne toda la arena itil
y precisa hacer una segunda pasada.

Eche a una pila aparte, el gra-
no sobrante ya repasado.

CASO II- CERNIR CON ZARANDA
A. CERNIR A BRAZOS.

1<

3¢

4°

52

paso

° paso

paso

paso

paso

Limpie y barra el sitio  donde
va a cernir la arena.

PRECAUCION

COMPRUEBE QUE LA ZARANDA NO TEN-
GA ROTURAS QUE PUEDAN PERMITIR
EL PASO DE GRANOS GRUESOS.

Coloque la zaranda en el sitio ya limpio.
Eche wna palada de arena dentro de la zaranda.
PRECAUCION

NO CARGUE LA PALA CON EXCESO PARA QUE NO SE DERRAME ARENA SIN CERNIR
EN EL SITIO LIMPIO O SOBRE LA QUE YA ESTE CERNIDA.

ZARANDEADO CON

Eche o*rz valada de arenz a la LOS BRAZOS

zaranda.

Tome la zaranda por el marco
cov. ambas  manos Yy coloquese
con los codes apoyados  sobre
las rodillas. (Fig. 3).

©
. CINTERFOR
1n. Edicién
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OPERACION: REF: H0.12/A |3/3
CERNIR

6° paso

7% paso

Mueva la zarande a derecha e izquierda, procurando que no se derra
me por los lados. (Fig. 3).

OBSERVACION
E1 cernido no debe apurarse, pues a1‘fina1ya pasan granos demasiado

gruesos.

Eche en wn lado aparte el grano gruesc sobrante.

B. CERNIR SOBRE UN RODILLO.

PROCESO DE EJECUCION

1? paso

2° paso

3% paso

4% paso

Coloque un tubo apoyado sobre los bordes de una carretilla, artesa

o cajon. (Fig. 4).

ZARANDEADO CON RODILLO

Fig. 4

Coloque la zaranda de plano sobre el tubo. (Fig. 4).
Eche dos paladas de arenc en la zarmda.

Mueva la zaranda hacia adelante y atras, haciendo girar el tubo
con el movimiento de la zaranda. (Fig. 4).

PRECAUCION
CUIDE QUE LA ZARANDA NO SE SALGA D& SOBRE EL TUBO Y QUE ESTé NO SE
BAJE DE LOS BORDES DFE LA CARRETILLA.

OBSERVACION
Si la arena cernida no se ha de emplear ensequida, debe quardarse en
bolsas de cementopara evitar que se ensucie o se mezclen 10s granos

gruesos.
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ALBANIL
CIUO: 9-51.2-

OPERACION: : REF: HO0.13/A |1/3
LANZAR LADRILLOS ‘

Consiste en manipular ladrillos para trasladarlos a corta distancia y apilar

los ordenadamente.
Al proceso usual se le 1lama cominmente "bombear ladrillos en cadena" y se

realiza entre varios obreros: el primero toma un ladrillo y lopasa al siguien-

te, que esta a una prudencial distancia; en esa forma sigue hasta el G1timo,

que recibe el ladrillo y 1o coloca formando la pila.

Esta operacidon se emplea para almacenar los ladrillos y colocarlos en buena

posicidon para que los tome el albanil.

PROCESO DE EJECUCION

1° paso

2° paso

32 paso

4° paso

PRECAUCION
UTILICE GUANTES, BOTAS Y CASCO DE SEGURIDAD PARA PROTEGERSE DEL ROCE
DE LOS LADRILLOS EN LAS MANOS Y DFE POSIBLES GOLPES EN LOS PIES Y EN
LA CABEZA.

Tome wn ladrillo por un extremo con ambas manos. (Fig. 1).
Lleve los brazos un poco hactia

! .
atras para tomar impulso y Tlance
el ladrillo en direccion a las ma

nos del compafiero que le sigue.(Fig.2).

PRECAUCION

EVITE QUE EL LADRILLO Dé' VUELTAS
EN EL AIRE PARA QUE EL COA@A]T?ERO
NO TENGA DIFICULTAD EN ATRAPARLO.

Para recibir el ladrillo, observe
su trayectoriamanteniendo las ma-
nos a la altura aproximada de la
cintura y atrdpelo con ambas manos. Fig. 1
(Fig. 2).

PRECAUCION
MANTENGA SIEMPRE EL CUERPQO FUERA DE LA TRAYECTORIA DEL LADRILLO Y

EVITE EACER MOVIMIENTOS QUE PUEDAN CONFUNDIR AL LANZADOR.

Para "emburrar" los ladrillos proceda asi:




OPERACION: REF: HO.13/A |2/3
LANZAR LADRILLOS |

a Tome el ladrillo en la forma ya descrita.

b Coloque el ladrillo de canto enla pilay procureque ésta se vaya
formando aproximadamente recta y vertical como indica el dibujo.
(Fig. 3). |

OBSERVACIONES

1) Los extremos de la primerahilada de una pila de ladrillos deben
calzarse con sendos ladrillos o trozos de madera, para contrarres-
tar la tendencia a ir quedando mas bajo que el resto de la pila.
(Fig. 3).

2) Es aconsejable que laaltura de las pilas de ladrillos no sea ma-
yor de 1,80 metros.

. CINTERFOR

1ra. Edicién
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HO. 13/A

3/3

OPERACION: REF:
LANZAR LADRILLOS

3) Cuando es un solo obrero quien manipula los ladrillos, se toman
del montdn en fajos de 4 o mds y asi se trasladan y colocan en

la pila. (Figs. 4 y 5).

Fig. 5
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OPERACION: REF: HO0.14/A |1/3
PREPARAR MEZCLA

Es medir, reunir y mezclar cemento o cal, con arena y agua, hasta formar una

pasta que se4emp1ea en albafiileria para colocar los ladrillos, bloques, etc.,

en la construccidn de paredes, recubririas o {risarias, pegar baldosas y otros

muchos trabajos.

PROCESO DE EJECUCION

12 paso

2% paso

32 paso

42 paso

PRECAUCIONES

1) CALCE BOTAS DE SEGUPTDAL PARL ZVITAP SUE EL MATERIAL LE DANE LOS
PIES, Y GUANTES PARA EVITAR AMPOLLAS EN LAS MANOS. .

2) EL SITIO DONDE SE VA A PREPARAR LA MEZCLA DEBE ESTAR PROTEGIDO
DE LA TIERRA.

Mida y apile la cantidad de arena necesaria.

Extienda la arena con la pala y déjela con 20 centimetros de altu-
ra aproximacamente. (Fig. 1).

Mida la cantidad de cemento o
de cal que corresponda y vacie
1o repartido uniformemente <o-
bre la pila de arena.

PRECAUCION

AL VACIAR EL CEMENTO O LA CAL,
HAGALO DESPACIOY LO MA,S CER-
CA POSIBLE SOBRE LA ARENA,
PARA EVITAR QUE SE LEVANTE
POLVO Y QUE E"STE SE LFE INTRO-
DUZCA EN LOS 0JOS.

Amontone todo el material recogiéndolo con la pala hacia el centro
de la pila.

PRECAUCION
NO ALCE MUCHO LA PALA AL ACCIONARLA, PARA LEVANTAR EL MENOR POLVO

POSIBLE.
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OPERACION: REF: H0.14/A [2/3| . cnrereor
PREPARAR MEZCLA In. Edicién

5° paso Tome paladas del material y péselo a otro montén, volteando la pa-
la cada vez al vaciarla. (Fig. 2).

6° paso Abra la pila en forma de co
rona, apartando la arena cm
la pala hacia los lados y
abriendo un hueco en el cen
tro. (Fig. 3).

7° paso  Vierta agua moderadamente
en el centro de la corona.
(Fig. 4).

OBSERVACION

E1 agua se vierte procurando mds bien que falte, a que pueda derra-
marse. Cuando la arena estd mojada, la cantidad de agua ha de ser
menor.

87 paso  Empuje con la pala el material del borde interior de la corona,
hacia el centro del hueco. (Fig. 5).

OBSERVACION

Cuando ain falte agua, se le va echando poco a poco en los lugares
mds secos, y se abren pequenos huecos en ellos con la pala para que
el agua se introduzca.
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fra. Edicién PREPARAR MEZCLA

REF:

HO.14/A

3/3

9% paso Acabe de amontonar todo el
material, siempre evitando
que el agua se derrame.

10¢paso  Tome paladas del material Y
déle vueltas fuera de lapila
hasta que se haga una pasta

tan blanda como se desee.
(Fig. 6).

OBSERVACIONES
1) En esa forma se puede amasar o
. batir de una vez todo el mate-

rial, o por partes, conforme se
vaya necesitando.

2) Con frecuencia se tiene que ba-
tir nuevamente la mezcla en la
artesa o cajon y en ese caso,
se hace con la cuchara de alba-
nil, como indica la grafica.
(Fig. 7).
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CINTERFOR | - OPERACION: REF: HO. 15/A |1/4
m s | [CBC
- APLOMAR

Es comprobar la verticalidad de un elemento. Es comprobar 1a alineacidn verti-
cal de dos puntos.

Es una operacion manual realizada con instrumentos de verificacion como La
Plomada (fig. 1), o el nivel de burbujas (fig. 2). Se ejecuta con frecuencia
en la construccion, especialmente en la colocacion de una o mas piezas, en
posicion vertical.

ALBANIL
CIUO: 9-51.20

NUEZ O CORREDERA

Ll

OMO

"Fig. 1 Fig. 2

CASO I - CON PLOMADA DE ARRIME
PROCESO DE EJECUCION

12 paso  Desenrrolle el guaral de la corredera (nuez).

OBSERVACION

Mantenga el plomo junto a la corredera
y oprima el guaral contra la corredera
con el dedo pulgar (fig. 3).

Fig. 3




OPERACION:

APLOMAR

REF: Ho. 15/A | 2/4

2° paso

37 paso

42 paso

Asiente la corredera contra la superficie del elemento por aplomar
(fig. 3).

OBSERVACION
Si la corredera no se asienta bien, el aplomado, no serd fiel.

Deje deslizar el guaral para que el plomo descienda hasta la parte

mas baja del elemento que se aploma, sin que 11egue a tocar el suelo
(fig. 4).

Observe la posicic’m del plomo res

pecto al elemento que se esta aplo-
mando.

OBSERVACIONES

1)

2)

Aplomado correcto: E1 plomo casi
rozara el elemento (fig. 5).

Aplomado incorrecto: E1 plomo
quedard separado del elemento
(fig. 6). Eneste caso debe co-
rregirse moviendo el elemento
como indican las flechas de la
misma figura 6.

Aplomado incorrecto: E1 plomo
quedara adosado al elemento
(fig. 7). Eneste caso se corri-
ge el desplome desplazando el
elemento como se indica en la
misma fiqura 7.

CASO II - CON NIVEL DE BURBUJAS
PROCESO DE EJECUCION

1? paso

. .ot
Coloque el nivel en posicion ver-

o

Fig. 4

Fig. 5

tical, en el centro adosado al elemento que va a aplomar; si es

necesario utilice una regla (fig. 8).

1ra. Bdicibe
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OPERACION:
APLOMAR

REF: 4o, 15/8 | 3/4

&

2° paso

—

) —s | «——

Fig. 8

Observe la burbuja que estd ubicada en uno de los extremos del ni-

—i
Fig. 6 Fig. 7
vel (fig. 9).
OBSERVACIONES
1) Aplomado correcto: 1la burbuja

3)

6)

debe estar centrada entre las
marcas (fig. 9).

Aplomado incorrecto: la burbuja
esta desplazada hacia laizquier-

"da; el elemento esta inclinado

hacia adelante (fig. 10).
Aplomado incorrecto: 1a burbuja
estd desplazada hacia la dere-
cha; el elemento esta inclinado
hacia atrds (fig. 11).

En estos casos, el elemento se
mueve hacia adelante o hacia
atras segin convenga, hasta que
la burbuja quede centrada entre
las marcas.

La regla a utilizar debe estar
derecha y limpia.

Para que el aplomado sea exacto,

Fig. 9

conviene, que la longitud del elemento no pase de dos metros.
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4/4

REF: 4o, 15/A

OPERACION:

Fig. 11

APLOMAR

Fig. 10

h _Foﬂll@llle-.

—— e ———————— i —— " ——
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CINTERFOR » OPERACION: REF: HO.16/A |1/3
Ira. Edicién REPLANTEAR PAREDES

Es sefialar sobre los cimientos (fundaciones) o en el piso, mediante guarales
o trazos, el lugar que han de ocupar las paredes. Este procedimiento se usa
para ubicar las paredes en el sitio destinado, de acuerdo a los planos de cons-
truccidon de las obras.

Todo replanteo esta basado en puntos de referencia previémente determinados.

ALBARNTL
CIUO: 9-51.20

Ejemplos: Una pared ya construida; los ejes y alineaciones ya esta-
blecidos en los planos de la obra.

CASO I- PARED RECTA (Referencia: pared ya construida).
PROCESO DE EJECUCION

’ 12 paso Desde la ecara de la pared escogida como referencia y en uno de sus

extremos, mida la distancia determinada y haga una marca.(Fig.1"A")

®

‘ Fig. 1

22 paso ‘f@sdb la misma pared, repita la medida en el otro extremo y haga
otra marca. (Fig. 1 "B").

3% paso  Haga un trazo tomando como gulas los puntos "A" y "B" (Fig. 1), ©
fije un guaral que pase por dichos puntos; sobre esta alineacion,
marque el Targo de la pared que se va a construir. Esta serd la
alineacion o replanteo. (Fig. 2).

OBSERVACION
En cualquier caso similar a éste, aunque no haya una pared cons-
truida, simpre habrda una 1inea de referenciaque guie el replanteo.




OPERACION: REF: HO0.16/A |2/3
REPLANTEAR PAREDES
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Fig. 2

CASO II- PARED RECTA (Referencia: ejes de un replanteo general)
PROCESO DE_EJECUCION

19 paso

2% paso

Partiendo del eje central de la fundacion, haga una marca que indi
que la alineacion de la cara externa de la pared en ambos extremos

de la fundacidn. (Fig. 3).

Coloque un guaral en cada marca y
ténselo; ésta serd la alineacidn o

replanteo de la pared.

OBSERVACION

Como en el caso anterior sobre esta
alineacidon, determine el largo de
la pared.

CASO IIT- PARED EN ANGULO

PROCESO DE EJECUCIéN

1? paso

2° paso

Siguiendo el procedimiento de re-
planteo para una pared recta, €S-
tablezca la alineacion de un lado
de la pared. (Fig. 4 "A").

Sobre esta alineaciin, marque el
punto de cruce segin la medida es-
tipulada. (Fig. 4 "B").

Fig. 4

ALINEACION (CARA DE LA PARED)

EJE CENTRAL

ALINEACION (CARA DE LA PARED)

Fig. 3

©
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OPERACION: REF: HO.16/A |3/3
REPLANTEAR PAREDES |

32 paso

4% paso

5% paso

6° paso

Fije un guaral que pase por la marca fijada y ténselo formando un
dngulo de 90° aproximadamente. (Fig. 4 "C").

Para mayor exactitud de la escuadra, coloque una regla, (fig.4
"p"), siguiendo la 1inea establecida, (fig. 4 "A"); sitle el vér-
tice de la escuadra, apoyada en la regla y coincidiendo con el
punto de cruce. (Fig. 4 "E").

Mueva el guaral tensado, a derecha o izquierda segzin eonvenga,
hasta colocarlo guiado por la escuadra, en posicidon de 90° con 1la
alineacion fijada y asegirelo, (fig. 4 "E"); marque 1a longitud de
la pared en cada sentido. (Fig. 4 "G").

OBSERVACIONES
1) Es conveniente fijar el guaral prolongado fuera de las marcas que
limitan el largo de la pared.

2) E1 guaral puede fijarse de diferentes maneras. (Fig. 5).

$i la alineacion, (Fig. 4 "A"), es
wna pared, (fig. 6), el procesoes
el mismo, s610 que se establecera
el punto de cruce con una marca en
la paredy se fijard el guaral con
un clavo. (Fig. 6).

Fig. 6
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CINTERFOR OPERACION: REF: HO.17/A |1/3
e Edicibn PEGAR LADRILLOS

Consiste en colocar ladrillos pegados con mezcla colocados unos sobre otros,
formando hiladas y golpedndolos levemente para dejarlos enposicidn correcta;
manteniendo las juntas verticales alternadas. Es una operacidn ejecutada por
el albafiil en la construccidén de paredes, pilares, etc., observando ciertas
técnicas. (Fig. 1).

ALBANIL
CIUO: 9-51.20

w Uy

Fig. 1
CASO I- COLOCAR UN PRIMER LADRILLO
PROCESO DE EJECUCION
1? paso Limpie y moje la superficie donde va a colocar los ladrillos, sin
encharcarla. '

OBSERVACIONES

1) Los ladrillos deben mojarse antes de ser colocados, cuidando no
remojarios demasiado.

2) La mezcla para colocar los ladrillos debe ser lo bastante blanda

" para que se pueda extender con facilidad, pero que permita tomar

en una cucharada, suficiente cantidad para colocar un ladrillo.

22 paso  Eche una cucharada de mez
cla, y con la misma cucha
ra extiéndala haciendo un
lecho de 1la extension
aproximada al tamafio del
ladrillo. (Fig. 2).




OPERACION: REF: HO.17/A |2/3
PEGAR LADRILLOS

3% paso

4° paso

52 paso

Coloque wn ladrillo sobre la mezcla y apriete sobre el material
con movimiento de vaivén. (Fig. 3).

Con el mismo movimiento,
lleva al ladrillo al si-
tio de la linea deseada
y déjelo con un espesor
de junta de 1 cm. aproxi
madamente.

Con el filo de la cuchara’

corte y separe la mezcla

sobrante de los lados del Fig. 3
ladrillo (limpiar rebabas). (Fig. 4).

6° paso

72 paso

Fig. 4 Fig. 5
Recoja con la cuchara la mezcla sobrante y échela a la artesa.

Asiente el ladrillo ddndole un golpe por encima con un angulo pos-
terior de la cuchara. (Fig. 5).

CASO II- COLOCAR UN LADRILLO A COIVTINUACIéN DE OTRO

PROCESO DE EJECUCION

12 paso

2° paso

Eche y extienda mezcla detrds del ladrillo colocado anteriormente,

para colocar otro a continuacion.

Coloque wn ladrillo, arrastrdndolo sobre el lecho de mezcla de ma-
nera que recoja una parte, y deje 1lena la junta entre los ladrillos.

(Fig. 6).
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CINTERFOR OPERACION: REF: HO.17/A |3/3
Ira. Edicion PEGAR LADRILLOS

Fig. 6
3° paso Con movimientos de vaiven, lleve el ladrillo a la linea deseada; em
' paréjeloa la altura del anterior y déjelo separado de éste aproxi-
madamente 1 cm. (Fig. 6). '

4° paso [Limpie las rebabas.

OBSERVACION

A partirde la segunda hilada de una pared, la mez-
cla sobrante o rebaba de cada ladrillo se quita
recogiéndola con la cuchara, evitando que caiga al
suelo. (Fig. 7).

Fig. 7




©

CINTERFOR
1ra. Edicién

ALBANIL
CIUO0: 9-51.20

OPERACION:
CORTAR LADRILLOS

REF:

H0.18/A

1/3

Es una operacidn ejecutada por el albafiil en la construccion de paredes, pi-

lares, etc. Consiste en dividir el ladrillo, de manera que se pueda utilizar

una o mas de sus partes, principalmente para facilitar las diversas trabas.

CASO I- CORTAR FEL LADRILLO EN DOS PARTES

PROCESO DE EJECUCION

1° paso

2% paso

3% paso

4% paso

Seleccione un ladrillo que no esté agrietado ni demasiado cocido.

OBSERVACION

Los ladrillos agrietados generalmente se rompen antes que cortarse,

y cuanto mds cocidos estén, mds dificiles son de cortar. Los dema-

siado cocidos se conocen por ser muy duros o por_el color rojo os-

curo, negruzco o verdoso.

Marque con un trazo la medida a que ha de cortar el ladrillo.

Prolongue el trazo a todo el contorno del ladrillo. (Fig. 1).

Sujete el ladrillo por un
canto con una mano y golpee
con el filo de la piqueta
sobre el trazoen el canto
opuesto al que sujeta, has-
ta hacer una hendidura.
(Fig. 2).

PRECAUCION

INCLINF EL LADRILLO UN POCO
HACIA ADELANTE AL CORTARLO
PARA EVITAR QUE LAS ASTI-
LLAS QUE SE DESPRENDEN LE
ENTREN EN LOS 0JOS.




OPERACION: REF: HO.18/A |2/3
CORTAR LADRILLOS

5% paso

6° paso

7° paso

8¢ paso

De vuelta el ladrillo y haga otra hendidura en el canto opuesto.

Sujete el ladrillo de plano y golpee con el filo de la piqueta a o
largo del trazo en la cara opuesta. (Fig. 3).

Si no parte con pocos gol
pes, de vuelta el ladri-
llo y golpee en Ta otra
cara hasta golpearlo.

Recorte por el trazo.

Fig. 3
CASO II- CORTAR SOBRANTE AL LADRILLO

PROCESO DE EJECUCION

1° paso

29 paso
3% paso

4° paso

OBSERVACION
Se recorta el ladrillo cuando la parte sobrante es pequefa y no ameri-
ta emplear tiempo en tratar de cortarla entera.

Marque la medida de la pieza que se necesita. (Fig.. 4).

Fig. 4
Sujete el ladrillo de canto por la parte que se ha de utilizar.

Dé wn golpe seco sobre el trazo del canto. (Fig. 5).

Do vuelta el ladrillo y nuevo golpe en el otro canto.

CINTERFOR
1ra. Ediciér
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OPERACION:
CORTAR

LADRILLOS

REF: HO.18/A

3/3

5% paso

62 paso

Fig. 5

Golpee alternativamente en los cantos hasta que se desprenda el pe

dazo sobrante.

Corte por los trazos de las caras el resto sobrante del ladrillo.

OBSERVACION

En paredes ordinarias, el albafiil practico no re-

quiere marcar en el ladrillo la medida del corte,

sino que la estima a ojo.
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ALBARNIL
CIUQ: 9-51.20

4

OPERACION: REF: HO0.19/A }1/3
PEGAR BLOQUES DE ARCILLA

Consiste en colocar bloques de arcilla, pegados con mezcla, unos sobre otros

formando hiladas y golpeandolos levemente para dejarlos en posicidn correcta,

manteniendo las juntas verticales alternadas. Es una operacidn ejecutada por

el albanil en la construccidn de paredes. (Fig. 1).

Fig. 1

CASO I- COLOCAR UN PRIMER BbOQUE’

PROCESO DE EJECUCION

1?-paso

2% paso

3% paso

42 paso

OBSERVACION

Los bloques, para colocarlos, deben estar 1impios de polvo-o cualquier
suciedad que impida la adherencia o agarre con la mezcla, y tener
cierta humedad para evitar que absorban el agua de la mezcla.

Limpie y moje sin encharcarla, la superficie donde va a colocar el
bToque.

OBSERVACION

~La mezcla debe emplearse siempre en el estado adecuado de plastici-

dad para facilitar 1a colocacidn de los bloques y uniformidad de es-
pesor de las juntas.

Eche mezclay extiéndala con la cuchara, haciendo un lecho de la ex-
tensidn aproximada al tamafio del bloque. (Fig. 2).

Coloque un bloque sobre la mezcla y apriételo contra el material
con movimiento de vaivén. (Fig. 3).

Con el mismo movimiento, lleve el bloque a la linea deseada yauw

espesor aproximado de 1 cm., para la junta.




OPERACION: REF: HO.19/A |2/3
PEGAR BLOQUES DE ARCILLA

52 paso

6° paso

Fig. 2

Con el filo de la cuchara,
corte y separe la mezcla
sobrante de ambos lados
del bloque (1impiar reba-
bas). (Fig. 4).

Fig. 3

(Fig. 5).

Fig. 4 Fig. 5

7° paso Asiente el bloque déandole un golpe por encima con el canto de la

cuchara. (Fig. 6).

©
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CINTERFOR OPERACION- REF: HO0.20/A |3/3
e Blicidn CORTAR BLOQUES DE ARCILLA

1?'paso Selecceione el bloque y marque la medida de la pieza por cortar.
(Fig. 6).

2° paso Corte a golpes con la cuchara la parte _xterior del sobrante del
bloque. (Fig. 7).

3° paso Corte los nervios de la parte sobrante. (Fig. 8).

4° paso Empareje el corte con el filo de la cuchara.

OBSERVACION

E1 sentido de apreciacidn de las medidas en el albanil bastante prac-
tico, hace innecesario el tener que marcar el bloque en todo su con-
torno; a 1o sumo, se le hace una sefial con 1a misma herramienta con
que se va a cortar, comparando el bloque con el hueco por cubrir.




CINTERFOR
_1ra. Edicién

ALBANIL
CIuO: 9-51.20

OPERACION: REF: H0.20/A |1/3
CORTAR BLOQUES DE ARCILLA

Es una operacion ejecutada por el albafiilen la construccidon de paredes. Con-
siste en dividir el bloque en dos partes o en recortarle la parte sobrante en

funcidn de facilitar la traba.

CASO I- CORTAR EL BLOQUE EN DOS PARTES

PROCESO DE EJECUCION
12 paso Seleceione un bloque que no esté agrietado ni demasiado cocido.

0BSERVACION

Los bloques agrietados generalMente se rompen antes que cortarse y
cuanto mas cocidos estén mayor dificultad tienen para el corte. Los
demasiado cocidos se conocen por el color rojo oscuro, negruzco o
verdoso.

2° paso  Marque con un trazo la medida a que ha de cortar el bloque.

3° paso Prolongue el trazo por todo el contorno del bloque. (Fig. 1).

4° paso Golpee con un éngulo de atras de la cuchara siguiendo el trazo has
ta atravesar en cada espacio entre 1os nervios del bloque. (Fig.2).

PRECAUCION

INCLINE EL BLOQUE UN POCO HACIA ADELANTE AL CORTARLD, PARA EVITAR
QUE LAS ASTILLAS QUFE SE DESPRENDEN LE ENTREN EN LOS 0JOS. LOS BLOQUES
MA'S COCIDOS DESPRENDEN MA'S ASTILLAS.

5° paso Corte los nervios en todo el contorno del bloque golpeando entre los
huecos abiertos. (Fig. 3).




OPERACION:

CORTAR BLOQUES DE ARCILLA

REF:

HO.20/A

2/3

6° paso

7% paso

Corte con el canto de la
hoja de la cuchara, 10 ner
vios del interior del blo-
que hasta que éste se par-
ta.

Repase el corte hasta em-

parejarlo segin el trazo.
(Fig. 4).

OBSERVACION

Cuando el bloque por cortar es muy duro, es preferible cortarlo con

la piqueta, (fig. 5); los pasos a seguir son los mismos con una u

otra herramienta.

CASO II- CORTAR SOBRANTE A UN BLOQUE

PROCESO DE EJECUCION

OBSERVACION

Se recorta el blogue cuando
la parte sobrante, por pe-
quena, es dificil sacarla
entera, 0 cuando no es apro-
vechable por estar deterio-
rada. (Fig. 6).
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OPERACION:
PEGAR BLOQUES DE ARCILLA

REF: HO.19/A [3/3

Caso II - COLOCAR UN BLOQUE
A CONTINUACION DE

OTRO
PROCESO DE_EJECUCION
1° paso  Eche y extienda la mezcla
detras del bloque colocado
anteriormente, para pegar
otro a continuacion.
2° paso Coloque mezcla en la cabeza de un

bloque (fig. 7).

a Coloque el blogque sobre el borde de la artesa, agarrado con una

mano (fig. 7).

b Con la cuchara en la otra mano, coloque mezcla en la cabeza del
bloque (fig. 7).

Fig. 8

Coloque el nuevo bloque a continuacion del anterior, en la forma ya

conocida, y haga que entre ambos bloques quede una junta de 1 cm.

Fig. 7
3?2 paso
aproximadamente (fig. 8).
42 paso Limpie las rebabas.
OBSERVACION

A partir de la segunda hilada de una
pared, lamezcla sobrante o rebaba de
cada bloque se quita simultaneamente
al colocarlo, recogiéndola con 1la
cuchara, evitando que caiga al suelo

(fig. 9).
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ALBANIL
CIUQ: 9-51.20

OPERACION: REF: HO0.21/A |1/2

PEGAR BLOQUES DE CONCRETO

Consiste en colocar bloques de concreto, pegados con mezcla, unos sobre otros
formando hiladas y golpedndolos levemente para dejarlos en posicidn correcta,

manteniendo las juntas verticales alternadas. Es una operacidon ejecutada por

el albafiil en la construccién de paredes. (Fig. 1).

CASO I- COLOCAR UN PRIMER BLOQUE
PROCESO DE EJECUCION | | I
1° paso Limpie y moje la superficie donde va a [ | |
colocar los bloques, sin encharcarla. _I T | I | T ]
OBSERVACION Fig. 1

2° paso

3% paso

4? paso

52 paso

La mezcla debe usarse en un estado deplasticidad que permita exten-
derse y mantener la junta de 1 cm. aproximado de espesor.

Eche mezcla y extiéndala con la cuchara, haciendo un lecho de la
extensidn aproximada al tamafio del bloque. (Fig. 2).

Fig. 2

Coloque un bloque encima de la mezcla y apriételo sobre el material
con movimiento de vaivén. (Fig. 3).

OBSERVACION
Al mover el bloque que se estd colocando

debe procurarse 1levarlo aproximadamente
plano y vertical. Rigsscs
Fig. 3
Con el mismo movimiento, lleve el bloque a la linea o al sitio de-

seado y a un espesor de junta de 1 cm. aproximadamente. (Fig. 4).

Corte y separe con la cuchara la mezcla sobrante y devuélvala a la
artesa (limpiar rebabas). (Fig. 4).




PEGAR BLOQUES DE CONCRETO 1rs. Ediciée

CASO II- COLOCAR UN BLOQUE A CONTINUACI O'IV
DE OTRO
PROCESO DE EJECUCION
1% paso Echey extienda mezcla detrds del bloque

colocado anteriormente, para pegar otro

a continuacion.

Fig. 4
2° paso Ponga un bloque de pie al lado de la artesa, y coloque mezcla en

la cabeza. (Fig. 5).

Fig. 5
3% paso Coloque el bloque a continuacion del anterior y con el movimiento
‘de vaivén, 11évelo a la 1inea y altura. (Fig. 6).

OBSERVACIONES _
1) Con el movimiento de colocar un bloque detrds de otro, debe de-
jarse la junta de 1 cm. aproximadamente entre ambos.

2) A partirde la segunda hilada, lamezcla sobrante o rebaba de cada
bloque se quita simultdneamente al colocarlo, recogiéndola con
la cuchara y evitando que se caiga. (Fig. 7).

A A d

Fig. 7 SIS 1 . gﬁ : ffﬁ
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CINTERFOR OPERACION: REF: H0.22/A |1/1
Ira. Edicién CORTAR BLOQUES DE CONCRETO

Es una operacion ejecutada por el albafiil en la construccidn de paredes. Con-
siste en dividir el bloque en dos partes o en recortarle la parte sobrante en
funcion de la traba.

PROCESO DE EJECUCION
1° paso Seleccione un bloque que no esté agrietado o que las grietas o de-

terioros los tenga en la parte que va a ser desechada. (Fig. 1).

ALBANIL
CIUO: 9-51.20

2% paso Marque con un trazo la medida a que ha

de cortar el bloque.

3° paso Prolongue el trazo alrededor del bloque.

a‘l’ (Fig. 2). Fig. 1
4° paso Coloque el bloque acostado sobre
el piso 0 mejor sobre un poco de 1/2 om
arena. :
5° paso De golpes con el filo de la pique
ta siguiendo junto al trazo sin
borrarlo, primero en el canto 'y Fig. 2

luego en una cara hasta hacer una
pequefia ranura. (Fig. 3).

‘ 6° paso  Golpee en la otra cara en. la \\ \\ >y —= ('

misma forma y profundice 1la s A
ranura hasta que se parta el ’ | 2=
bloque. (Fig. 4).

7° paso Recorte los cantos de la pie-
za a ras del trazo. (Fig. 5).

N\ P

Fig. 4
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ALBANIL
CIUQ: 9-51.20

OPERACION: REF: HO0.23/A |1/3
SALPICAR CON CUCHARA

Es una operacion que ejecuta el albafiil en Tos trabajos de revestimiento (fri-

s0s), que consisteen aplicar una capa demezcla gruesa fluida en las superficies

que se van
adherencia

PROCESO DE

arevestir (frisar), para obtener una base rugosa que facilite mejor
a los demads revestimientos que posteriormente serdn aplicados.

CASO I- SALPICAR DIRECTO DE LA ARTESA
EJECUCION

1° paso

2° paso

3% paso

42 paso

OBSERVACION ‘
Este proceso se emplea generalmente para salpicar desde la altura
del piso o del andamio hasta la de la cintura aproximadamente.

Moje la pared sin enchumbarla.

OBSERVACION

Las paredes se mojan para quitarles el polvo y evitar que absorban
el agua de lamezcla. Los techos casi nunca necesitan mojarse ya que
mantienen la humedad por mucho tiempo.

Coloque la artesa o cajén a su derecha y eche en ella mezcla bas-
tante fluida.

Tome una cucharada llena de mezela y dirijala hacia la pared, 1le-
vando la herramienta todo 1o inclinada que pueda sin que se derrame
el material. (Fig. 1).

Lance sobre la pared cucharadas de mezcla, de forma que ésta quede
esparcida. (Fig. 2).




OPERACION: REF: H0.23/A |2/3|  cinrerroR
SALPICAR CON CUCHARA Im. Ediciée

OBSERVACIONES - S
1) Ladistancia para lan-

N 23

zar lamezcla debe ser
cerca de 25 centime-
tros retirado de la pa-
red.

2) Al lanzar lamezcla le-
vante la cuchara, evi-
tando que choque con-
tra la pared.

3) Parasalpicar hacia el : ‘
lado izquierdo del obrero, se coloca la artesa a ese lado y la
mezcla se tomay se lanza con la cuchara, como indica la figura 3.

Fig. 3

CASO II- SALPICAR UTILIZANDO EL CEPILLO

OBSERVACION
Se emplea este proceso para frisar la parte alta de las paredes y
para los techos.

1° paso Tome con una mano el cepillo de albanil, con la parte plana hacia
arriba, y acérquelo hasta el borde de la artesa. (Fig. 4).

2° paso  Cargue con la cuchara cuanta mezcla quepa en el cepillo sin que pue
da 1legar a derramarse. (Fig. 4).
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OPERACION: REF: H0.23/A |3/3
SALPICAR CON CUCHARA

3? paso i

Fig. 4

Tome con la cuchara, mezcla del cepillo y ldncela a la pared en la
misma forma ya conocida. (Fig. 5).

OBSERVACION

En esta misma forma se
lanza también a 1a derecha
y a la izquierda.Para sal-
picar el techo, se hace
siempre a la izquierda.
(Fig. 6).
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- ALBARNIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: REF: H0.24/A |1/3
PUNTEAR

Es un proceso que hace el albafil en los trabajos de frisoen paredes. Consiste

en colocar, siguiendo una técnica, puntos de referencia que establezcan la correc-
ta alineacidon y verticalidad (plomo) de la superficie por frisar. (Fig. 1).

SUPERFICIES PLANAS.

Fig. 1

~ARISTAS Y RINCONES RECTOS Y A PLOMO.

PROCESO DE EJECUCION

1° paso

2° paso

Seleceione el material para los puntos.

OBSERVACION
E1 nimero de puntos se determina en funcidn de la superficie que se
va a trabajar.

> . 7 4 .
Coloque la alineaction superior.

OBSERVACION

~ Debe hacerse una comprobacidn previa, a fin de conocer si las pare-

des estdan aplomadas y planas.

a Clave dos clavos, uno en cada extremo superior de la pared.

b Amarre un guaral en los clavos y ténselo adecuadamente.

OBSERVACIONES

1) E1 guaral debe quedar bien tensado para que sefiale una correcta
alineacion.

2) E1 guaral debe quedar separado de la pared, de 1,5 a 2 cm., que
constituird el espesor del friso. (Fig. 2).




OPERACION: REF: HO.24/A 12/3| . cINTERFOR
PUNTEAR 1m. Edicién

3% paso Coloque el primer punto.
a Coloque un poco de pega en uno I “ “

de los extremos superiores de la
pared. .

RN 4
OBSERVACION

La cantidad de pega debe ser la ne-

cesaria para que el punto, después
de colocado, quede casi rozando el

guaral.
Fig. 2
b Ubique el punto presiondndolo sobre la pega y moviéndolo hacia am
bos lados (vaivén), hasta alinearlo con el guaral. .:
OBSERVACION

£1 punto debe quedar casi rozando al guaral (1 mm. aproximadamente).

4° paso Coloque el segundo punto en el extremo opuesto.

OBSERVACION
Se debe repetir el paso 3°.

5° paso Coloque el punto, o puntos intermedios segim el caso,repitiendo el
paso 3°. (Fig. 3).
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CINTERFOR OPERACION: REF: HO0.24/A |3/3
1ra. Edicién PUNTEAR

OBSERVACION
La distancia entre dos puntos consecutivos no debe sermayor de 1,50 m.

6° paso Retire el guaral.

7° paso  Coloque el guaral de alineamiento inferior.
___a Meta dos clavos, uno en cada extremo inferior de la pared, a una
distancia del piso entre 10 y 20 cm.
__b Amarre un guaral bien tensado de clave a clavo.
___c Aplome la alineacidn con los puntos de arriba. (Fig. 3).

8° paso Coloque los puntos inferiores.

| ' ___a Coloque el primer punto repitiendo el paso 3° y a plomo con el
punto de arriba.

___b Coloque el segundo punto repitiendo el paso 3°.

___ € Coloque el punto o puntos intermedios segin 1as técnicas conocidas.

OBSERVACION
Los puntos extremos e intermedios de abajo deben quedar a plomo con
sus correspondientes enlaparte alta de la pared. (Fig.. 4).

9° paso Retire el guaral.

Fig. 4
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CINTERFOR OPERACION: REF: HO0.25/A |1/3
lra. Edicidn HACER MAESTRAS

En el procedimiento para frisar las paredes, la segunda etapa consiste en es-
tablecer unas maestras .que servirdn de guias para el friso. Es un proceso eje-
cutado por el albaiil en todos los casos de friso, y consiste en rellenar con
pega el espacio vertical entre dos puntos, para establecer una faja (maestra)
que tenga las mismas condiciones que se quieran dar al frjso. (Fig. 1).

ALBARNIL
CIUO: 9-51.20

PROCESO DE EJECUCIéN
1° paso Moje la superficie donde hara la maestra.

\23 paso Rellene con pega la superficie donde va la maestra.
a Haga la pega bien plastica, mezclandola con cuchara.

» OBSERVACION

En caso de ser necesario, agregue agua a la pega batiendo con cuchara.

b Aplique enseguida porciones de pega con toma de la artesa.

OBSERVACIONES

1) Ademds delmovimiento del brazo, debe darse mo-
vimiento rdpido con la mufieca, con el fin de
que la pega se adhiera (agarre) en la pared.

2) La pega debe formar una primera capa entre dos
puntos, presentando un ancho minimo de 10 cm.
(Fig. 2).
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OPERACION: REF: H0.25/A |2/3| . CINTERFOR
HACER MAESTRAS 1ra. Ediciéo

___c Aplique la segunda capa de pega
y 11ene lamaestra, de 1a misma ma-
nera que en el subpaso b, para que
se empareje con la cara de los pun-

tos. (Fig. 2). %. g‘
P g
OBSERVACIONES R 5

1) En caso de que la segunda capa
no 1legue a emparejarse con los
puntos, es necesario aplicar una

tercera capa.

2) Nunca seaplica enunasola capa ‘
la pega, para evitar que pueda Fig. 2
desprenderse.

d Talle 1a maestra con una regla, haciendo continuamente movimien

tos de vaivén. (Fig. 3).

Fig. 3

OBSERVACIONES
1) Se debe pasar la regla siempre

INCLINADA
apoyada en 1os puntos.

20
2) Es preciso inclinar 1igeramente vo—"
la regla, a fin de que la arista
remueva mejor el exceso de pega.
(Fig. 4).

Fig. 4
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OPERACION: REF: H0.25/A. |3/3
HACER MUESTRAS

e Rellene las partes de la maestra que presentan huecos y donde la
regla no haya emparejado.

OBSERVACIONES
1) La regla debe tocar toda la superficie de la maestra.

2) E1 ancho de las maestras es aproximadamente igual al ancho de los
puntos.

f Deposite el exceso de pega retirado con la regla, en la artesa.

OBSERVACION
Debe limpiarse 1a regla eliminando 1a pega con la cuchara. (Fig. 5).

3° paso  Retire los puntos conm la punta de la cuchara, a medida que vaya fi
nalizando cada maestra.
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ALBARIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION:
RELLENAR Y TALLAR ENTRE MAESTRAS

REF: HO.26/A |[1/3

Es una operacidon muy frecuente realizada por el albafiil cuando necesita fri-

sar 0 revestir paredes o techos.

Consiste en aplicar pega con la cuchara sobre las superficies que hay entre

Jas maestras, en capas sucesivas hasta alcanzar un poco mds que el espesor de

las maestras, tallando seguidamente con regla apoyandola en las maestras.

PROCESO DE EJECUCION

1° paso Moje la superficie por rellenar. (Fig. 1).

2° paso Prepare la pega conla plasticidad
necesaria.

3° paso Coloque una cantidad de pega en
la artesana.

OBSERVACION

Se debe tomar la pega con cuchara
con la mano derecha, mientras la
jzquierda sujeta el cepillo. (Fig.
2).

4° paso Rellene el pano.
a Tome una porcidon de pega de la
artesa, con la cuchara.

b Aplique porciohes sucesivas soO-

~ bre la superficie entre las maes-
tras.

OBSERVACION

Fig. 2

Se debe aplicar una primera capa de pega en la superficie limita-

da por las maestras. (Fig. 3).

¢ Aplique otras porciones de pega hasta formar una nueva capa.




OPERACION: REF: HO0.26/A |2/3
RELLENAR Y TALLAR ENTRE MAESTRAS

OBSERVACION
Se debe trabajar enmds de un

pano, para que haya tiempo
a que lapega se endurezca,
antes de recibir una nueva
capa.

d Repita el subpaso ¢ Tas veces que sean necesarias para que la
mezcla se empareje con el espesor de las maestras.

e Talle el pafio con la regla siempre apoyada en las maestras.

OBSERVACIONES

1) Si se trata de paredes, debe tallarse de abajo hacia arriba.
(Fig. 4).

2) Sisetrata de techos, el albafiil opera de adelante hacia atras.
(Fig. 5).

8=t )i ZT;(QEA\\i\\\;;é — ?:'T\\y\( =
) i A

E {

Fig. 4 Fig. 5

f Rellene los huecos del pafio con pega, alli donde la regla no la
tocé.
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CINTERFOR OPERACION: REF: HO. 26/A |3/3
1. Edicidn RELLENAR Y TALLAR ENTRE MAESTRAS

OBSERVACIONES

1) Debe volverse a tallar el pafio o repasar con el filo de la cuchara,
si el retoque es pequeno.

2) El1 pafoestard terminado cuando la regta, apoydndose en las maes-
tras, toca todos los puntos de la superficie en cualquier direc-
cidén en que sea colocada.

3) La superficie frisada debe quedar uniforme y ristica.

5° paso Frise el canto externo.

a Fije una regla a plomo.

.. OBSERVACIONES
1) La regla se fija con la ayuda de ganchos de cabilla.
2) Los cantos de 1las reg]asfguias hacen 1a funcidon de maestras.

b Aplique pega entre la regla y la maestra.
c Talle apoyando la regla sobre la guia y la maestra. (Fig. 6).
0BSERVACION

No debe retirarse laregla hasta que el friso endurezca 1o suficien-
te, para evitar que el canto se dafe.

d Retoque el canto con la garlopa si es necesario. (Fig. 7).
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ALBANIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: REF: HO.27/A |1/3

EXTENDER Y CEPILLAR MEZCLILLA

Es aplicar con el cepillo de albafiil una capa de mezclilla sobre el friso de

base y emparejarla con la misma herramienta, como parte del enlucido y a veces

como capa de acabado.

CASO I- EXTENDER Y CEPILLAR SOBRE LA SUPERFICIE

PROCESO DE EJECUCION

1° paso

2° paso

3% paso

4? paso

PRECAUCION
UTILICE LOS GUANTES DE GOMA PARA EVITAR QUE LA MEZCLILLA LE DANE LOS
DEDOS.

Moje la superficie y quite con la cuchara los grumos o salpicaduras
de mezcla que pueda tener la superficie.

Limpie el piso al pie de donde va a aplicar la mezclilla. (Fig. 1).

Acerque el cepillo a la
artesc y coloque sobre €1
una cantidad de mezclilla.
(Fig. 2).

Extienda una faja de mez-
elilla.




OPERACION: REF: HO0.27/A |2/3
EXTENDER Y CEPILLAR MEZCLILLA

5% paso

6° paso

Z? paso

a Agarre el cepillo por el asa con las dos manos y negue un canto
en la parte baja de la pared.

b Extienda hacia arriba una capa delgada de mezclilla, con el cepi
11o inclinado y apretando en forma pareja contra la pared. (Fig. 3).

Empareje frotando con el cepillo sobre la mezclilla extendida, con
amplios movimientos giratorios. (Fig. 4).

pa pe =)

b s s o6 0 0 S

Repita varias vecee extendiendo hasta cubrir una superficie reqular.

Empareje toda la parte extendida, rociando agua con la brocha o un
pote si es necesario. (Fig. 5).
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OPERACION:
EXTENDER Y CEPILLAR MEZCLILLA

REF

HO. 27/A

3/3

OBSERVACION

Si al emparejar se notan sitios que quedan hondos y que no corrige

el cepillo, se rellenan con mezclilla y se cepillan de nuevo.

8% paso En los dngulos interiores, pase el cepillo ¢ mejor la garlopa de

arriba a abajo y viceversa, y déjelos bien rectos. (Fig. 6).

CASO II- TRABAJAR ARISTAS
PROCESO DE EJECUCION
1% paso Cepille con la garlopa de arriba hacia

abajo y viceversa, unlado de la esqui-
na, mojando cuando sea necesario.(Fig. 7).

PRECAUCION
PROCURE NO ROMPER LA ARISTA.

2% paso Cepille el otro lado de la esquina en
la misma forma.

3° paso Rellene con mezclilla donde se note que
falta material.

4? paso  Repase con la garlopa.

5° paso Pase la garlopa limpia sesgada, de la esquina hacia Tos lados, pa-

ra quitar las rebabas y perfilar la arista. (Fig. 8).
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CINTERFOR OPERACION: REF: H0.28/A |1/3
e Edicibn ASENTAR Y ALISAR CON LLANA

Consiste en alisar conla 1lana o la cuchara una superficie cualquiera, obte-
niendo un acabado fino. Esun trabajo ejecutado con frecuencia por el albanil,
en techos, paredes y frisos, etc.

CASO I- EN PAREDES Y TECHOS

PROCESO DE_EJECUCION

1° paso  Agréguele a una cantidad de mezclilla cal en pasta y cemento, mez-
clandolo hasta consegquir una mezcla blanda y de color uniforme.

ALBANIL
CIU0: 9-51.20

OBSERVACION

Las proporciones de cal, cemento y arena, varfan segin las circuns-
tancias y generalmente las determina el director de la obra.

2% paso  Coloque mezcla en la llana. (Fig. 1).

3% paso Extienda la mezcla con la Lllana
inelinada, procurando que quede
con el menor espesor posible en
toda la superficie.

OBSERVACION

La mezcla se extiende de abajo hacia
arriba en las paredes, (fig. 2),y
de adelante hacia atrds en los te-
chos, (fig. 3).




OPERACION: REF: HO.28/A |2/3
@ ASENTAR Y ALISAR CON LLANA

4° paso Con un poco de mezecla en la :

Llana rellene los vacios que =
hayan podido quedar en los
angulos. (Fig. 4).

57 paso  Limpie la llana y pasela ca
si de plano alisando la su-
perficie.

OBSERVACIONES

1) Si es necesario, moje Ti- Fig. 3
geramente la superficie con la brocha para facilitar que la 1lana
deslice.

2) Procure, con cada pasada de la 11ana, borrar las huellas que pueda
haber dejado ésta anteriormente.

Fig. 4 Fig. 5
6% paso  Remate con la cuchara 10s angu-

los interiores. (Fig. 5).

7° paso Alise las aristas, asentando desde

la arista misma hacia cada lado.
(Fig. 6).

OBSERVACION

E1 alisado puede hacerse con la 11a-
na o con la cuchara segin se pre-
fiera. (Figs. 6 y 7).

Fig. 6
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OPERACION: REF: HO.28/A, |3/3

ASENTAR Y ALISAR CON LLANA

PROCESO DE EJECUCION

PRECAUCION

NO APRIETE MUY FUERTE CON DA HERRA-
MIENTA SCBFEE LA ARISTA FARA GQUE NO
LA ROMPA.

CASO II- EN PISOS.

1° paso

2° paso

32 paso

Extienda una capa fina del material
para enlucido.

OBSERVACION
E1 material de enlucido consiste en

una mezcla de cemento y arena muy i ETAPRNIIE
fina, en proporcidn aproximada de 1:1. Fig. 7

Cepille la superficie dejdndola bien pareja. (Fig. 8).

Asiente com pasadas amplics de la llana, 1levando la herramienta
casi de plano, presionando sobre un solo filo. (Fig. 9).

4° paso

5% paso

OBSERVACION
Si la superficie estd demasiado himeda, déjela fraguar hasta que
permita asentar bien; y si estd muy seca, humedezca con la brocha y

cepille nuevamente.

Repase con la llana limpia borrando las mismas huellas que haya de
jado la herramienta.

Remate los dngulos con la cuchara.
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ALBANIL
CIUO0: 9-51.20

REF:

HO. 29/A

1/2

OPERACION:
ACABAR FRISO CON ESPONJA

Es un acabado granulado fino que se ejecuta frotando una superficie demezclilla
asentada con un cepillo de esponja. Con frecuencia el albafiil realiza esta la-

bor sobre los acabados (revestimientos) 1isos en paredes y techos.

PROCESO DE EJECUCION

1° paso  Introduzca la esponja en el tobo de agua para qhe se ponga elastica.

OBSERVACION

A falta del cepillo con esponja, puede efectuarse el acabado con una

esponja grande comin plana.

2° paso  Pruebe el estado de humedad y de consistencia de la superficie por

esponjar.

OBSERVACION

Si la superficie estd muy blanda, 1a esponja se 1leva la pasta; y si

estd endurecida, arranca el grano.

3° paso Empiece en wn ‘ngulo, pasando la esponja a lo largo del mismo en

un pedazo corto. (Fig. 1).

OBSERVACIONES
1) En los techos se empieza de adelante hacia atras,

y en las paredes, de arriba hacia abajo. (Figs.
ly 2).

2) E1 grado de granulado se obtiene apretando mds
0 menos la esponja.




OPERACION: REF: HO.29/A [2/2
ACABAR FRISO CON ESPONJA

_ Fig. 2
4% paso  Siga pasando la esponja con movimientos circulares cortos y deje
el granulado uniforme en la superficie. (Fig. 3).

OBSERVACIONES
1) La esponja debe mojarse cada vez que sea necesario, o rociar la
superficie con la brocha. (Figs. 1, 2 y 3).

2) No debe pasarse de nuevo la esponja sobre la superficie ya ter-
minada pues se arranca el grano.

PRECAUCION
CADA VEZ QUE' SE DEJE DE UTILIZAR LA ESPONJA DEBE LAVARSE CUIDADO-
SAMENTE, ELIMINANDO TODO RESTO DE MATERTAL INTRODUCIDO EN ELLA.

CINTERFOR
1ra. Edicién
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ALBARNIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: REF: HO.30/A |1/1
SALPICAR CON TIROLESA

Es hacer un revestimiento granular grueso valiéndose de una herramienta que

salpica particulas de mezcla fina. Generalmente se aplica en fachadas, aunque

también se hace en interiores, sobre un friso o una capa demezclilla cepillados

uni formemente.

PROCESO DE EJECUCION

1 paso
2° paso
32 paso

4% paso
5% paso

6° paso

7° paso
8? paso

Prepare la mezcla para salpicar.
Moje la superficie que se va a salpicar.
Aplique con una brocha l1a capa de fondo si es necesario.

OBSERVACION
E1 fondo consiste en una mano de pintura hecha con los mismos com-
ponentes de 1a mezcla para salpicar, pero sin el grano.

Remueva la mezcla y llene la tirolesa con un pote pequefio.
Situese con la #irclesa en posicién para salpicar. (Fig. 1).

OBSERVACION

E1 salpicado queda mas igualado si se 1leva 1a tirolesa algo desviada
respecto a la superficie por salpicar, ya unos 40 o 60 centimetros
de distancia.

Accione lamanivela y comience a salpicar desde un dngulo. (Fig. 2).

Fig. 1
Aplique wnc zopa fina de salpicado hasta completar una pasada.

Repita con wna nueva capa, procurando dejar el granulado bien uni-
forme.

OBSERVACION

Lave bien la tirolesa cada vez que deje de emplearla.
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ALBANIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: REF: H0.31/A |1/2
CORTAR CON CINCEL

Es una operacidn ejecutada por el albafil para abrir ranuras y huecos en pare-
des y techos, con el fin de recibir tubos y piezas necesarias para las insta-
laciones. Se realiza con la ayuda de la mandarria, el cincel de pala y el de

punta. (Fig. 1).

PROCESO DE EJECUCION

12 paso

2° paso

3° paso

42 paso

Marque en la superficie
la zona por cortar.

OBSERVACIONES

1) Para marcar se utiliza
un 1apiz o bien la punta
del cincel. |

2) Se debe hacer el hueco
0 ranura, dejdndolos con

cierta holgura que per-
mita la colocacidn de la pieza.

Inicie el corte marcando con el cincel de pala.

OBSERVACION
E1 filo del cincel debe seqguir los trazos del hueco o ranura.

Eféctﬁe el corte con la ayuda de la mandarria y de los cinceles de
pala y punta entre las lineas previamente marcadas. (Fig. 1).

OBSERVACION
Cuando se trate de superficies de ladrillo se usa el cincel de pala;
si son de concreto se emplea el cincel de punta.

Profundice poco a poco el corte hasta alcanzar 1a profundidad de-
seada.

OBSERVACIONES
1) Debe sujetarse firmemente la mandarria y el cincel.

2) El cincel de pala o el de punta deben colocarse en angulo de acuer-

do con el corte por hacer. (Fig. 2).




HO.31/A

2/2

OPERACION: REF:
CORTAR CON CINCEL

Fig. 2

PRECAUCIONES

1) SIEMPRE QUE SEA POSIBLE, DEBE TRABAJARSE CON EL CINCEL EN UNA

UBICACION POR DEBAJO DE LA ALTURA DE LOS 0JOS.

2) ES NECESARIO EL USO DE ANTEOJOS Y GUANTES JFE PROTECCIéN, ADEMAS

DE LAS BOTAS Y EL CASCO SI FUESE NECESARIO.

©
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ALBARNIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION:
COLOCAR TuBO DE CONCRETO

REF: HO.32/A |1/3

L]
Es empaimar o conectar un tubo a otrooa una tanquilla, asentdndolo sobre una

pendiente ya determinada y fijarlas con pega para construir una cloaca.

PROCESO DE EJECUCION

1? paso Dé unos golpes al tubo con el cabo del martillo o similar, para com—

probar si tiene alguna grieta no vistible.

OBSERVACION

Si el tubo no tiene desperfectos, el golpe produce un sonido metdlico;

de 1o contrario producird un sonido sordo.

2° paso  Coloque el primer tubo con la espiga hacia la parte mds baja de la

pendiente, conectado a la tanquilla o al punto de desagiie. (Fig. 1).

/-TA'N‘O..UILLA

3° paso Acerque la espiga del tubo
que va a colocar a continua
cién, hasta unos 30 centi-
metros del colocado ante-
riormente. (Fig. 2).

42 paso Moje laespiga del tubo que >
va a colocar y el interior

de la campana del que esta
colocado.

5% paso Coloque pega dentro de la
mitad inferior de 1a campana
del tubo colocado, y extién-
dala para que no se caiga.
(Fig. 2).

6° paso Ponga pega en la mitad su-
perior de la espiga del tubo
que va a colocar y extién-
dala igualmente. (Fig. 2).

Fig. 1

7° paso Tome el tubo con ambas manos, casi por el centro, de manera que el

peso quede baianceado.




OPERACION: | REF: HO.32/A |2/3
COLOCAR TUBO DE CONCRETO

8% paso

9% paso

10 paso

11° paso

129 paso

OBSERVACION
Si el tubo es muy pesado para una persona, lo maneja una persona
junto a la espiga y otra junto a la campana.

Acerque el tubo levantando la espiga ligeramente hasta introducir-
la dentro de la campafia del anterior. (Fig. 3). '

Fig. 3

OBSERVAC ION
Al introducir el tubo dentro del otro, procure que la pega de ambos
quede en su sitio y 1lene la junta 1o mejor posible.

Coloque el tubo en 1inea y a la altura con el guaral.

Mueva el tubo haciéndolo girar o dé]e unos golpes conla mano hasta
que 1a junta quede toda del mismo ancho alrededor de la espiga.

Apriete la pega de la junta con la cuchara o con un listoncillo y
termine de 1lenarla si es necesario.

Limpie y extraiga la pega
sobrante de la junta del

interior, con un trapo

amarrado aun listén. (Fig.

4).

Fig. 4
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REF: H0.32/A |3/3

CINTERFOR OPBRACION .
In. Edicibn COLOCAR TUBQ DE CONCRETO

13% paso Rellene la junta por fuera con mezcla y rematela en forma de bisel
(Figs. 5y 6).

142 paso Calece los costados del tubo con unos trozos de ladriilo con mezcla.

OBSERVAC ION

Para conectar a un tubo otro tubo por un costado, se perfora el pri-
mero lo mds justo posible a la entrada del segundo, y a éste se le
recorta todo 1o que pueda sobresalir mds que las paredes del otro,
(fig. 7),y serellenan las juntas cuidadosamente con mezcla de ce-

mento (pega).
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ALBARNIL
CIUuQ: 9-51.20

OPERACION: REF: HO.33/A |1/2
CORTAR TUBO DE CONCRETO

Consiste en dividir un tubo de concreto en dos partes, cortarle una parte so-

brante o abrirle un hueco valiéndose de la piqueta de albafil. Este trabajo

1o realiza el albainil en la construccion de cloacas con tubos.

PROCESO DE EJECUCION

12 paso

2% paso

3? paso

4% paso

5% paso

Compruebe que el tubo no esté agrietado.

Marque en todo el contorno del tubo el sitio por donde ha de cor-

tarlo.

OBSERVACION
Si se trata de abrir un hueco, marque el contorno del mismo.

Coloque el tubo acostado, preferiblemente sobre arena.

Inicie el corte dando golpes suaves con la piqueta haciendo girar
el tubo, y siga la raya en todo el contorno. (Fig. 1).

Prosiga el corte 1levando
una ranura uniforme alre-
dedor del tubo, hasta que
éste se parta. (Fig. 2).
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OPERACION: REF: HO.33/A |2/2|. ciNTERFOI
CORTAR TUBO DE CONCRETO lra. Edicié

6° paso Repase y empareje el corte. (Fig. 3).

OBSERVACIONES =

1) Para abrir un hueco, se golpea con la piqueta en el centro hasta
perforar el tubo y luego se cortan pequefios trozos, ensanchando
el agujero hacia la marca del contorno. (Fig. 4).

2) También puede cortarse el tubo de concreto con un cincel de pala
mediano que esté en buenas condiciones, golpeando con la mandarria
pequena.
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ALBANIL
CIU0: 9-51.20

OPERACION: REF: HO.34/A |1/4

VACIAR Y CEPILLAR CONCRETO EN BASE DE PAVIMENTOS
(CONTRAPISO)

Es una operacidn ejecutada por el albafiil en 1a construccion de pisos. Consiste

en acondicionar una base de concreto, obteniendo una superficie mds resistente

para recibir el pavimento, baldosas, vinil, parquet, etc.

OBSERVACIONES
1) El1 terreno deberd estar compactado, nivelado y regularizado para
recibir el concreto, en una capa de espesor uniforme.

2) Las maestras pueden hacerse de dos maneras: por medio de corre-
deras o construyendo fajas de concreto a través de puntos esta-

blecidos previamente.

CASO I- VACIADO DE BASE (Contrapiso) CON CORREDERAS

PROCESO DE EJECUCION

1¢ paso

2% paso

32 paso

4° paso

Establezca el nivel de referencia.

Clave unas estacas a determinadas distancias para fijar en ellas
las correderas. (Fig. 1).

Pase el nivel de referencia a cada estaca; igualmente, marque en
cada estaca el nivel de la rasante o altura de la base. (Fig. 1).

Fije las correderas a las estacas, guiandose por las marcas esta-
blecidas. (Fig. 1).




OPERACION: REF: HO. 34/A |2/4
VACIAR Y CEPILLAR CONCRETO EN BASE DE PAVIMENTOS
(CONTRAPISO)
5% paso Coloque un guaral de un extremc a otro de la corredera y rectifi-

6° paso
7% paso
8? paso
9?° paso
10? paso
11° paso

que su nivelacion. (Fig. 1).
Repita esta aceion en cada corrvedera.
Compruebe con wna regla
0 wn guaral sobre las co

rrederas, si el estado

del terreno es correcto.
(Fig. 2).

Prepare el concreto.

0BSERVACION

E1 concreto deberd ser preparado de acuerdo con la dosificacién pre-

viamente estipulada.

Moje la superficie donde se va a vaciar el concreto.

OBSERVACION

Es necesario que el terreno esté himedo para que no absorba la hu-

medad del concreto.

Vacte el concreto entre las correderas y deje la superficie requ-

larizada con la regla.

Cepille la superficie de concreto si su acabado ha de ser "mistico

a cepillo”. (Fig. 3).

Fig.
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OPERACION: REF: HO.34/A |3/8
VACIAR Y CEPILLAR CONCRETO EN BASE DE PAVIMENTOS :
(CONTRAPIS0)

CASO II- VACIADO DE BASE (Contrapiso) CON FAJAS GUfAS

PROCESO DE_EJECUCION

1?2 paso Coloque unos puntos de nivel a las distancias convenientes y con la
altura de la base de pavimento, midiendo desde el nivel de referen-

cia. (Fig. 4).
o NIVEL DE PAVIMENTO
- —
“ RASANTE DE LA BASE
= LY Y S £ .
] N P =
\_ PUNTOS DE NIVEL /‘_
x = GUARAL
= £ £ —13..
SR = ]
o SRR 7R R
Fig. 4
2° paso Coloque puntos interme-

dios mediante guarales. FAJA GUIA

(Fig. 4).

3? paso Construya las fajas gutas
vaciando concreto entre
los puntos. (Fig. 5).

4% paso Compruebe si el espacio
entre la altura de 1las
guias y el terreno, es su-
ficiente para el espesor
uniforme del concreto. Fig. 5

5% paso Prepare el concreto y vacielo en los espacios entre las fajas qufas,
y talle con la regla sobre las mismas hasta dejar la superficie en

condiciones aceptables.
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OPERACION: REF: HO.34/A |4/4|. anrerro
VACIAR Y CEPILLAR CONCRETO EN BASE DE PAVIMENTOS . Bdicd
(CONTRAPISO)

OBSERVACIONES

1) Cuando las condiciones del terreno son desfavorables o la base
ha de soportar mucha carga, ésta se refuerza con unamalla espe-
cial de acero. (Fig. 6).

2) Si es necesario interrumpir el vaciado de una base, el corte o
suspension del vaciado se hace en forma inclinada y rugosa. (Fi-
gura 6. Detalle).

MIVEL o REFERENC)A -
TTTTe———
NIVEL pg PAVINENTO '

TERRENO._I

TACOS PARALEVANTAR LA MALLA ZZa

Fig. 6
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ALBARIL
CIU0: 9-51.20

OPERACION: REF: H0.35/A,' 1/2
MANEJAR CARRETILLA

Es emplear la carretilla para los trabajos de acarreo de materiales en una obra
en construccion.

PROCESO DE EJECUCION
1° paso Cargue el material en la carretilla.

PRECAUCION

PROCURE QUE LA CARGA QUEDE SIEMPRE CENTRADA EN LA CARRETILLA Y NUNCA
LA LLENE CON EXCESO.

2° paso ILevante la carretilla, manteniéndola en equilibrio hasta que las pa

tas se separen lo suficiente del suelo. (Fig. 1).

Fig. 1 Fig. 2
3% paso  Impulse la carretilla hacia adelante, caminando con paso normal.
(Fig. 2).
PRECAUCION

CUANDO MANEJE LA CARRETILLA MANTENGA EL CUERPO ERGUIDO PARA NO CAR-
GAR EL ESFUERZ0 SOBRE LA CINTURA. (Fig. 2).

OBSERVACIONES _
1) Si la carretilla estd cargada de tierra, arena, escombro o algo
similar, para descargarla se levantan los brazos hasta que el tope

o defensa se apoye en el suelo, (fig. 3), o se inclina hacia el
lado que convenga.




OPERACION: REF: HO0.35/A [2/2
MANEJAR CARRETILLA

Fig. 3
2) Si estd cargada con otro material, como bolsas
de cemento, bloques, ladrillos, etc., se deja la
carretilla parada en la posicion mas favorable
para proceder a la forma de descarga adecuada.

©
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CINTERFOR OPERACION: REF: HO0.36/A ]1/2
1. Edicibn MANEJAR Y APILAR BLOQUES

Es el procesoque se emplea en las obras para trasladar a mano, desde un vehicu-
1o o desde un punto cualquiera a otro lugar situado a corta distancia, una
determinada cantidad de bloques, y apilarlos en forma ordenada para almacenar-
los o ponerlos a la mano del albahil.

PROCESO DE EJECUCION

ALBANIL
CIUo: 9-51.20

PRECAUCION
UTILICE GUANTES Y BOTAS DE SEGURIDAD, PARA PROTEGERSE LAS MANOS DEL
ROCE DE LOS BLOQUES Y LOS PIFES DE POSIBLES GOLPES. )

1° paso Tome un blogque con cada mano, con unos dedos introducidos entre
. los huecos. (Fig. 1).

PRECAUCION

ST ALGZ)IV BLOQUE ESTA' AGRIETADO, Té—
MELO CON CUIDADO Y SIEMPRE POR LA
PARTE QUE SEA MAYOR ENTRE LA GRIETA
Y FL EXTREMO.

2° paso Lleve los bloques suspendidos has
ta el pie de donde se vaya a cons

truir o se esté construyendo 1la
pila.
. 3° paso Coloque ordenadamente cada bloque,

apiléndolos como indican las gra-
ficas. (Figs. 2 y 3).

Fig. 2




OPERACION:
MANEJAR Y APILAR BLOQUES

REF: HO.36/A

2/2
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regidén u otras causas. (

Fig. 4

Fig.
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ALBARIL
CIU0: 9-51.20

I!!I:I!il OPERACION:

ALINEAR

REF: H0.37/A

1/1

Consiste en 1levar uno ovarios objetos auna 1inea establecida, mediante 1a vista

o con elementos de gufa, tales como cordeles o reglas. Esta operacidn interviene

en albafiileria en la construccidn de paredes, en la ejecucidon de.puntos para

frisos, colocacion de marcos para puertas, ventanas, materiales de revestimien-

tos y otras muchas partidas de obra.

PROCESO DE EJECUC ION

1¢ paso

2° paso

3? paso

Senale o coloque 10s puntos de referencia para la alineacion.

OBSERVACION

Los puntos de referencia pueden ser unas marcas, reglas, u otras se-

fiales o gufas tales como clavos, columnas, etc. (Fig. 1).

Coloque y fije un guaral

tensado de uno a otro punta

PRECAUCION

EVITE QUE EL GUARAL ROCE
CON ALGUN OBSTACULO QUE LO
DESVIE.

Coloque el objeto que se
trata de alinear, adosan-
dolo al cordel sin que 1le
gue a rozarlo. (Fig. 2).

OBSERVACIONES

1) La alineacién puede ser

por el costado, por en-
cima o por debajo. (Fig.
2).

2) Los objetos por alinear
pueden ser varios suce-
sivos, ejemplo: Tos blo-
ques de una pared. (Fig.
3).

y.d Fig. 2

HILO DE ALINEACION POR ENCIMA Y POR EL COSTADO
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ALBARNIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: ' REF. : HO. 38/A 1/2
PREPARAR MEZCLILLA

Consiste en hacer una mezcla de cal y arena muy fina en partes proporciona-

das adecuadamente, que se emplea para enlucir techos y paredes.

PROCESO DE EJECUCION

1° paso
2° paso

3° paso

4° paso

5° paso

Limpie la artesa o el sitic donde va a preparar la mezclilla.
Mida y eche en el sitio las partes de arena y extiéndala con la pa
la o con una azada.

PRE CAUCION ‘ -
UTILICE LOS GUANTES Y LOS ANTEGCsOS JE SEGURIZAZ PARA EVITAR QUE
LAS SALPICAZIRAS LF CAL PUEDAN DCLSIONARIE DAIT]OS EN LAS MANOS Y EN
LOS 0JOS.

Mezcle con un listom la cal en el tambor, hasta convertirla en una
lechada o carato espeso sin grumos. (Fig. 1).

OBSERVACION
Si Ta cal contiene granos o suciedad, cuélela

por un cedazo fino.

Mida y eche sobre la arena la cantidad de
cal necesaria.

Mezcle la cal y la arena con una pala o
una azada. (Fig. 2).




: OPERACION: REF. : HO.38/A | CINTER:
PREPARAR MEZCLILLA . lra. Edic

6° paso Bata el material hasta que tenga todo un color uniforme, agregan-
do agua si es necesario.

PRECAUCION ,
ES CONVENIENTE CUBRIRE LA MEZCLILLL PARA EVITAR
QUE LE CAIGL BASURL © ARENLA ZRUESA.
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ALBARIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION:

TRABAJAR Y PERFILAR JUNTAS

REF: HO0.39/A |[1/2

Es rematar las juntas de las paredes en obra limpia u ornamental, mediante una

herramienta o utensilio adecuado 1lamado rehundidor o 1laguero.

CASO I- JUNTAS REHUNDIDAS

PROCESO DE EJECUCION

1° paso

2° paso

3?2 paso

4? paso

Rellene los posibles huecos en las juntas con mortero utilizando

una cuchara pequefia, tomando el material del cepillo. (Fig. 1).

PRECAUCION
PROCURE NO MANCHAR LA PARED
CON EL MORTERO.

OBSERVACIONES

1) El perfilado de juntas se
hace antes de que se en-
durezca el material con
que se ha construido la
pared.

2) En algunos casos se exige

Fig. 1

que el remate de las juntas se haga con mortero fino, y si el ma-

terial con que se colocan los bloques no relne esa condicion, de-

ben vaciarse las juntas en una profundidad de 1 a 1,5 cm. y re-

Tlenarlas nuevamente con
el referide mortero fino.

Humedezca la junta salpican
do agua con una brocha, en
caso necesaric (Fig. 2).

Pase el rehundidor con cier
ta presion a 1o largo de la
junta, de manera que la de-
Jje hundida y alisada unifor
memente. (Fig. 3).

Fig. 2

Corte con la cucharc peguenc las rebabas que puedan quecar sobresa

lientes de la junta.




OPERACION: REF: HO.39/A |2/2

CBC TRABAJAR Y PERFILAR JUNTAS

5¢ paso  Limpie con la brocha o wn
cepillo las posibles man-
chas que se hallan ocasio-
nado a la pared.

OBSERVACION

Para un mejor acabado de las
juntas, se guia el rehundi-
dor deslizando sobre una re-
gla. (Fig. 4).

CASC ITT- JUNTAS ENRASADAS
PROCESO DE EJECUCION
1? paso  Rellene las juntas cuidado

samente con mortero fino.

2° paso Asiente el mortero con la
punta de 1a cuchara pequena,
de manera que se enrase con
los bloques o ladrillos,

quedando a 1a vez alisado el
material.

3? paso  Limpie com brocha o cepillo Fig. 4
las manchas que se hayan ocasionado a la pared.

OBSERVACION
Ocasionalmente, se exige
como remate final que se ha-
ga una pequefa hendidura
por el centro de 1as juntas,
con la punta de la cuchara
pequena. (Fig. 5).

©
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CINTERFOR OPERACION: REF: HO0.40/A |1/1
1. Edicidn PREPARAR PASTA PURA DE YESO

Es dosificar y amasar una mezcla de yesoy agua que se utiliza en el enlucido
y en la fijacion de tacos y otros elementos en paredes, en techos y en traba-
jos de decoracidon en ambientes interiores.

PROCESO DE_EJECUCION
1° paso  Eche en la artesa la cantidad de agua que estime para el volumen de

pasta necesaria o que el tiempo permita emplear.

ALBARIL
CIUO: 9-51.20

2° paso  Eche con la manc yesc en el aguc, repartiéndclo gradualmente en to
da la capacidad de la artesa, hasta aque el material sobresalga del
agua en forma de isla. (Fig. 1).

Fig. 1

OBSERVACION
Debe procurarse no echar yeso en exceso para la fluidez o consis-
tencia que se desee obtener enlapasta. Es preferible agregar yeso

‘. después.

3° paso  Remueva con el minimo posible de movimientos amplios, con la cucha
ra hasta obtener una pasta homogénea, cuando el yeso sobresaliente
se haya empapado de agua.

42 paso  Agregue yeso en polvo para aumentar la consistencia de la pasta,
segln se observe la necesidad.

OBSERVACION
Nunca debe agregarse agua al yeso ya amasado pues y
pierde su cualidad de endurecimiento.
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ALBARIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: REF: HO0.41/A 11/3
CORTAR CON SEGUETA

Consiste en hacer cortes a las cabillas con una especie de sierra, a fin de
obtener las longitudes necesarias para los trabajos que lo requieran.

Se pueden presentar dos casos:
I- Cortar con la cabilla en posicidén horizontal.

II- Cortar con la cabilla en posicidn vertical.

CASO I- CORTAR CON LA CABILLA EN POSICION HORIZONTAL
PROCESQ DE EJECUCION |
1° paso Coloque la cabilla sobre el banco y aprisidnela con clavos. (Fig.l)

2° paso Coloque la hoja en el arco, haciendo coincidir los pernos del arco
en los huecos que tiene la hoja en los extremos.

OBSERVACIONES
1) Los dientes de la hoja de segueta deben quedar orientados hacia
el lado opuesto del mango. (Fig. 2).

—g

Fig. 2

2) Tense la hoja girando la mariposa hacia la derecha. (Fig. 3).

3° paso Inicie el corte colocando la segueta sobre la marca que tiene en
la cabilla, guiandola con el pulgar. (Fig. 4).




OPERACION:
CORTAR CON SEGUETA

REF:

HO.41/A

©

2/31 . cNTERFO:

1ra. Edicié

4? paso

OBSERVACION

El primer deslizamiento de
la segueta sobre la cabi-
11a es halando hacia atrds
para abrir una ranura ini-
cial que impedirad el res-
balamiento de la hoja.

Corte la cabilla, haciendo
correr la segueta en forma
de vaivensobre la cabilla
hasta cortar.

PRECAUCION

UN POCO ANTES DE FINALIZAR
EL CORTE, DISMINUYA LA IN-
TENSIDAD Y SUJETE LA CABI-
LLA.

Fig. 4

CASO II- CORTAR CON LA SEGUETA EN POSICION HORIZONTAL
PROCESO DE EJECUCION

1° paso

2% paso

OBSERVACION

Cuando tenga que cortar en posicic‘jn vertical y la cabilla no esté ‘

fija en ningin elemento, fijela a una de las caras verticales del

banco de trabajo.

Coloque la segueta en el sitio indicado para cortar.

Haga wna peque;za rauura
en la cabilla, dandole el
primer movimiento a la se

gueta hacia atras. (Fig. 5).

Fig. 5
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OPERACION:
CORTAR CON SEGUETA

REF:

HO.41/A

3/3

3° paso

4?2 paso

OBSERVACION

Procure que la segueta no se tuerza, paraevitar que pueda romperse

la hoja.

Apoye la mano libre en la cabilla.

Corte la cabilla, haciendo correr la segueta como en el caso ante-

rior.

VOCABULARIO TECNICO
SEGUETA - Sierra.
ARCO- Soporte.

HOJA - Fleje o lamina.
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ALBANIL
CIUO: 9-51.20

OPERACION: REF: H0.42/A |1/7
AMARRAR

Es el medio por el cual los obreros de la especialidad, fijan las cabillas que
forman las armaduras a través de puntos de alambres 1lamados amarres, permi-

tiendo que las piezas que forman los elementos se mantengan en su sitio.

Pueden presentarse cinco casos:

I-  Amarrar sencillo.
II- Amarrar cruzado.
IIT- Amarrar ahorcado.
IV- Amarrar doble.

V-  Amarrar en forma de ocho.

CASO I- AMARRAR SENCILLO

PROCESO DE EJECUCION

1?2 paso

2° paso

3% paso

Agarre la tenaza y sosténgala a la altura del eje. (Fig. 1).

PRECAUCIONES
1) AL AGARRAR LATENAZA, ASEGURESE
DE QUE LA MORDAZA ESTE CERRADA, ,
YA QUE AL MENOR MOVIMIENTO PUEDE ‘
CORTARLO. ‘
2) LA TENAZA NO DEBE UTILIZARSE
PARA CLAVAR NI SACAR CLAVOS, YA
QUE ESTO TIENDE A ROMPER EL EJE
Y PERDER EL FILO DANANDO LAS MA- Fig. 1
NOS.

Agarre del rollo de alambre unas seis vueltas (6 m.).
Corte con la tenaza la parte de

alambre que une al que tiene en la
mano con el rollo. (Fig. 2).

Fig. 2




OPERACION: REF: HO0.42/A |2/7
AMARRAR

4° paso  Una las dos puntas que tieme en la mano y agdarrelo con la derecha.

(Fig. 3).

52 paso  Corra la mano a lo largo del alam
bre y, cada 20 em. aproximadamen-
te, hagale un ligero quiebre para
que no se enrede. (Fig. 4).

6% paso Doble la punta del alambre y haga
wn asa de unos 10 cm. (Fig. 5).

7% paso  Pase el asa del alambre por deba- Fig. 3
jo del cruce de dos cabillas. (Fig.6).

8° paso Con los dedos indice y pulgar tuerza las puntas en forma de "V".
(Fig. 7). '

Fig. 6 Fig. 7

9% paso Coloque la bocz de la tenaza de frente en el mofio de alambre.(Fig.8).

102 paso  Aprisione ligeramente el mono de alambre con la mordaza de la tena

za y gire cos o tres veces hazia afuera. (Fig. 9).

- CINTERFOR

1ra. Edicién
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OPERACION: REF: H0.42/A |3/7
AMARRAR

11° paso

127 paso

PROCESO DE EJECUCION

Fig. 9
- . 4 . .
Taga unc ligerc prezior a la terazc contra la ccbilla, ¥ gire nue-

vamente hacia afuera. (Fig. 10).
Haga presion en los brazos de la

tenaza y corte el mofio de alambre
sobrante.

CASO II- AMARRAR CRUZADO

1¢ paso

2° paso

3?2 paso

4? paso

Prepare el alambre repitiendo los

pasos 1° al 6° del caso I.

Haga wn asa en la punta del alambre, de unos 12 cm.

Pase el asa por debajo de la cabilla de la primera capa, 0 por de-
bajo de la cabilla mas gruesa, y traiga la punta hacia usted.
(Fig. 11).

Fig. 11

Pase la puntc del alambre por encima del cruce de las dos cabillas

y pase la punta por el drgulo contrario. (Fig. 12).




CBC

OPERACION: REF: HO.42/A |4/7

AMARRAR

5% paso

7% paso

8? paso

9° paso

Fig. 12
Pase nuevamente la punta del alambre por debajo de 1a cabilla mas
gruesa o de la primera capa, y tire la punta hacia usted. (Fig.13).

Wa las dos puntas de alambre, y con el indice y el pulgar, tuerza
las puntas de forma que quede en "V". (Fig. 14).

Fig. 13 Fig. 14
Coloque la tenaza de frente en el mofio de alambre y aprisidnelo 1i

geramente con la mordaza.

Gire dos o tres veces la temaza hacia afuera y haga una ligera pre
sion a ésta hacia un lado apoydndola en la cabilla.

Gire nuevamente hacia afuera y haga presion a los brazos de la te-
naza, hasta cortar el alambre.

CASO III- AMARRAR AHORCADO

PROCESO DE EJECUCION

1% paso

2° paso

Prepare el alambre repitiendo los pasos 1° al 6° del caso I.

Tome el alambre en la meno de forma que le sobresalga unos 12 cm.

aproximecamente. (Fig. 15).

- CINTERFOR

1ra. Edicién
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CINTERFOR OPERACION: REF: H0.42/A |[5/7
i Bdicidn AMARRAR

3% paso Pase la punta del alambre
por debajo de la cabilla
que esta en posicion hori-
zontal y por detras de 1la
cabilla vertical. (Fig. 16).

4% paso Con la mano izquierda, Sa-
que la punta del alambre ha Fig. 15
cia usted por la parte superior de la cabilla horizontal y déle
una vuelta completa alrededor de la cabilla vertical. (Fig. 17).

Fig. 16 Fig. 17
52 paso Una las dos puntas de alambre y, con los dedos indice y pulgar,
tuerza hacia la derecha dejandc las puntas en "V". (Fig. 18).

67 paso Coloque la tenaza de frente
‘ en el mofio de alambre y gi-
re hacia afuera dos o tres
veces hasta que apriete.

7° paso Apoye la tenaza ligeramente
contra la cabilla; gire nue-
‘vamente hacia afueray corte

el alambre sobrante.

CASO IV- AMARRAR DOBLE
PROCESC DE EJECUCION

1° paso  Prevcre el clamire vepitiendo los pasos 1° al 6° del caso I.




-

OPERACION: REF: HO.42/A [6/7
AMARRAR

i

2° paso

3° paso

4% paso

5¢ paso

6° paso

7° paso

PROCESO

DE EJECUCION

Pase la punta del alambre por el lado derecho de 1a cabilla que pa

sa por detrds de ésta procurando le sobren unos 15 cm. aproximada-
mente.

Saque la punta de alambre por el lado izquierdo hacia usted.

Dé dos vueltas al alambre alrededor de las cabillas. (Fig. 19).

Una las puntas de alambre y tuérzalas, dejindolas en "V". (Fig.20\

Fig, 19 Fig. 20
Gire la tenaza dos ¢ tres veces hacia afuera y apoye ligeramente la
tenaza en la cabilla.

Gire nuevamente hacia afuera y haga presion a los brazos de la te-
naza hasta cortar.

CASO V- AMARRAR EN FORMA DE OCHO

12 paso

2° paso

Prepare el alambre repitiendo
los pasos 1°al 6° del paso I.

Pase el alambre por debajo y
por la parte derecha del es-
tribo. (Fig. 21).

Fig. 21

©
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OPERACION: REF: H0.42/A |7/7
AMARRAR

3° paso Saque la punta del aZambre‘por el angulo contrario de la parte su-
perior. (Fig. 22).

4° paso Pase el alambre por sobre el estribo de izquierda a derecha e incli

nela hacia abajo.

5° paso Tire del alambre hacia afuera por el lado izquierdo, y una las dos
puntas. (Fig. 23).

Fig. 22

6° paso Tuerza las puntas hacia la derecha y déjelas en "V". (Fig. 24).

7° paso  Coloque la tenaza de frente en el mono de alambre, y gire dos o
tres veces hacia afuera, hasta que apriete y corte el alambre so-

brante.
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CINTERFOR OPERACION: REF: 0. 43/A 1/2
1ra. Edicién @
' CLAVAR

Consiste en introducir, en madera u otro material, un clavo a fuerza de gol-
pes de martillo para ensamblar las piezas de madera u otros materiales, que
intervienen en trabajos de encofrado, carpinteria u otros.

PROCESO DE EJECUCION

PRECAUCION

REVISE QUE EL MARTILLO ESTE BIEN ENCABADO Y QUE ESTE LIMPIO POR LA
PARTE PLANA QUE PEGA EN EL CLAVO. SI ESTA SUCIA LA PARTE QUE PEGA
EN EL CLAVO, EL MARTILLO RESBALA Y SE PUEDE LASTIMAR UN DEDO, TAM-
BIEN SE DOBLAN LOS CLAVOS.

ALBANIL
CIUO: 9-51.20

P OBSERVACION
Para clavos de 5 cm. en adelante utilice un martillo de 20 onzas;
para clavos de inferior tamafo utilice un martillo de 18 onzas.

1° paso Sujete com una mano el clavo, en el punto que desea clavar (fig. 1).

27 paso  Golpee suavemente para apuntar el clavo (que se sostenga por si
solo).

3° paso Retire la mano que sujeta el clavo y siga golpedndolo (fig. 2).




OPERACION: REF: g, 43/A L/Z
CLAVAR

42 paso

PRECAUCION

LA BASE DEL MARTILLO QUE GOLPEA EL CLAVO DEBE CAER BIEN SOBRE E:STE
(FIG. 3), SI CAE INCLINADA EL BORDE DE LA BASE DEL MARTILLO GOLPEA
Y MARCA LA MADERA QUEDANDO E;STA MALTRATADA; TAMBIE"N PUEDE DOBLAR EL
CLAVO.

Stga golpeando hasta introducir el clavo totalmente.

PRECAUCION
AL LLEGAR A INTRODUCIR EL CLAVO NO DE GOLPES INNECESARIOS, YA QUE
ESTOS DANAN LA MADERA.

1ra. Edicibo
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CINTERFOR OPERACION: REF: yq, 44 /A 1/3
1es. Edicidn ,
ASERRAR CON SERRUCHO COMUN

Consiste en cortar en forma recta 1amadera o diversos materiales; con el ob-
jeto de preparar piezas de determinadas dimensiones para la construccidn de
encofrados y diversos trabajos de carpinteria u otros.

(e
. ;; Se pueden dar dos casos:
% o I - Al través.
z 3 II - AL hilo.
(89
CASO I - ASERRAR AL TRAVES
PROCESO DE EJECUCION
1 paso  Sujete la pieza sobre el banco, dejando por fuera de éste el trazo
' por donde se va a cortar.

2° paso Tome el serrucho con una mano y coloque el dedo pulgar de la otra
Junto al trazo; inicie el corte moviendo el serrucho hacia atrds
(fig. 1).

. Fig. 1

PRECAUCION

RETIRE EL DEDO DEL TRAZO UNA VEZ ABIERTA UNA PE-
QUEIVA RANURA EN LA PIEZA, YA QUE PUEDE SALTAR EL
SERRUCHO Y CORTARSE EN EL DEDO.

3° paso  Bmpuje el serrucho manteniéndolo ligeramente inelinado hacia adelante
(fig. 2).
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ASERRAR CON SERRUCHO COMUN

\
, W\
OBSERVACION \\
E1 recorrido del serrucho debe hacerse
a todo el largo de la hoja (de 1la
punta hasta la empufiadura).

4? paso

5% paso

PROCESO DE EJECUCION

e e,
—
PP /,//,/ (et
Zorets

\

S
Z
7

. o e ! 4 . .
Siga efectuando los movimientos de atras hacia adelante y prosiga
el corte suavemente. '

PRECAUCION
SI EL SERRUCHO SE TRABA,COLOQUE UNA CUNA EN EL CORTE PARA FACILITAR
EL ASERRADO.

Cuando llegue al final del corte sierre despacio y sujete el pedazo
sobrante con 1a mano para evitar que la pieza se astille.

CASO II - ASERRAR AL HILO

12 paso

2° paso

Sujete la pteza.

Tome el serrucho con una
mano y coloque el dedo pul-
gar de la otra junto al
trazo para que sirva de

guta (fig. 3).

1rs. Edicide
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ASERRAR CON SERRUCHO COMUN

PRECAUCION

RETIRE EL DEDO DEL TRAZ0, UNA VEZ QUE HAYA ABIERTO UNA PE‘QUEIVA RA-
NURA EN LA PIEZA, YA QUE PUEDE SALTAR EL SERRUCHO Y CORTARSE EN EL
DEDO.

3% paso Inicie el corte deslizando el serrucho suavemente de abajo hacia
arriba.

4° paso Empune el serrucho con las dos manos y siga efectuando los movimien
tos de arriba hacia abajo, adoptando una posicién que permita ver
el trazo (fig. 4).

PRECAUCION _
‘ SI EL SERRUCHO SE TRABA COLOQUE UNA CUNA PARA FACILITAR EL ASERRADO.

5% paso Prosiga el aserrado hasta finalizar el corte.

VOCABULARIO TECNICO

TRAVES - Ancho.

HILO - Largo. ;

SERRUCHO COMUN - Serrucho de lomo, serrucho tendido,
serrucho basto, serrucho flexible.




